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EDELSTAHLROHR v QA el |
SEAMLESE ETAINLESE L i Wemtflonan No: DL i
NAHTLOS TUM ERFOLG
ABNATMEPRUPZEVGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TUV[’M
CERTIFICAT VE RECEFTION PAR L'USTRE 3.1.B C.C.P.U. .
nach/according to OENORM/DIN EN 20 204-3.1-B Aadturidize
Schoeller-Bleckmarm ~ gart.feert: C117434 "
Edeletahlrohr AG ,
Rohrstrasse 1 _ Seiue/Page: 3 /5
A-2630 Termitz, Auetria S
Pals +43 02630/316 469 Datum/Dake: 050203 -
Fax: +43 02630/316 633 : e-pall; helga.harathar@sber.co.at . |
PEMP RPO.2 RPL.O RM A5 A2
“C NPA HMPA MPA % %
min 208 235 518 35 - 3%
max ’ 680
p) a6 275 301 528 és 6l
101 20 272 298 529 &7 82
HRB Hv
' HREB BY
tin .
max 80 192
1k5110, 1, €7 122
2 66 121
TEME RPO,2 RPL.0 RM A% AZ”
°C MBA MPA MPA % %
wmin 205 235 515 35 e
max €80
1 20 284 318 681 513 £x
Ergebnisse weltexrex Priifungen/Further teat raanltg/Résultat d'avtre essais
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG - ’
FLATTENING TEST: SATTSPACTORY
AUFWETTVERSUCH: IN ORDNUNG
Fi&AR}'NG TEST: SATISFACTORY
BESTANDIGKEDT GRGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIF 50914/DIN EN ISO 3651-2 VERF.As IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORRQOSION TRST ACCORDING TQ
DIN 50814/DIN EN IS0 36512 PRACT.A: SAPISFACTORY
BESTANDIGKELT GRGEN INTERKRISTALLINE KORRDSION ENTSPRECHEND
ASTM 2262 Pract.E: IN ORDNUNG
Ergebuls dey Prifungen/Test ResulvReiultat des essals: ‘ SCHOEL LER-RLECKMAMNN
Die gestefiten Anfordevungen sind erfdl. EDELSTAHLROBR AG
The materis! has been furiished i accordance fo the reqnirements. v
Le maicriat 2 &(& trouvé confarme aax exigences. %
@ WAL Ak ATHER
Zeiches doa LicTerwerks: " Zeichen ges Prifes: ' (DER WAKSSACHVERSTANDIGE)
snad crMunsficurer: SBS Syribo) af inapeeton (WORKS INSHT CTORLEXPERT DE USIN. )
Morgues de Pusing: Symbole de Mnspreizor: .
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HARTLOS ZUW ERFOLG -

ABKAHMEPRUFZEUGNIS B = INSPECTION CERTIFICATE B
'CERTIPICAT DE BECEPTION PAR L'USINE 3.1.B ¢.C.P.T.
naeh/according to OENDRM/DIN EN 10 204-3.1.B
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Schoeller-Bleckmann _ Zart./cert: C117434
| Edeletahlzabz AG -
Rohrstrasse L1 .SeitefPage: 4 &
A-2630 Ternitz, Austria .
pal: +43 026307326 469 . Datqm/Dace: 050203
pax: +43 02630/316 683 ' e-mail: helga.barathex@sber.co.at |

s it

INTERGR. CORR., TEST ACC. TO ASTM A262 PRACT.E: BATISPACTOKY

VERWECHSLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR :

WIT "R(‘)NTGE‘N«FLUORESZ'&NK-ANALYSA‘I’OR“: IN ORDNUNG

POSITIVE MATERIAL IDENTIFICATION TBST ON EACH TURE/PIPE

BY'"X-RAYwFLUORESC‘ENCE-ANALYZER“: SATISFACTORY :
NKGEGUURT BET / BRIGHT ANNEALED AT / RECULT BRILLENT

11govc, 10 MINUTES, RAPLDLY COOLED

WAéSERDRUCKVERSU’CH MIT $80 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT 080 BAR ON EACH TUBE: SATISFAGDORY
©GSAT HYDRAULIQUE 080 BAR SUR CHAQUE TUBE: SATISFAISANT
ULIRASCHATLPROFUNG. NACK / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP. 1914
AN 10 % DES LIBFERUMFANGES =« 'IN ORDNUNG

AT 10 % OF EXTENT OF DELIVERY: SATTSFACTORY

Im |Einvernehmen mit/in ace. with/en accoxd avec

TUEV BAYERN {04.12.2003) .

u.d. Werkssachvexsat./Workse Inrpector/lfexpext de l'usine
nevel 11I-Posch/ZFR ‘ ‘ .
zeichen des Prifexs/Symbol of Inmspectar de 1'inspecteur:2iF

|
BE.ZICHTIGUNG UND NACHEMESSUNG: TN ORDNUNG
INSPECTION AND CHECKING QF DIMENSIONS: SATISFACTORY
INSPECTIOW BT CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT
|

KENNZETCHNUNG: ~ HERSTELLERZEICHEN: SBS
| ZRICHEN DER WERKSAENAMME: T/A
_ ZBICHEN DER ZERSTORUNGSFRELEN PROFUNG: 2P
| | -WERKSTOFF (NR) ~ABMESSUNG-SCHMELZE-PL NR.
MARKING: SBS-T/A~ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-IOT NO,
MBROUAGE: SES-T/A~ ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE | 0T
~SMLS/$-M~ PKL . 2 '

ERECIMEL ZUNGSART/ STERIMAKING PROC. / PROC. D' ACIERIATION : EF-+490

tm Einvernehmen mit dew TUV-Bayern (Juli 19%9) .

Ergebuis der Prifungen/Test Resut/Resultat des csspist ' SCHOELLER-BLECKM NN
Die gewteliten Aoforderangen sind erfolitc - ‘ : EDELSTAHLROHR AG
1 ‘It wuateriat was been furnished in accordance (o the requirements. - ’ -
L material 3 604 tronvé cenfarme anx exlgences. ' ) 5% .
- ‘ @ ~H HARATHE!
Zeichen des Lieferworion: Zeichea des Prdfers [DEx: WERKSSACHVERSTANDIGE
Brond of Magutacters SBS symvo)otinspestor (WORK : INSPECTORLEXPERY DE US NE)
| Magues. de lusing: Symoledelimpentours e N ]




Q Spresteter Birndir urch DGR 910G -]

SCHOELLER rior
BLECKMANN “mmmkagf”“
EDELSTAHLROHR » vo brLkQ

SEAMLESS STATMLESS i S ldoifmlg N0 L

RAHTLOS 2UR ERFOLS
-,_ 3?, TOVE!

ABWPR‘BFKEUQ{IE A - INSPECTION CERTYPICATE B
CRRTIFICAT DE RERCEPTION PAR L'USINE 3.1.B ¢.C.F.U.

UXAS 5
Cuatlflaats ¥en AW1147

nach/according to CEWORM/DIN EN 10 204-3.1.B

3 —
schoellex-Bleckrann T gext./cerk: TE{i9a3a T T 1 -
Edelstahlrohr AG
Ronrstrasse 1 Selte/Page: § /s
A-2630 Teranitz, Austria i
Tel: 443 02630/316 469 Datum/Date: 050203
Pax: +43 02630/316 683 : : e-mail: helga.barathor@sber.co.at __ |

in accordance with / en accord avec Tfv-payern (Juli 1958},

Auf eine Gegenzeichnung duxch die zustandige Techuische
ﬁberw.achungs-organisatim kamn auf Grund des Schreibens i
des ThV-Bayern vom 23,6.1963 verzichtet werdern.

(.

e ek B A

" by s

Evpehnis dev PrifengeniTest ResulyResultat des cssads! SCHORLLER-BLECKN ANN

Dic gestsWton Anforderangen sind erfille EDELSTARLROHR As:
The materint has been furpiched in accordance to the vequirements. . i
Lo material 1 $t€ trouve confovime GUE exigeRees. :;{ &t ull
» RYH. HARATHER
Zeichen des Livferwerks: Teichen des Pritfers: (DER. WERKSSACHVERSTARDICE]
Deend of Manulasturer: SBS Syeibol of ingpeactor (WORKS INSPECTORLEXPERT DE VSIL 1E)

Margines de Tusing: Sywbnle de Finspeciur:

B
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EDELSTAHL - ROHRAERK GMBH & CO KG

Abnahmepriifzeugnis
Inspection Certificate
EN 10204 -3.1.B

Zeugnis-Nr., / Certificate No. 75291

S

Seite 1 von 1

Auftrags - Nr. / Order No. 4130

Hersteller / Manufacturer:
SOSTA Edelstahlrohrwerk GmbH & Co. KG

Werk Berlin
Pstifgegenstand / Object Werkstofil 4541
Iéngénahtgeschwai[&temEdelstaﬁlfohre ) ‘Graderof Material: XB6CNiTi18-10
DIN EN 1SO 1127, D3/T3 :
DIN-17457/PK 2/TRB 100 -~Efschmelzungsart/ Melling Process. - E
AD2000 W2 / AD2000 W10 Kennzeichnung / Marking
AbnahmeprOfnummer; 04/75291 Herstellomzelchen / Trademark
“ " . erstelierzelchen / Tradema
. g‘?ﬁ&g?g:ggx’ ifgj tgungsart. Tab 6/k3g WerkstoR - Nr. / Grade No. &
- ! Chargen - Nr. / Heat No.
tiefste Anwendungstemperatur; -200°C Abmessung / Dimension
in Hersteliangen von 6000 - 7000 mm 1
{ongitudinal welded stainless steel i
pipes, bright annealed, in random length
Umfang der Lieferung / Extent of delivery
Stickzahl Abmessungen (mm) Chargen = Nr.
Quantity Dimension {rm) - Heat No.
48 60,3 X 2,00 478948 |
Chemische Analyse (gam. Abnahmeprilfzeugnis des Stahiwerkes) } Chemical composition (acc. to mil Inspection Cartificate)
Chargen - Nr. : . . o
Hoat No. v Si ‘ Mn P s Cr Ni Ti l
478948 | 0036| 054 | 109 | 0,026) 0,001] 1719 9,06 | 0,012 l

Profergebnisse / Results of inspection:
- Zugversuch / tensile test

Zugfestigkeit /

Probe-Nr. Abmassung der Probe Priftemp. | Strackgrenze / Yield strength Tensile Strength az:ggggr:
Specimen No. Dimension of specimen | Test temp, N/ mm? [N / mmf] (%)
) *C Rp02% Rpi%. . RmM AL
Anford
Requitomonts 20 200 235 500 - 730 35
10364 DIN EN 10002 20 374 412 676 65

- Spektroskopische Profung / Spectroscopical inspection:

- Besichtigung und Ausmessung / Visual inspection and dimensional check:

- Technologische Prufung / Technological test
Aufweitversuch / Drift expanding test DIN EN 10234
- {K- Test / Corrosion test DIN EN 1SO 3651-2-A.

- Zerstorungsfreie Prifung der Schweitnaht SEP 1914, 100%/

Nondestructive test of weld SEP 1914, 100%:

- Dichtheitsprifung durch Wirbelstrom SEP 1925/
Leak test by eddy current SEP 1925:

- Dichtheitsprifung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3 /
Leak test DIN 17457, section 6.5.10.3:

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung / without complaint

. ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

Uberprlfung nach AD2000-WO / TRD 100 und zertifiziert nach Richtlinie 97/23/EG durch den
TUOV Rbeinland | Betlin - Brandenburg, benannte Stelle, Kenn- Nr, 0035.
Der TUV Rheintand / Berlin - Brandenburg hat auf Gegenzeichnung verzichtet,

Die Anforderungen sind erfullt. - The requirements are fulfilled.

- D - 12277 Beriin, 14.01.2004

Der Werksachverstindige
Work inspector
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LAY
Abnahmepriifzeugnis B

BN 10204 - 3.1.B BUTT‘ NG

Prif-Nr.: 69165

Seite 1 von 2

Besteller: Bestell-INr.: 204809106/A-Xr, 31779
BUTTING Auftrags-Nv.: 54/13794/15

Anforderungen: - DIN 17457 PK2
AD 2000-W2/TRB 100
DEUTSCHUAND

Ausnutzung der zul, Berechnungsspannung: 100 %

PRUFGEGENSTAND: langsnahtgeschweitte Edelstahirohre

Abmessung: 168.3x4.00mm Menge: 4840 m = 8 Rohre
hergostollt unter Auftrags-Nr.:  41/66678/00 von Band
aus Werkstotf Nr: 14541 (X 6 CrNiTi 18-10)

mit Abnahmepritfzeugnis nach EN 10204-3.1.B

gelietert von aus Sehnelzen Nr. Rohr=Nr.
OUTORUMPU 13412 &5 T3 96, 453 44; 483 50,
Ergebnis der Schmelzenanalyse geméf Abnahmepriifzeugnis des Stahlwerkes:

!gel\dert vou lSP.hu\t:lzcn-Nr. Cv% | St Mn%\ P¥% | 8% | Cr% | Ni% Tl%l
‘OUTOKUMPU' 35412 10,04 0,53 11,65 I0,027 0,002117,1 l9,1 0,33 1

KENNZEICHNUNG: 41/66678 168.3x4.0 1.4541 CH.36412 D1 W
Rohr-Ni,  PK2

Stempel des Werkssachverstindigen: | Bsg
MATERIALKONTROLLEN
Kontrolle der Materialkennzeichnung: o.B.
Kontrolle auf Materiaiverwechselung:  (Spektroskop) 0.B.
Oberilichenkontrolle: innen 100% in Gegenlicht 0.B,
aufen 100% o .B.

Oberflichenbeschaffenheit entspricht: DIN 17457 d1

-~ Awsfithrangsart entspricht: DIN 17457 d1

Dieges Zeugnis wurde maschinell erstelit und gilt ehne Unterscn'mf..

H. Butting GmbH & Co. KG Qualitimsstelle
29378 Wittingen-Knesahack Thomas Knofel
. 5 Knesebeck den 11.11.2004 Qer Werkssachverstandige
Zacpoiennath

180 9004 £ (G049)5634 50-433




Abnahméprﬁfzeugnis B

BUTTING

Priif-Ne.: 69165

Seite 2 von 2'

ERGEBNISSE DER PRUFUNGEN:
Zerstérende Pridfangen
Mechanische Pritfungen

Zugversuch(e)

LPmbenuN'r. Schmulzcn] Pesbenlage | Abimessung lRpO.Z(Nlnm\l) \Rpl.O(Nhan) \Rmm/mmz) ASY Temp. C l

7 IR0 l Gl 20,19x3.801 S11 WJ 341 »L 533 57.0 20 l
L?;? TR 5 6 SoRwalma U= Ubagngsrent;  WEZ = Wineinlifzongl IS g, a7 quen

‘Technologische Prifungen Schamnelze
35412

T Ringzugprobe GRE

je Herstellungslinge ]
Lorrostonstest

(K-Test DIN 50914 (Stauss-Test) ‘ bestiadig

Zerstﬁrungsfreie Pritfungen
Wirbelstrom-Pritfung gem. SEP 1914 100% durchgefithrt  Ergebnis:o.B.

Dichtheitskontrolle:  100% durchgefiihut 0.B.

durch Druckprobe mit Wasserinnendruck 80 bar
_MaGkontrolie: DIN EN ISO 1127 D2/T3 F2/81

Bemerkungen: 0.8, = ohne Beanstandung

“(berprift nach AD2000-Merkblatt WO und zertfizlert nach Richtinie $7/23/EG, Anhang |, Ziffer 4.3 durch. die
TUV CERT-Zertifizierungsstelie fir Druckgerate der TUV Nord Gruppe, Benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045%.

Die Anforderungen sind efallt,

Dreaen Zouoms wurde mascnimell erslelit und giit shne Unterscarir.

H. Bulting GmbH & Co. KG C Qualitatestallo
e 57] : i 28379 Wittingen-Knessbeck Thomas Knotel
RS DAP PLAAS30.00 Knesebask det 11,11.2004 Der Werkssachverstandigs
Zertihiperindch

509001 & (0049)5834 50-433
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Wil Test cerﬂﬁcate v

' : . . Abnahmeprifzeugnis
SOSTA Stainless PIPES nspection Certificate
EN 10204 -3.1. B
Auftrags - Nr./ Order No.: 8566
-Zeugnis - Nr. / Certificate No.: 840
Datum: 29.11.2004
Hersteller/Manufacturer:
- SOSTA GmbH & Co KG
Windrose 1-2 ; 06420 Kdnnern
_IPrifgegenstand / Object: : o {Werkstoff/ - - 14541
jangsnahtgeschweilite Edelstahlrohre Gracle of material: X 6 CrNiTi 18-10
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2 :
DIN ENISO 1128 D213 Erschmelzungsart { melting process: E
Schweillfaktor V= 1,0 Kennzeichnung / Marking:
Abnahmeprifnummer 04/ 840 Herstellerzeichen { trade mark: @ v
Ausfuhrungsart Tab. 6/ d1 , gebeizt Werkstoff - Nr. / Grade No.
in Herstelllangen von 6000 mm Chargen - Nr./ Heat No.
longitudinal welded stainless steel pipes, Abmessung / dimension
1 pickled
in length of: 6000 mm
Total Length. 180,00 m
- |Umfang der Lieferung / Extent of defive ,
Stiickzahl / J " Abmessungen (mm) , Chargen Nr.
Quarmty : Dimension (mm) Heat No.
l 30 273,0 x 5,00 | 484604 N -
Chermische Analyse (gem. Abnahmeprifzeugnis des Statiwerkes) { Chemical composttion (ace, To mill Inspection certificate )
Heal - No.: - C Si Mn P 8 Cr | Mo Ni Ti N
484604 0,046} 0,53 | 1,050,025 0,001 17,23| - 9,07 10,391] 001
Priffergebnisse / results of inspection : ’
Zugversuch / tensile test
Probe -Nr.: Abmessungen der Probe | Prottemp. | Streckgrenze / Yield etrength |  Zugfestigkeit Dehnung
Specimen No.: Dimension of spacimen Testtemp, {N/ mm2] Tensile strength Elongation
°C Rp0,2 Rp1 Rm [N / mm] A5 1%}
Anforderungen :
Requirements 20 200 235 500.- 730 30
1154 DIN EN 10002 q 20 367 434 634 48
1155 . DINEN 10002 q 20 334 421 635 478
Spektroskopische Profung / Spectroscopical inspection - ohne Beanstandung / without complaint
Besichtigung und Ausmessung / visual inspection and dimensional check ohtie Beanstandung f without complaint
Technologlsche Prifung / technological test .
Ringzugversuch / fing-tensile test DIN EN 10237 ohne Beanstandung / without complaint
IK Test / Corroion test DIN EN ISO 3561-2-A ’ ohne Beanstandung / without complaint
Zerstorungsfreie Prafung der Schweinaht SEP 1914, 100 %/ - . :
Nondestructive test of weld SEP 1914, 100 % obne Beanstandung / without complaint
Dichtheitsplfung gem DIN 17457, Abschniit 6.5.10.3 /
Leak test DIN 17457, section 8.5.10.3 ohne Beanstandung / without complaint
Rontgenprifung / radioscopy ( EN 1435 "B", 100% wekd line) ohne Beanstandung / without complaint

Uberprifung nach AD 2000-W0 und zeifiziert nach Richtiinie 97/23/EG durch den
TOV Anlagentechnik, benannte Stehie, Kenn-Nr.: 0045.
Der TOV hat auf Gegenzeichnung verzichtet.

Die Anforderungen sind erfiillt-The Requirements are fuifiled, \

4
Der WEr ndige

DN Catbm 4 cinm 4
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SWIADECTWO ODBIORU No 1248/EXP/R/05

M Huta
5 BATORY” S.A.
@ BL‘ Dyrekeyjna 6 CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41506 Chorzéw ABNAHMEPRUFZEUGNIS  CEPTHOMKAT
POLAND Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
i /nr normy/
Zamavwiajgey
Le client-Ordered by-Besicller-Jaxazumng \
Adres wysylkowy : - \
Adresse-Address-Versandadreesse-Alpec RONYyHaTeENs X
'Nr i data zaméwienia klienta Nr Zdecenis Nr awizu " Nnwagonu
No ¢t date Ja commande . Osdre No AvisNo en No
Order No and dato Manuf. Order No Advice No % - CirNo
No und Datum der Bestelfung Aufrzag No Versandunzeige No . . Wagoy No
Np 4 uHco 7aKu38 ’ Ng rapana N semerun N ‘Ng raghua
PL/271194238/05/0090 4229513/05 ’
59014912 T L

Wyszczegélnienie zambwienia: = .

"y | gmacyfication dt Ja commande-Order Specification-Spizifikation der Besteflun -Cnem_{ nmmunma\

e

Przedmiot | wykonanie ‘ _ 4
(stan obr, Termicz.,mech. Itp.) o b
Loobjet et I"execution (taitement themique et | Wymiar tub rysunek- |
... Viuinage) . Dimensions oudessin i | Spﬁk mg’ .
Tterm and specification (Hoat and mechanical Dimesions or drawing b (e mt5) Kg
freamient ¢lc.) Abmessung order Zeichnung | - S'gf I Ib
Gagenstand und Ausfihrung (thesm und mechan, v M k) -
Bearbeitung usw.) v | Uhyx LM xr
TTpener H BENOMUCHHS (COCTORNME TEPM, : nor. ¥
1 Mexatiofpab. v np.)
Nahtlose Kesselrohre nach DIN 2448 22 257,05 | 17634
Ausfuhrung nach DIN 17175 und AD 2000
Merkblant W4 - ¢9/0{ und Abschnitt 7.
TRD - 102, TRB -100. Gutestufe I,
Nonnalgluhen,
Wanddickeaerbeitestemperature .
bei 450 st.C. o
Lieferzustand - Rohzustand " . .
Erschmelzungsart « E.. . . Myt dem Zusfimmpngsschreiben Kdes
o\ RVTOV ¢.V. vom | Nn4]1997 yird
C S auf die (Gegenzeichpung verzichtel

podano niZej. -

Kontrolg techuniczng po iszegozam wienia przeprowadzil Oddzial Techniczne) Kontroti. Wyniki badaf

exdcutdpar o Servips g2 Controls. Les resultats des cssais sont indiqués ci-aprés, .,
The technical investigation of Wis order has been exs by the Works Control, Results of tests ace as follows.
Die technische Profung obiger ] vde von der Febrikationskontrolle durchgefuhrt, Die Ergebnitso der Proben sind nachstehend angeflih,
TexHHYCCKHI KOKTROMb BHLEYIdMAHYTOTY Jakaa mpouisen Oraen Texuuuecxoro Kontpons, Peay/ i TaT REITRILILE IPAJICTABACH HHKE,
1. SKLAD CHEMIC ; YSE CHIMIQUE — CHEMICAL COMPOSITION ~ CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
XHUMHYECKVHA COCTAB

Le controfe technique de la

Wytop
Coutée
Heat
Abstich
Tthanka

c Mo | S R s | o ] ™ | ca

828099 0,13 0,51 0,23 0,007 0,002

| WO

—————




2, BADANIA MECHANICZN
MEXA.HW{ECKME WCTLITAHNS
Nr wytopu
lub proby

Stan obrobld

No de ta coulés o

be ‘;gﬁ,‘j;"“‘ Termiczne_j
Or. Tests No Traitement thenmique

Abstich Heat maxcmt:.m
Oder Probe No Therm, Bearbeitung

Tepuut. ofpaboTka

828099/10380
828099/10381

BADANIA

E - ESSAIS MECANIQUES MECHANICAL TESTS~ M

TECHANOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGIC

. 1] PROFUNGEN ‘ T
' Ringzugversuch mit gutem Ergebp&s _dqrchgeigh_

ANIA META[DGRAFICZNE ~ESSAI
CKHE UCTBITAHHA

D ERSUCHUNGEN ~ METAUIOTPACHIEG

5 INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS - OTHER 575~ ANDERE UNTERSUCHUNGERY

Kaltwasserdruckprobe bel 80 par Probedrack mit gotem

Ergebnis 1o 100'/" ’

Das Qualitaetsmanagemcntsystem von Huta Batory be_Sehggf dle Foi'd_éruﬁi;@n"gem.l‘ED 9723/EG Avhang 1 Abs.4.3

und 7.5 / TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.ISO 9001

{/TQV Zerfifikat Nr.41005250/.

6. UWAGI DODATKOWE - ADDmONAL REMARKS—- AUTRESOBSERY. ONS -~ msaﬂ BEMERUNGEN

Powierzehnig § wymiary
Oberfliche und Abmessungen

Marke.Abstlch.Werksstempel.Stempel der

zbadano w 100% - Surfscoel dimansions ont &= controlés et 100% - Surface and dimensions tesied at 100%
it zu 100% - Hapyeamit oosorp o npoecpia iouepailt
Moterial oznaczono-La ‘material est masqué—Matesial rked = Das Metesiel wurde bezeichnet - Matepaan 08osnsNer

portizencuss B 100%

TN

O
T-KA ':" \IG,SA
S

Na podstawie wyzel przeprowadmnych
According to the carried out et the muterial reless

prob material Zwolniono - Sur la bese des eeeals si-dessus lo materin] est délive

g.d«Unmmuhungm wurde das Material freigegeben —Ha ocroBAINH BYIICHMCHOBRHHIX

VcnLiTankil_TpIIHeR YORHEK,
_ Koutrola Jakosel | ~ Dyrekeja Huty

Contrdle de Fabrication Direction de I'Usine ’
Control of Manufecture Works Management
Fabrikationskontrolle Hitton - Direktion

| Texmmecxull xonmpomt __ Jnpexuus 3asons

SPECUC KRESY, - R, LTS KEMTROU e
A n
\_— JE AR dn.  07.04, . 2005 T
~{ALifA MErTIC i

STINNES V. 1467600 2113831)0 1945 1946 13.05.2005

i e i

Z080066.002 S.2v. 2

SR
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=& " Pzedsigbiorteo Waioownin Rur ¥
: 1, “RUREXPOL" 8p. 2 0.0. !
. .30 Credithova, . Rigar 6

ZAKEADOWE

£
£
%4

INSPECT! czmmmmumngnm‘ztvcms Nr: 2557E/05 “
ATEST/ INSPECTION .

wg EN 10104 /DIN 50849 - 3.4, B, Data: 01.04.2005
180 9001:3000 Certificate No: 137583

“RUREXPOL” Sp. z 0.0. Kontrakt / to Order Note / zu Lieferanzeige :
hat Qualitdtssicherungs-Systen NO7/10651
Odbiorca [Customer { Bmpngst i intrep Nr: PL/151579750/04-0002
Zert.-Nr. 01 202 PLAQ-02 0005 . . - )
Specyfikacia /Specification/Spezifikation  Nr 991/495/03 Wymiary/ Dimensions/ Abmiessungen: 5
Nuimer wagonu -samochodu / Wagen - Truek Mo/ Wagen W176830 219’1 X 693 mm’x 5’0 —7’0 m
Nr potwlerdzenia / Our Confirm. No / Unsers Auficags Ni: Lot Nr 247 I
5310171 j
Produkt / Product / Exzeughis: le Terms of Delivery / Lisfeioedingungen:
Nahtlose Stahlrchre DIN 2448 /DIN17175
Grunek / Grade / Gote: EN 10220/ EN 10216-2
St 35.8 1/ P235GH-TCL
Stan dostawy /State of Delivery/Lieforzust: Przep. Odb./ wym. Dod. Terms of Deliv. A, for Officinl
Normalized Regul, Lieferbedingungen ufo. amtliche Vorschrifien
§80°—-920°C , AD-W4/AD2000-W4 ,TRD 102, TRB 100
Das Werk ist als Herateller sach
AD 2000 -Merkbiatt WO,
Iberprift und anerkannt :
‘ ' Zert.-Nr. 01 202 FLIA-02 0005 |
Nomer wyiopd | Yer, | Mumer | Greaics | Granies | Wydh. Pioba udernoddl / Impact test / Kerbachlag ‘
HeatNo, | Proby | preoy | piant | wyoz | Eloug Koruntk | Typ | Temw. 'Luﬂﬁm"[ Udam, | Udsn, | Wett. | Twar
Schmelze Nr. | Semple | Semple | Vild | Tensiw | BrD. Proby | proby ct mpect | lmpact | Impasot Svednis dosé
orentate | No. siress steength Semplk | Sample value valoe vilue | Average | Hardness
Probsti | Probe N | Streckgr | Zugfest orientate | type Kerd Kerb Kab | Mitel | Ten
“Lage tigheit Proben | Typ whing | schisg | schlag Haste
Re | Rm | AS Lage L 2 | s ;
MPa MPa % ' X
538739 L 350 | 341 | 473 | 26,0 i
538739 L 351 | 330 | 455 | 27,1
538786 L 479 | 312 | 443 | 2838
538786 L 480 | 315 | 446 | 27,5
PWA ,, UREXP+
Sp. g oo,
L !
Sposth wytopu stall, / W ‘of casting/ Bhrschmelzungsverfahren, : EAF ~ Blectrio Are Fumacs
N&m:’ “&M “.:u, Wmddu Anatloa chemicz %)/ Chemioal Compgsition [%) / Ch
sbmeze N | P | g Mgy | c|m|si|p|s |ojm]oc
538739 | 52 330,20 10930 | 0,14 | 0,50 | 0,24 {0,012 0,018] 0,05 | 0,06} 0,16
538786 | 64 389,80 12902 10,12 0,50 | 0,20 |0,016]{0,019 0,06 | 0,09] 0,20

Badanis / Tests / Prifung:

“IRingzZerre issproben - positiv’

Funkenprobe /100%/ - positiv
Wasserdruckprobe 100% bei 80 Bar - positiv
Ringfaltversuch - positiv
potwierdas sig, 2¢ & zoytaln sl
with tesms of the order contract./Es wird bestitigt, das dio Lisfe
Rury eznakowano / Pipes Maskings / Kennzeichaung:

Nach DIN17175/EN 10216-2

lodpowimhwmnkomwnéwinimchMbyurﬁ&.lhtﬂumﬁeﬂa!dawdbedmowhubun( sted S50
gen bel dar Bastclhmg entspricht.

wurde und den Vereinbes

Spocjalinta Kontro® P |
Waorks lnspector

CJIALISTA
Q

IRl

eoslaw Poéplech

o

Q Poprorean T Quer T ekt Longiiedioall Lisgs Y- Stopa/ Bottom ] Frss

K- Glowa | Top/ Kopf,




- Prufbericht Gber

Interfer Rohrunion
Qualitatssicherung die durchgefihrte Interfer Rohrunion 29
46562 Voerde Wareneingangskontrolle
Hersteller: Huta Czestochowa ' Blatt 1 von 1
page of

Profgegenstand: nahtlose Rohre
Abmessung. 2491 x6,3 Charge: 538786
Werkstoff:. P235GH TC1 Profumfang: Stichproben
Kennzeichnung: Herstallar | )| Charge ‘%
durch Hartstempelung Werkstoff Abn.Stempe) ’

@.

__-__----_---------—--------—-_u-_--u-——_~--—-

I SRR et bt

STINNES V.; 1467600 211383.00 1845 1946 13,05.2005 Z080723.002 S.2v.2

C .
Die Messung erfoigte an einem Ende der Rohre
Messung Wanddicke (mm) Auften-Durchmesser (mm)
A B c D A-C -
1 6,4 8,6 6,5 6,3 218,5 219,1
2 6,1 57 6,1 6,0 218,56 219,8
visuelle Besichtigung:
Befund: ohne Beanstandung
" [Datum: 11.04.05 Datum: 11.04.05 “1Datum:
date date date '
Ort: Voerde Ont: Voerde ort:
place place g placa
Prifer. Ostermann  |Prifaufsicht Lefering Z 2 Sachversténdiger:
operator supervision expent
Ersteit; U LK

Rav.01 - 08.00.2004
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S7ASS

pxY

Erzaugnistorm - Product - Produit

Nichtrostende Rohre, ldngsnahtgeschwaeilit
{Staintess ateal tubes, longliudinaly weldad
Tubes soudés

AI THAM MER —_— » SchwalBnehtfakiar - Walding factor - Coetliclent do sodure

TRohreund Behilter aus Pdelstahl 10

Workstofl-Nonnbaz, - Standard frads - Matidre
1.4541 X8 CINITI 18 10
Usterzustand - Dakvesy condltion - Etat de Ivraison
kdg w
Athammer GobH u. Co, KG. - - ) Dia Wamehshandiungsetnhelt wurde vom TUV-Slidwost gom. AD-HP 7/1
aberpratt; Prf-Nr.: WB-UL-92/100 610.
Lsfahedingungan und / adar Vorschrilten

Terms of ordar and / or other code requiremants
Nonmes et/ ou aulres specitication

AD 2000 W2, Ausg. 01,03/ DIN 17457 PK2 \
Aufirags Nr, - Ordar no, - No, rel. Datum - Dale - Date
KA13088 9, Mérz 2004

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10 204 - 3.1.B (DIN 80 049 - 3.1 8)

inspaciion cerlificaty
Coriificat da réeeplion
Bestallung Nr. / vom - Your order no. / date - No. do commande / Dala
4603/010000 v. 26.01.2004 : | Nr.-No.: 20622 l Probenummor : 20622
Pos. Menge Ab - Oi ion « Dimansi Tolerunzklasss Schelzen Mo
ftam no. Quantity mm Tolerance class Koat no.
Posto to. Quantié Culégor diofarance No. de coulé
4 60,0 m 1143 x 2,6 DIN EN 18O 1127: D3/T3 840007
aus kontinulericher Felgung vom Band / Produced oul of Coll
Analyse gemi0 Abnahmeprifzetignis des Stahlherstollans
Chemient Composition determined by ths steel prod Qutokumpu
Analyss sur coulée
EsElakirostaht - electds steal - Acler eleciic

Schmelzen Nr. Erschmalzungsan - Steel making pracess - Procédé d'dlaboration [ A<AQD-Varighren - ACD-piocess - AOD-Praceda

VeVOD-Vedahren - VOD-process - VOD-| Pmc 5¢a
s -

; it : 3 ¢
840007 0,031 0,46 1,61 0,022 0,008 17,4 -
Machanlsche Elgenschaiten - Mechenical properiios - Propst boanl
Zugversuch - Tenslle tesl - Essal de tractlon
Los Nr.2 Probanlorm | Probeniage Ringrugvarsuch - Ring tanslon tes! - Essai de]  Aufweitversueh - Dill expand. Test - 1ssa)
Lotno: | Typeof spez.| Testgos. RS,O"’* R&‘ 0% NIR‘“ | A%S traction & I'amesuy d'dvasement
Lot na.: Type Posltion {Nima) ( 1 INjenm?) (3%
Solf + R 1 Probe von Y Ende jaden Roftg - 3
Requkemen EN-ASTM GM min, 200 min, 235 500-730 min. 35 Specimen fram | 606 of aach (L
Val. Garanties 56 - - 500-730 . - o.B.Awels0
EN 10002 GM as0 350 595 47 Ultmschaliprfung der Rohrenden - Uitrasoni A oen » Innact st
1 testing of pipe ends - Examen da ullrasonked © ORlegop e é;‘;‘i‘a’f“ stiwayin 1ast
EN 095 sG - - - - dans lo point da fubs o
2 EN 10002 [c%] as7 400 &§07 45
EN 895 5G . . . - -
Ringla'tvarsuch - Flattening Test - Essals de pllage boucle -— Blagsfaitvarsuch - Transvarsa guided face bend test - Essal da Pilage & cousber
Zomstd Prifungen » Non-ck iva tosls - E: nan desinwotils
SchwaiBnahtpaifung » Weldseam testing - A )
Examen de soudage Dichthsitspiiiung « leak test - Essal d'étanchéité ) ‘
Gtung - Radioprapt fnatlon - | wooistomerttong - Bty cumonttostng 1y Vg foum mhé':}'g‘?l"a‘ff'."&"éf o éabaﬁx;u‘gal:g:"by
Examen e mdiographique Inspection par couranis de Foucault -Bw.c.49.0. |USIND " ns .
déeums (0,3 barg JUn—
Wibelstromprifung - Eddy cunent teaing - 0.B/w.0/5.0. & bar Lult unter Wasser- 6 bar alr under K h mit Wasser - Hy p test -
Inspaction par courants de Foucaui . T Jwater - Eneal do pression hydravlique

Sonslige Prafungen - Othar tests - aulres tasia

Bosh und Makro-/ Mxroschilll
Intedkitstaling Kom{ston Visual & dimansional inspection §°°°tms°°p‘ Wentlaispr. Macro/Microgrinding
|'ntergrancdar corrosion oRjwels.o. " o.Biwelso. tos! o.B.iw.elg.0 0.B.w 05,0,
. I, Inspaciion du maters] et contrdle des Examen Macro-
Corrosion intareristalina " | Esaa\ ou spectre .
Miciographique

Kennzelehnung - Marking - Marquage
| 25 /B Wokstoff - Abmeseung - Kurzzeichen das Stahthersleliers - Charge-Nr. - Usferzustand - Proba-Nr. - AD-W27PK2 ET !

B8emerkungen - Camments - Note |
Rohr-Nr: 69-78. - - B S ; N T et

0.8, = ohne Beanstandung | w.c. = without | 8.0, = aans object!

Z 1~ AP d-app

AD 2000 « gemaf AD 2000 und
€ wird bestitigt, dab dia Llef g den Vereinb. gen bsl dar il tspricht, Wo Druckgerterchtimie DIN EN IS0 $001
1t is cerllfigd that the materai complies with the teans of the ordar. W2 6.2.1 97/2%/ EG Anhang |, GroBgr Egnungsnachweis DIN 186005 1.7
Nous altaslons gue 1os produlls fivaea sont confarmes aux sliputations da la commandse. HPO - Absalz 4.3 §19 1 WHG
- AQURP,

Ausgestallt mit ing des TOV: Pril-Nr.: WE-UL-82/4270 Althammer GmbH v, Co. KG - Qualitdatssicherung
Dieses Zaugnls wurde mit Hite der EDV arstelit und ksl ohne Unterschsiit giinig. Dipl.-Ing. (FH) H. Jahl
Verdnderungen sawis Yerwendung (Gr andore Erzeugnisse werden als Prafzeichen der Wark

Urkundenlalschung und Betnig varolgl, Inspesior's slamp Telzfon ; 67321 /3L 1 - 90
a-Mail ; horsLjahl @althammer.de | halmut pretli@allhammer. de ' Palncon de Fagent réceplionalre 4B Telelax : 07321 F 3L, - 98
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— g tbort 20

Werkszeugnls
Test report

Abrahmpritzeuanis (v

gemaf En10204 3.18 /
ace. DIN 50049 3.1B

Nr.: w0112319 0000
No.:
Firmenzeichen Stempel das Werkssachverstandigen
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postinch 1247, 67262 Burbach

EINGESAUBEY

SERTY

DIN EN I5Q $001: 2000
QAN 041002171)

"6

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

&

Datum: 26.04.05
Seite: 001

AD 2000/%0
DERST/23/8G Anh.I Rap.4.3
PSF

Ubarpriift als Hersteller nach AD-Merkbtatt WO/TRD 100
Producer acc. AD-Markblatt WO[I‘ RD 100 )

Stck. Produkt Abmessung
nehtlos
Curantity Article seard.  Dimension
300 RED KON 114,3X 60.3/ 3.6%X 2.9

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best.-Nr.

Works No.. hem Dalivery date  Your order Nr.
14324 22.04.05
Warkstoff F 5T35.8/L
Material
TLB-Vormat, DIN 17175 AD-wd AD 2000-W4 TRD102/203
Base matariad

Aniordamgggn
equirefnen

varoy 1252/12-01 DIN 2609 M0803Vv/12-01

pIiN 2470/1 ( ¢gilt nur fOr Reduzlersticke)
AD-W4 Ad-2000 W4 TRBLOO HFP100 R

Die chem. Analyse und die mech.-techn. Warte
entsprechen dem Wexkstoff P235CH TCl gemih

_ BN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Wetké,loﬂ?ntenachwels das Vormaterials
cals of base Mato
Schmelze-Nr. Vormatsiialzeugnls Hersteller
Heat no. Certificate of base Material  Manufacturer
42586 31326/1/2004 Podbrezowa
Analyse Chargennummer 4873 Erechmelzungeart
Analysle Charge no. Meiting process
Krit c S MN P s
HE % % % Yo %
0,080 0,220 0,430 0,009 0,011

Zugversuch
Tengsge test

Probe Nr.

Probean- Prﬂﬂomp.' Styeckgrenze Zugfestigk. Dehnung

lage Re Am
Testno. Pos.of Testsmp. Yield srength  Tensile strg. Elongation
sample rcl Nimm?) MNmm¥ %)
4873-114060 langs Rt 318,00 418,00 32,9
2 317,00 425,00 34,0
3 327,00 412,00 34,6

Waerkesachverstindiger:

Telofon: 02738/4403-26
Telatax: 02736/4403-476
o-mall welssenberg@busch-kunz.de

Abm.geman DIN/ ANSI B.

Dim, meo,
2616-2

Hareprafun
Herdnsgs tn‘:l g

110-117

Wirmebehandlung
Heat treatment

normalielert

Bemerkungen
Commant

Priifdruck
Tesiprasswe

SEP1925
E

Cs

0,151

Kerbschlagbiegeversuch
Notehodbar?mpa.dtem
Preben- Prifiemp.

lage
Pos. ol Tast temp.
sairple Q1

Probenform Kerbschlagarbsit

Test- form
fmm?

fmpact value
0,0
c,00
6,00

Forgatzung Selte: D02




Werkszeugnls

Text raport

pbnahmeprgrevants w0y, Busch + Kunz
gemaP a5 5 4m BIN 150 9001: 2000 G,n,‘bH & Co. KG
Lir.: W0112319 0000 Fittingswerk |
0.,

Probe Nr. Proben- Pritftemp. Stmcléanmu Zugtestight, Debhnung Proben- FhibmmD. ProbérfennoKerbschiagarbeit

{4 -] .
Tost no. Pos. of  Testtemp, Yield gtrangth  Tenslle sirg. iongation  Pos. of T%%\t%s[r‘ncp] Tostq?grm Impact vaiue
sample rcl PUmm? ] [% sample fmn?]
4 323,00 415,00 34,3 0,00

Besichtigung und Abmessung ohne Besnstandung. Die gesteliten Anfordeningen sind erfllli. j . Y
Visual inspaction and dinension wlthout objaction The presciibed recuiraments ere met. gusch+Kunz GmbH & Cﬂ; KG

Der Werkssachverstandige
J— ) Worksinspector
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£ ¥
PIROBO
Melaliverarbeitungsgesellschalt mbH [ &

Malahausen Rohrbogen + Reduzierunyen -
T-Stilcke aus Edelstahl

Nirobo GmbH Fernrul Telefax
Posifach 1129 (06182) (06182)
63628 Mainhausen 8901-0 B9 01-90+91

ABNAKMEPRUFZEUGNIS 3.1 B
gem. EN 10204 / DIN 50049

INSPECTION CERTIFICATE

Kom.-Nr. 682 Rg.-Nr. 4438-94

Best.~-Nr. 7994/091063

Prilgegensiond: Oiscription Part;

Geschw. konz. Reduzierungen, DIN 2616 — T2 WO ~ Zuerkennung des Technischen Uberwachungs Vereins
Hessen e. V. vom 11. 7. 1977 - Aklenzeichen W 2395
welded conc. reducers, DIN 2616 - T2 - : —
_|TLB DIN 2609 /  AD-W2/ Wi0-vdT{V 1252 - | werkstotl: 1.4541
_ Ausfiihrung: mattgebeizt GradeofMatena: & 0 CrNiTi 18 10
Warmebehandlung: Losungsgegliiht
- Erschmolzungsan: . .
Heat treatment: 1050 Grad/Wasser e Dooouss: | E/ADDX  (Floctostec)
Kennzolchnung: Herstallerzeichen/Trade-Mark / DTN— / T2 | i
Morking: Workstoll.Ni./Grada-No.
Chargen-Nr./Heat-Na. E
Umiang der Lieferung / Quantity from the delivery Kennzeichen des Priifers: MA
Pos. Stockzahl Abmessungen (mm) Chargen-Nr, Probo-Nr, Beaichligung u. Ausmessung
tem Quanlily Dimongion {mm} Heal-No. . Tasl placo-No. fnspuciion and Maasuroment
27 97 168,3x2,6/88,9x2,3 mm | V-817066 1-2

ohne Beanstandung
without complaint

Chemische Analyse {gem. Werkzeugnis des Stahiwerkes) / Chemical composition (according to certilicate from the Steelwork)

Chargan-Nr. c Si.| Mn | P s cr Ni. Mo | Ti Nb Ta Cu
. "V-817066 0,040 | 0.50°11.11 P:026 D.COS {17.04 | 9.27 .443
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivery
Deh 1Prool St Zoglesligkeil Dohnung
propons, | Abmessungen dea Probastabosin | DeRTEIOREEIIRBESE | imen "
Tast piece-No. dimanaion ol lest pioca apozn | npuw T""S";Sn“"mﬂ'" E'°"Aﬂg"°" Es wird bestatigt, daB die geliclerlen
prrEm— 2.2 = Teile den oben angegebenen
Requirement: ' 200 235 500-730 40 Lieferbedingungen entsprechen.
. Das Material befindet sich im
! 393. | 457 671 o .40,-8_ _vorgeschriebenen Lieferzustand.
-2 397 | 459 575 42.8 | We certily, that the material comply
with the above specilication. The test
resullts in the enclosure corre:.pond
Bestandigkeil gegen interkristalline Korrosion gemas DIN 50914: ohne Beanstandung| with the requirements.
Intergranular corrosion lest according to OIN 50914: without complaint
Verwethsiungspriitung durch Spekiroskop = 100% ohne Beanstandung Der Werksachverstandigwm
Spectroscopic check for mix-up ol materlal = 100% without com p!aint Work Inspecior
Bemerkungen: Zerstorungsireie Priifung/Priifdruck: ey
Comment: 100 % Wirbelstrompriifung gem. SEP 1914, F\TE\I
Dichtheitspriifung nach DIN 17457 - | )
$.5.10.3 = o. B. . ‘ J
L APZ gem, FN 10204/3.1 B vom Vormaterial

Matnhausen, (05,07.1999 . : . ' \
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b g

KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG

EDELSTAHL - PRESSWERK KALTUI\IIFORMNG

Kromo-Warke Harmanns GrbH & Co. KG - Poatfach 101253 . 47712 Krefeld

an
KREMO
) g

Abnahmepriifzeugnis gem.
Inspection Certificate acc.
DIN 50049 / EN 10204 3.1.B

Nr.: 4003/20020%

Datum: 12/09/2002

Bestellnummer: 1030/010000 - Komm. 10000 Herstellerzeichen: | kREMO / K Pridfzeichen:
Customer's Order Nr.: Trade-mark: ] Test-mark:
Bestefldatum: 10/09/2002 " Auftragsnummer: 2.014897
Date of Order: Order No.: 11606
Priifgegenstand;, Discription Part
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Item: Quantity. Articel and Dimension: Heat No: Test No.:
1 40 88,9 = 2,3 - 76,1 x 2,3 RK 1.4541 28136 MZ L
Nahtloge Reduzierung DIN 2616
38 Stck - Vorrat
Rest 3%. KW
WerkstofI.Nr; Normbez. Warmebehandelt:
Material-No: Grade of Heat {reatment:
1.4541 Material: X6CTNLTi 18 10 1050°C Was:ier/Luft
Technische Licferbedingungen Prifbedingungen: ] Erschmelzungsait
Technical delivery conditions: Test requirements: Steelmaking Prov:ss
DIN 2609 DIN 17440/AD2000-W2/W10 - vd TOV 1252 E/AOD
Vormaterial-Heracler:
Ausfithrungsart: Manufacturer
Method: L Thyssen Mannesm
Chemische Analyse: Chemical Composition _ »
Kurzzeichen. %C %Si %M %P %S %Cr %Mo %N %7 . } ]
Vorschrifien <0, 08 <1,0 <2,0 <0,045 <0,019 17,0-13, 9-12 SxC<0,
Requirements - 1
MAL G,043 0,39 1,68 0,027 0,001 17,25 10, 65 0,29 i
Mechanische Eigenschaften: Mechanical Properties ]
Probeunr.: Probenluge | Pritftemperatur Rp0.2 % Rpl, 0% Rm AS 7 | arte
Test.No Pos. of Test Testternp. N/mm2 W/mm2 N/mm2, (%) (%) 1hrdness
Vorschriften Q RT 205 240 ‘ 500-730 35 RVER
Requirements [
Q RT 262 290 521 63,8 134

gebeizt und passiviert/pickled and passived

Oberflichenbeaschaffenheit : ohne Beanstandung

. _surfaca. .. [ g -without - -complaint -
verwechselungsprifung : ohne Beanstandung

Check for mix-up of Material: without complaint

Hersteller nach AD-WO genad TRD 100
TOV Zulassung WES39/9.7.80
Manufacturer v AD-WO/TRD 100

TOV-certificate WE539/9.7.80

Hersteller nach DGR 97/23/EG

TUV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 9723/EG
TUV-certificatc ¢1 202 926/Q-00-0007

Bestandigk. geg.interkristalline Koxrosion gem.DINS50914: ohne Beanstandung
Intergranular corrosion test according to DIN 50914 : without complaint

Ergebnis der Priifungen: Die gestellien Anforderungen sind erfiilit.
Test resuits: The reauirements are fullitlled.

Der Werkssachverstindige
Waorkinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV ersteilt und ohne Uintersehrift

gitftig.
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KREMO-WERKE

Harmanns GmbH & Co. KG
BlumentalstraBe 141/145
47798 Krefeld

METALLWAREN-FABRIK

KREMO-Werke Hermanns GmbH & Co. KG - Postiach 1012 53 - 47712 Krefeld

FBC35-C

Firm: ABNAHMEPRUFZEUGNIS
. gemif DIN 50049/EN 10204/3.1B
INSPECTION CERTIFICATE
. BeC. to DIN 50049/EN 10204/3.1B
& T i
\‘ I P ) . i
TRV © o U 200 det O T
Besteller: Attost-Mrsm—=——2y23/03200>
—. , Lustomer: Certificate-No:
B \'f 8815/010000
TBestell-Nr.: Auftrags-Nr.:
Customer’s Order-No: Order-No: 2, 010646
Bestell-Datum: 5/3/02 Ausstellungsdatum: 1606/20
Date of Order: Date of issue: 19.03.2002gr
Priifgegeustand: . Ausfihrungsart:
O'bj . T-Stiicke geschweift DIN 2615 Method:
Priifbedingungen: DIN 17457 PK2/ VATUV 1252/ AD-W2-W10 -HP7/3 Wiirmebehandlung: 1075°C Luft/ Wasser
Test requirements: Heatl treatment:
1,4541
Werkstoff-Nr.: Herstellerzeichen: KREMO - BSL
Material-No: Marking: TR
Wc;rksloff-Normbezeichnung: X6 CrNiTi 18 10 Priifzeichen: INSP*ON*
Materialstandard: Test-mark:
Pos. Menge Gegenstand und Abmessung Schmelzen-Nr.T Kurzzeichen
Item Quantity 0411 12/8T1054/0M9 Article and Dimension Hest-No Test-No
L
J 3 100 T-Stlicke DN 50/60,3 x 2,0 811054 M9
3
Analyse / Chemical Composition Erschmelzungsart / Steelmaking Process:
%C % St % Mn %R %S % Cr %Mo % Ni %Ti
0,034 0,42 1,51 0,026 0,006 17,30 9,1 0,42
Mechanische Eigenschaften / Mechanical Properties B
Probe-Nr. | Prob.-Lage Pr.-Temp. Rp (N/mm?) Rm AS Z Hirte | Sonstige Priiibedingungen
Test-No Pas. of Test T.-Temp. 0,2% 1% (N/mm?) (%) (%) Hardness | Additional Requirements
Vorschrife: _ Verwechslunpspritfung
| Requirern. L RT . [210.. .. 235 . -B0OO-730- |35 | - e aborting ohne
| Beanstundung
010562/01 37 | Materiatidentification
0 401 601 52 and checking of
010562/02 P72 404 603 53 dimensions: satisfactory

Vormateriallieferant: BSL

Ergebnis der Priifungen: Die gesteliten Anforderungen sind erfGlit.
Test results: The requirements are fuilfilted.
Restandikeit gegen interkristalline Korrosion gemafl DIN 50914: 10,

Schweibfaktor: V= 1.0
Rontgen- Durchstrahlungspritfung an 10% des Materials gemdib HP 5/3: i.0.

Femsprecher
Sammel-Nr. (02151)816-0

Talotax (02151) 611674
16298

hip:/iwww.kremo-werke.de
E-mail; mail@kramo-warke.de

technische Lieferbedingungen: DIN 2609
Oberfldchenbeschaffenheit: i.O.
Begutachtung des Herstellungsverianrens und

Anerkennung nach AD-WO durch den TUV-Rhainland liegt vot.

Hersteller nach AD-WO gemaB/ TRD100
TUV-Zulassung WE 539/8. 7. 80.

v-':.srsléndige
Works-Insiactor



ERNE FITTINGS GmbH

A-6824 Schiins, Hauptsir. 48 Austria
Telofon 05524/501-0 Talefax 05524/501-930

018239/02-HG

L33

Abnahmepriifzeugnis Nr..

inspaction ceriilicate no.:

EN 10204 - 3.1.B

Best.Nr. / Order no.. 9278/010000
Unsere Nr. 7 Ourno. 51568-PK

Besteller / Customer

Pos. Men?e Kundenartikelnummer
Item Quantlty article-no.
0010 66,000

Anforderungen / Requiremnents:
ERNE-T-8tilck DIN 2615-1

wWerkstoff. , + ¥ N-1.4541-B
fLB-Vormaterial. : DIN 17458, AD-N2/W1D
TLB-7itting . . ¢ PIN 2609

Zus. TLB-Fitting variv 1252

Attest. « « - ¢ EN 10204/3.1B
Endenbearbaitung DIN 2559-platti~Kennz.1
operflidche . - % debelzt
verwechslungsprif.s 100% spektral
Teilebezeichnung:
E—S—N-1.4541—88/88~4,00/4,00

Werkstoffgﬁ;gnachwgig des Einsatzrohres / Certificate of base Materlal:

Rohrzeugnis-Nr,
Tube work's-cert.=no.

0180452

Schmelze-Nr.
Heat-no.

3720390

"+ “hnalyse | Analysis:
e si Mo 3 s or
{0,052 0,38 1,51 0,027 0,003

17,40

Hersteller Prufdruck
Manufaclurer Teslpressure
MY 80 BAR

Erschmelzungsart /melling process:

Ni T4
10,09 9,43

{1 = Schmelzanalyase theat analysis

Mggn,-technolomschg Priifung [ Mech.-technological test: :
Kerbschlagbiegeversuch /7 Notched bar impact test

Zugversuch / Tensile tast

Form:
Probe- Proben- Priftemp.  Streckprenze Zugfestigk,  Dehnung Proben- Priftemp. Querschn. Kerbschlagarbelt
Nr, Lage Rp 0,2 m A5 A age
Test-no. Pos. of Test temp. Yield strongh  Tensile sirg. Elongeuon pos.of  Tesftemp. Cross Sec. Impact values
sample (°C) (N/mm‘)g (N/mm?*) (%) sample (°C) (mm?) )
«p512/0L L +20 267,00 553,00 57,8
'Einsatz:ohr/bnaematerial
|
Epsic'htlgun und Adu;messyngl: necke 0.B0K Hiirtepridfung / Hardness test:
isual inspection and dimensional G eck: o.B./oK 136 - 140 HB
ﬁemzeichnung: \E @ =/weT/CH/DIN./QB
arking:
¢ wiarmebehandlung / Heaf treatmeant:
1.8sungsgegliht
Temperatur: 1050 °C
verwechslungsprig.: 100 % 9pektral: o.B.

Besgtindigkeit gegen interkxiscalline

e - KoxTOSLON gOMES DIN- 50914 oraly T T

Bemerkungen / Comment:
kaltgeformt
gebeixt

Haltezedts: 10°
Abkiihlung Wasser

Die gesteliten Anforderungen wurden erfollt.
Manufacluring requirements are salisfiet!

Der Werksachverstindige
Works Inspector

Schiins, 03.07,2002

Gr d

Zerifiziert nach DRGL 97/23/EG Anhang [, Absatz 4.3 durch TUV Stiddeutschiand CE 0036, Zertifikat-Nr. DGR-0036-QM-WH-104-01
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Werkszeugnis
Testreport

Inspection certificate

geman

Nr.:
No.:

Firmenzeichen
Manufacturer siamp

Abnahmeprifzeugnis

EN10204 3.1B
s, DIN 50049-3.1.B

wW0113806 0000

Busch + Kunz GmbH & Go. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

Im Hock 10-12

40721
Deutschiand

Hilden

Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

{Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkbiatt WO/TRD 100

(‘I‘UV

DINEN {50 90D1: 2000
QA-Nr,: 0410021711

Stempel des Werkssachversténdigen
Mark of workslnspactor

AT

(3%

Busch + Kunz

GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datumi: 18,05.05
Selte: 001

AD 2000/W0
DGR97/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF

Wéfl%ééﬁchversténd\ger:
Telafon: 02736/4403-25
Talefax: 02736/4403-476

e-mail welssenberg@busch-kunz.de
Stck. Produki Abmessung .
nahtlos ] . Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article seamt.  Dimension Dim. ace.
1 T+ STUCK 365,6X323.,9/11.0X10.0 2615-1

Kom.-Nr.; Pos. Lisferdatum |hre Best.-Nr, Harteprifung
Works No.: ltem Delivery date  Your order Ny, Hardness test

14587 0010 17.05.05 1945 + 1946 124-135

Warmebehandiung
Werkstoft F ST35.8/1 Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base matarlal Commant
Anforderungen
equlremsnts
variv 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD -W4 AD-2000 W4 TRB10(¢ HP10O R
pie chem. Analyse und dle mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemal
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
. Waerkstoffgiitenachweis des Vormaterials
. Certiffcate of base Material :
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Hersteller Priddruck
Heat ho. Certiflcate of base Matarial ~ Manufacturer Testpressura
917737 02/07372 Dalmine SEP1925
Analyse Chargennummer 388 Erschmelzungsart B
nalysis Charge ne. Melting process
Krit c sl MN P 8 Cu
ME Yo % % % %
Went 0,100 0,210 0,630 0,010 0,002 0,..06
Krit
ME
Wert
Mech.-technolo?ische Prifung
Mech -technological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile tast Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Prilflomp. Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung  Proben- Prilftemp. Probenform Kerbschlagarbeit
lage . Re RAm lage
Test no. Pos.of Testiemp. Yisldstrength  Tensile strg. Elongation  Pos. of Tosttemp.  Test-form  Impact value
sample [°C] [N/mm?] [N/mm?) [%] sample el [mm7]

2457142/388 quer Rt 250,00 407,00 34,0 0,00
2 237,00 412,00 34,0 ¢,00

Fortsetzung Seite: 002



Werkszeugnis
Test report

Abnahmepriifzeugnis

Inspection certificate

geman  En10204 3.1B
acc. PIN 50049-3.1.B DIN EN ISO 9001: 2000

QA-Nr: 0410021711
wr.: W0113806 0000
(s 30

Datum: 18.05.2005
Ssite: ﬁ 00 Lw'j
Besichtigung und Abmeasuhg ohine Beanstandung,  Die gesteliten Anforderungen sind erflilit. (A -

Visual inspaction and dimension without objection The prescribad requiremants are met. Busch+Kunz GmbH & Ob, KG

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Der Wearkssachverstandige
Worksinspector



Werkszeugnis
Testraport

ponahmepratzeugnls © _yiliv— Busch + Kunz
gemal =Ey10204 3.1B GERY GmbH & Co. KG

ace. DIN 50049-3.1.B DIN EN 150 $001: 2000
QA-Nr.: 0410021711 F. .
ittingswerk

Nr.: W0113807 0000
No.:

Firmenzeichen @ Stempel des Werkssachverstandigen
Manufacturer stamp Mark of worksinspactor
Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH Datum: 18.05.05
Seite: 001
" Im Hock 10-12 AD 2000/W0
DGR97/23/EG Arh.I Kap.4.3
40721 ~ Hilden ‘
Deutschiand ,
. Woerkssachverstandiger:
Uberpriitt als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telofon: 02736/4403-25
Producer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telefax: 02736/4403-476
: ) o-mall weissanberg@busch-kunz.de
Stek. Produkt Abmessung ;
nahllos . . Abm.gemaB DIN/ ANSI B.
Quantity Articlo seami.  Dimension Dim. acc.
1 T- STOCK 355.6X323.9/11,0X10.0 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum ihre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: Wtem Delivery date  Your order Nr. Hardness test
14587 0010 17.05.05 1945 + 1946 133
Warmebehandlung
Waerkstoff F ST35.8/T Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-WA AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base matenial Comment
Anforderungen
equiremants
vaTOV. 1252/12-01 DIN 2609 MOBO3V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB100 HPL00 R
Die chem. Analyse und die mech.-techn., Werte
_ entsprechen dem Werkstoff PR35GH TCl gemab
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstofgiitenachweis des Vormaterials
Certificate of base Materlal
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Hersteller Priitdruck
Heat no. Cattificate of base Materlal  Manufacturer Tastpressure
905184 AQS8
Analyse Chargennummer 905184 Etschmelzungsart E
nalysis Charge no. Melting process
Krit c sj MN P s Cn
N ME o/o % °/u °/o u/n
Wort 0,100 0,180 0,570 0,011 0,001 0 19%
Krit :
ME
-Wert
Mech.-technologische Prifung
ach.-technological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile test Notchad bar Impact test
Probe Nr. Proben- Priiflemp. Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung Proben- Priiftemp. Probentorm Kerbschlagarbeit
: lage Re m lage
Test no. Pos. of Testtemp. Yield strength  Tensile strg. Elongation  Pos. of Test temp. Test-form  Impac value
sample [*C) N/mm?] [N/mm3] %] sample (4831 [rmm?]
2457142-A08 275,00 387,00 36,0 0,00

Fortsetzung Seite: 002




Werkszeugnis
Tost report

Abnahmeprifzeugnis

nspeclion certificate

gemaB EN10204 3.1B
acc. DIN 50049-3.1.B

Nr.: W0113807 0000
No.:

TS
CERY

DIN EN1SO 9001: 2000
QA-Nr.: 04100217 1"

Datum: 18.05,2005
) Selte: } 00
Beslchiigung und Abmessung ohne Beanstandung.  Dio gesteliten Anforderungen sind erfil|t. (X
Tha ptescribed requiraments ate met,

Visual inspaction and dimension without objection -

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Busch+Kunz GmbH &

Der Werkssachverstandige
Worksinspector
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ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

1SG-SCHAFER GMBH e Postfach 10 81 01 « D-40862 Ratingen Grevenhauser Weg 32, D-40882 Ratingen

Telefon: 02102/ 70 51 92

sl-piping GmbH o L ~_ Telefax: 02102/70 5193

- Z.HdMerm Stemmer - - - -~ -www.isg-schaefer.de
{m Hock 10 - 12 j.schaefer@isg-schaefer.de
40721 Hilden 21.05.2005

Werksbescheinigung nach DIN 50049 2.1

Ihre Bestellung Nr. 1946-wg Kosice v. 13.05.2005
Unsere Rechnung Nr. 5806 v. 21.05.2005

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannien Rechnung gelieferten Teile
genau lhrer Bestellung Nr. 1946-wg Kosice v. 13.05.2005 entsprechen.

Mit freundlichen Grissen

Postiach 10 81 &1 v |
Brovanhauser Weg 3 ngens
Tetefon: (48) 02/102 -/70151/92
Toletax: (49) 02 T0 159 93

Geschiftafohrer: Bankverbindung: Registergericht:
- J8rg-Schafer - Stadt-Sparkasse Diisseldorf =~ : ’ *“Ratingen HRB 3223
BLZ 300 501 10 Ust-ld Nr, DEB12691235

Konto Nr. 6 200 81 23
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A8 2

Abnahmepriifzeugnis Nr. 20504219.01 LM &
Test reporfinspaciion Cartificale N’ géli.‘gB ACH }
Nach DIN EN 40204:01.2005 - 3.1 (3.1.B) iR
According Piping Equipment ¥ 4
) Wilhatm Geldbach Piping Equipment GmbH
ING _ Amtsstralie 4 D - 31552 Rodenberg
Ez i:‘ﬁ“ BE“ gy, Tolefon +40 (0) 5723/ 7407 -0
5. 005 ! Telotax +48 (D) 572317407 - 22
(/@E'R I‘ EMaill infoggeldbach.com
\pmsosnam Jjot |D-Nr.: DE 811708 775
Datum: 26.04.2005
thre Auftragse - Nr.  ~ Rechnunge - Nr. 20804219 Lieferdatum 25.04.2005
Your arder - n* Irevole - n® Dalivery date
Kennzelchnung  Zeichen des Herstellers E Zelchen des Waerkeachverstiindigen B
‘ Marking: Manufacturers mark inspaciors stamp
Bezeichnung Woerkstoff Pritfgrundiagen / Anforderungen Lief.-zust) Erschm.
| Designation of arlide Material Requirsmerts Del, cond. | Meliing proc.
| DINZ527 PN40 c228 DIN17243, VATOV - WB 35073, DIN2470-1; +N SM
DN100 Form B 1.0460 DIN2528/ AD2000-WS, W13/ TRD107.TRB10D . ]
i[Pos.NriMen a} Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
’ I%m.n' Quanilty {Dimension Hestn® Testn®
r ' 1 270 |DN 100 34164 330-1 3302 3303 3304

.
~p”

Schmelzanalyse / Heat analysis
cohmelzeNr.] C | S | Mo [ Pl s | cr | Mo} W Nl TN |culV Nb |
Peat n° %%%%%%%%%%%%%%

34161 0.200] 0.230] 0540 0,013 0,015 0,130| 0,020

Mechanische Priffungen/ Mechanica! tesis

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschiagversuch DIN EN 10046; 1SO - V - Probe / impaci test
Hartepriifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test

t

j

Priftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,28% by
Probe - Nr. Plrgben- Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung | Einschi. Schlagarbeit Hirteprifung
Testn® D\re?ﬁ?on YieW strength Tenslie Elongetion | Reduct of Energie of impact Herdness
strangth grea
o Rm A F 4
Rp 1% | Ren/Rp Lo=5do J
0.2%
N/mm? | Nfmm? | N/mm? % % t |23 |%/ HBW
3301 { 280 440 270 132 11381{ 144 | 138 125-127
330-2 t 280 451 35,0 119 | 149 121 120
330-3 t 280 448 350 104 | 107t 117 109
330-4 t 280 449 31,0 131 | 109 | 120 120
Weltere Priifungen J Addkionad tasis
Maft- und Sichtprisfung / surface and dimensional inspaction ohne Beanstandungen
IK Test gem. DIN 50914 / testing the reslstance of staintess ateels 10 intergranular comosion -
Prafung auf Werkstoffverwechsetung / testing for material discrepances -~

Die gestoliten Anforderungen sind erfillt. Der Woerkeachverstindige

The requirements are fuftiilled

Oberprift nach AD 2000 - Merkblatt WOITRD 100 durch den TUV Hannover/Sacheen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gepenzalchnung
Zertifizlert nach Druckgerite-Richtiinle (97723/EG) durch die TOV CERT - Zertifizierungsstalle fiir Druckgorite der

TV NORD GRUPPE; banannte Steile, Kenn-Nr. 0048

Approved ace. fo AD 2000 - Merkblatt WOTRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhalt eV, with renpuncs of countersignment. Gertified ecc. t0 Pressure
Equipmarnt Directive (67123/EG) by TOV CERT - Certification body for pressure equipment of tha TOV NORD GRUPPE; notifiad body, reg.-no. 0045

Disses Zougints wurds maschinell ersteiit und st gomié DIN EN 10204 auch ohne Untsrechrift glkig.
This ceriificata has been generated by data system snd need nat to be signed or validiy according to DIN EN 10204.
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ARCUS SCHMIEDE + BEIZWERK GMBH. o

ABMAHMEFROFZEUGBNIS 3.1 E
gem. EN 10204 /DIN 50049

ARCUS—-STAHLVERTRIERSGES . MBH INSFECTION CERTIFICATE
METTERNICHER 8TR. 5-9

M.z Q000000
33917 WEILERSWIST

Bestell-Nr. / Order—No.

Lager
vam / from £28.09.,2004
Werks-Nr. / QOur Order-—No.
Prilgegensiand: Description 20000
Elindflansche aus Edelstahl }
DIN 2527 PN 40 ]
Ant. DIN 17440/AD2000-WR /W /W10 Werkatoff: 4541
Lieferzustand: lésungsgeglitht + Grade of Matertal: y o CrNiTi 18 10
abgeschreckt .
Form B g{:@m&ms E (Electrostasl}
blind fl anges, stainless steel Kennzeichnung: Herstellerzeichen/ Trade-Mark i
Merking: Waetkstoft-Nr./Grade-No.
Chargen-Nr./Heat-No. |
Umiang der Lieferung / Quantity from the delivery )
Pos. Stockzahi Abmessungen (mmj Chargen-r, ProbsNr. Beasichtigung u. Ausmaasunqv
© Rem Quantity Dimenaion (mm) Heat-No, Tast plece-ho. lnspeclion and Measuremont
' . ohne Beanstandung
230 7o NW 25 Bé411/2 1 124281 * OK
‘ 2 124p81 *
3 124281 *
4 184281 ¥

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahiwerkes) / Chemical composltion {(accarding to certificale from the Steelwork)
Charger Nr. c Si Mn P ) cr Ni Mo T Nb N Cu

B6411/2 0,064 0,44 1,74 0,087 0,001 17,10 9,76 0,480

Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivery

Probe-Nr, Abmessungen g‘e; Prql;altabas In Dmﬂorelr;}?ér;gff Stress Zt(:ﬁf;a;:\mrn Oehnung’ Kerbg(c)t:lagarbeit
Test plece-No. m;)nemnstn : ::;1' pl?soe Rp 0.2% ‘ BB 1% Tensn(:q Snl:enqht Elorx:gﬁon ?SO—V-’%TO!&Q
Anforderungen: N Type of Specimen Charpy-mpact Test
Heauiremant B00  235| 500-730{. 30
1 297,01 311,0: 558,00 61,3 &32,0 231,0 a11,0
2 300,0f 314,0{ 3562,0 |. 60,0 200,0 195,0 127,0
3 300,0| 300,00 S68,0 A2,0|  222,0 213,0 00,0
4 304,0 304,0| 551,0 | 61,01 200,0 179,0 191,0
Spektroskopische Prifung: in Ordnung spectroscopy inspection: O. K
IK-Test DIN 50914; besténdig corrosion Test acc. to DIN 50914: O. K
Bemerklngen:
Comment - Der PriUfgegenstand entspricht den
gestellten Anforderungen.
53919 Weillerswist, 15.10.04 * = Varmaterial-Zeugnis—hr

D Ny andige
Work inspector
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25120 BRESCIA - ViA OBGRDAN, 30 - TEL. (030) 308541 (M. § (s} - PAX {E30) 398646 oA -447.F1Ip
omeieInfo@ oR - Urerd g.edm lAnspe,t‘)ﬂon Certlﬁca:e
. bnahmeprafzeughis PAGINA
- Certificat de Réception Sheat - Blat - Pags
5. according (o PED STRYIEC TUV@
1, S0L. 4.3 .
Annex |, See. 4 o e W Y0 EN 10204/3.1 B _ 1

Carl, n. 160142 .
ATSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT pEM TUV BAYERN (05.92)

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WORDE MIT SCHREIBEN DES F3V BAYERN SACHSEN VOM 21,12,1994 VERZICHTET
Ordine - Order - Bestellung - Commande , [ Gliante - Customer - Bestallor - Client R

EINGEGANGEN
- 0 7 Sep. 2004

~" @egmania

Fattura - Involce - Rechnung - Facture

4,447 vow __ 2/03/2004 )

Pfodottumnﬁna - Arllclelsﬁaci(icationsv- PrﬁfgnganstandIPrﬁfgrundlagenl}\niardémngen - ProdulUSpéciflcations

| seamiess elbows / Nahtlose Rohrbogen .

DIt 2605-Teil 1-DIN 2609-5t 35.8/1 DIN 19475-V TURV 1252-AD 2000-W0/Wé~HP L0PR-TRS 100-TRR 100-M 0803
¥ ‘tamento termico - Heal Troatment - Wamebehandlung - Traltment thermigue . ]

Unter geregelter Temperaturfuberung umgefoxrmt :‘.‘.’&".’ﬁ.ﬁi‘u"m.u:.;\.“i‘."ir‘l'a'.??,ff““““‘”"' CENA

(a0O*C bis 500°C)
Barcatura - Marking - Kénnzeichnuog - Marquags - Pyntons Boifapatinrs - inapadiord Vtemp -
. Slempt! das Sachveretindiogun - Foingon da leapstl
a) CENA F St 35.8/1 8 - Sehmelze Nr. -
b) CENA P St 35.8/1 8 DIN 2605 - Schmelze Nr.

Materisle d} parisnaa: AcciaioMoms {2) {3) - Raw mateniat: Steal/Spoecilication - Vormaterial: WerkslofffLisferbedingungen - Watlbre de départ: Acier/Spacification
m
J]. st 35.8/1 PIN 17275-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Teil 1
Descrizione dells fornitura - Extent of material dellvered - Umtang der Lisferung - Liste descriptive
'""'f | Quantith " ietto 'C’:ﬁt . 'éc";::: Fotntisre
Attiete - c.g‘mmgl-mn;mmn ¢u prodslt owerrg Aanabmpti freesd
.- .. SR OSSOSOV NN v-uani g FUS ©. .. SPRDRN B
1a 500| =28 so° 48,3x2,6 8 503112 65-061211 © BENTELER
2'n 500| 25 90® 76,1x2,8 S 574669 41-116099 BENTELER
p ab 100} 25 90° 139,7%4 & Fabe 2559/22 5027329 65-~057198 .| RENTELER
T4 b 60| 28 9ne 166,3%4,5 5 Pase 2558/22 518425 65-186593 BENTELER
v 7 ab] - 10| 29 90° 168,3%4,5 5 Pase 2558/22 717641 65-107011 BENTELER
5 a 500! 23S 90° 42,4x4,5 5 Fase 2559/22 569299 41-070216 BENTELER
§ bl 1.000] 38 s0° 51x2,6 § 509938 41-115076 BENTELER
b 500 | 233 90° 76,1x4,5 S Pase 2559/22 7197889 65-128963 " BENTELER
8 b 200 | 35 90° 88,5% 5 Faae 2558/22 518426 65186553 BENTELER
e 55 505 134, 3%3,6 © Fase 2859734 S T e - LY SR R -1 0021t A
10 b 102] 35 90° 133x4 S Pase 28558/22 39012 00/10807 DALMINE
b sp1| 35 900 139,7x4 S Fase 2559/22 18951 65-192345 BENTELER
12 Y 200| 3§ 90° 219,1x6,3 S Fase 2558/22 943270 04/17618 DALMINE
13 b 20] 35 90° 267x6,3 S Fage 2558/22 941773 0a/08771 DALMINE
4 b 60| 38 90° 323,9x7,1 5 Pare 2559/22 943800 04/17771 DALMINE
16 a} 1.000} 58 90° 26,9x2,3 S | 800495 41-084442 BENTELER
16 b co0| S8 p0° 60,3x2,9 S . 406071 41-084483 BENTELER
N - ARAxiEe - Argatan + Remibiques’
() T R Twbo eanea caldntars - Fastery ploas - Nethlaza Rum - Tubo sand soudons
- ‘,‘::.‘.“"""?“‘i:..t".:‘:.:""‘“”","‘““:::o"::?‘mm"w' I=Posm. 1 3 & 4 5 6 7 98 9
coarmial méulsaisla 1055 310 11 12 13 14 15 1§
) tialasee M-mpﬂupnnﬂ\mmu~m-p\mmhﬂtlulmn-numu N = Po8&. 2
1108 018 DHDIEOR GupEDE: « Lus bl 2onl dprisrbc
Badixaty prova idakon Eadinty poitredio SO, sassads SEP 4018 -
E :{ms"*m'-:‘mmm:}m mmm%'iﬁ 10 Date - Dnl:xl:n- Bta Canmluuc:\':;ﬁf'g:‘s::dmnundm
Pal preasion intéviews by rlaie Par wans) do negrnl Fousank vk $5P 1025 2Le Reaponasble Contrdle Qualid

{0 1 riauat dslis analal v @t prova wiccsaicho xwns coriore] a) richinit] nap Basiegats = BITTTURINT RICCARDO ’
Tha raquirermaats of M\n\:.mmh a0 mash I AE] eheracusdetics win LARIH €1 por tRNE .
t

D11 geetetion uné Pritungen elad 2/09/2004 M
Lnt Anlspas ¢l e i bt PO rasms — e

Lss condiinns bnposées sonl patiatnlas sulrmnt 2000%P 040902_06447_Flip
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Allegato

VIRGILIO CENA & FIGLIspa o Certificato - coricals - Pion - Corat
25128 BAESGIA + VA CBERDAN, 31 - TEL, (030} 355581 (N, 6 fines) - FAX (030) 308648 ﬁ:‘igﬂ zu Blatt 1 :
aemalt iota@oanafitlngs.com - wwivcenaltingx ooem nexe N, 4.447.F1LIp
Risultat! delle prove - Test Resulls - Ergebnis der Prifungen - Résulats des essais
Jnalis} chimiea d1 eplain % - Resulls of ladie analysis % - Ergebnis der Schmel lyse in % - Risultata d'anslyes dg couléd %
Colatn » Heat
53 Suhmolu':_ Coulés ¢ Si Mn P ] Ceq (9)
e BN R I
& | Damandé max ! ! ’ ’ '
1| 503112 0,050 0,180} 0,500 | 0,005 G,002 (2)=E
2| 574669 0,000 | 6,140] 0,480 § 0,011 0,007 (2)=E
3| 502728 0,090 0,180{ 0,500 | 0,004’ 0,003 {2)=E
4}-518425 o,08p| o,170| 0,530 | 0,004} 0,002 {2) =R
4] 717641 0,09p | 0,195 0,500 | 0,004} 0,003 (2) =B
5l 569299 0,100 | 0,140| 0,480 | 0,008} 0,005 (2)~E
g| 509938 5,090 | 0,200] 0,500 | 0,003} 0,002 {2}=E
7| 718769 0,095 |- 0,205| 0,510 | a,004] 0,002 {2)=E
8| 518425 p,0%0 | ©0,170] 0,490 | b,004| 0,002 {2} =E
9} 518951 0,000 | 0y160( 0,470 | 0,006} 0,003 (2)»8
10} 33012 @,110 | 0,200 0,460 | 0,012 0,001 (2)=8
-{.11} 518951 0,090 0,160 0,470 | 0,006} 0,003 (2} wE
*f feaazro 0,200 | 0,200} 0,520 | 0,010 0,003 (2)=E
13} 941773 v,200 | -0,230} 0,560 | 0,011} 0,002 (2)=E
14} 543800 0,090 | 0,210] 0,480 | 0,014 0,003 (2)=R
.15| 500495 v,085 | 0,200] 0,500 | 0,006} 0,002 {2} =R
| 16| 506071 0,090 | 0,180 0,500 | ©0,bn5]| 0,001 (2)=E
X liocuw dl tebbricazions deiraceiaio - Steat making process - Emcﬁmutzunpuﬂ . Pracéds ¢'alnboration de V'stist: @

{{) Gatbonioeq

- KaMsnsiofi s

" Carbbn 64y

palt - Carbon 44

t CequCe

Mh CraMos¥  Cuddl
K23 ¥
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KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG

EDELSTAHL - PRESSWERK KALTUMFORMUNG

=
)

Kremo-Werko Hormanna GrabH & Co. KG - Posffach 101253 - 47712 Krefal Abnahmepriifzeugnis gem.
Inspection Certificate acc.
EN 10204 3.1.B

Nr.: 299265/200412

Datom: 10/12/2004

2

Bestellnummer: §251/080709 Kom~Nr., B0709 Herstellerzeichen % Prifzeichen:
Customer’s Order Nr.: Trade~mark: v Test-mark:
Bestelldatum: 07/12/2004 Auftragsnummer: 4.034063
Date of Order: Order No.: 11606
Prilfzegenstand:. Discyiption Part .
Pos.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen }
Item: Quantity: . Articel and Dimension: . Heat No: Test No.:
1 164 25 / 33,7 x 2,0 W 1.4541 4705185 CEZ
Rohrbogen DIN 2605 - 38 - 90° AD-W2
WerkstoffNr: Normmbez, Wharmebehandeli: ]
Material-No: Grade of X Heat treatment:
- 1.4541 Material: X6CrNiTi 18 10
Technische Lieferbedingungen Pritthedingungen: Erschmelzungsart )
Technical delivery conditions: Test requircments: . Steelmaking Process
DIN 2603 ' DIN 17457 PK2/TRB1.00/VATIV1252/AD2000-W2 /W10
‘ DIN 2605 T1 ‘ Vormaterial-Herstellor:
AusfUhrungsart: v=1,0 : Manufacturer
Method: AST
Chemische Analyse: Chemical Composition . ]
Kurzzeichen, %C %481 %Mn %P %3 %Cr %Mo %Ni Yali - ]
Vorschrifien <0,08 <1,0 <2,0 <0, 045 <0,015 17,0-19, 9-12 SxCe0. ]
Requirements R
<! CEZ 0,035 a,33 1,51 0,021 0,007 17,42 0,38 9,14 0,33 ) 0,02
Mechanische Eigenschaften; Mechanical Properties -
Probennr.: Probenlage | Priflemperatur Rp0,2 % Rpt,0% Rm AS 72 Hiarte
Test.No Pos. of Test Testtemo, N/mm2 Nimm2 N/mm2 (%) (%) Hardness
Vorsphriﬁcn 0 RT 205 815 35 HRB
Reguitements ]
Q RY 282 673 66 . 67

gebeizt und passiviert/pickled and passived Hersteller nach AD2000-WO gem3 TRD 100

TUV Zulassung 01 202 926/A-00 0007
Oberflichenbeschaffenheit . ohne Beanstandung anufacturer to AD2000-WI/TRD 100
TUV-certificate 01 202 92(/A-00 0007

gurface : without complaint

. Hersteller nach DGR 97/23/EG
Verwechselungspriifung : ohne Beanstandung TUV Zertifikat 01 202 926/Q-00-0007
Check far mix-up of Material: without complaint Manufacturex to DGR 97/23/EG

T Vecertificate 01 202 926/Q-00-0007

Bcst.ﬁndiék. geg.interkrigtalline Korrosion gem.DING0914: ohne Beanstandung

Intergranular corrosion test according to DIN 50914 : without complaint
_ JorgFohrn -
Ergebnis der Pritfungen: Die gestellten Anforderungen sind erfilit. Der Werkssachvorstiindige
Test resulis: The reaquirements are fullfilled. Workinspector

Diese Bescticinigung ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift
gliltig.

(
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Nirobo
_ Mstallverarbeitungsgeselischaft mbH
Mainhausen

Rohrbogen - Reduzierungen

e e e T- StiCke aus Edelstahl
Nirobo GmbH Fernrut  Telefax

Postiach 1129 (06182) (06182) .

63528 Mainhausen  8901-0  8901-80+91 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B

gem.EN 102084 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00052347

Bestell-Nr. / Order-nNo.
5400329 10000 fax ad sm

vom / ftom 22.03.2008%
Werks-Nr. / Our Qrder-No.
52347

Pritgegenstand, Oiscription Part: )

Einnahtrohrbogen, DIN 25‘35' 90 Grad WO«Zyerkennung des Technischen pbenvachungszvvereins

Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2 Hessen e. V, vom 11. 7. 1977 ~ Aktenzeichen W 2385

welded stainless steel elbows, V = 1,0 .| werkstoff: L8541

Abnahme gem. AD20D0-W2/ULO-VdTUV 1252 Grade oiMateria: X B CrWiTi 18 10

TLR DIN 2608 ~  DGRL 97/23 EG )

Lohnfertigung aus beigestellten Rohren . EANOD  (Electioio

KaltVer‘for’mt, niCht uéir‘mebehandelt - Kanazeichnung: Harstellgresichen/Trade-Mark

ggr}z.FHP 7/3, Kaltverformungsgrad = 8,0 % dorknge | Werkstoftnr /Grade-No 5

nx ase Chargen-Nr./Heal-No.

Umtang der Lieterung / Quantity from the delivery

Pos Stuckzah! Abmessungen {mm) Chargen-he. Prahe-Nr. Hesichligung u, AUsSMessUnRg

itom Quantity . Dimension (mm} Heal-No. Test piace-No. Inspecticn and Measurement

02 24 1273,0 x 6,30 £B4B0L £416/1 Ohne Beanstandung
£416/2 without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)

e c si Mn P s cr Ni Mo Ti Nb | Ta | Cu
484604 0,046 0,53\ 1,05(/0,025|0,00017,23] 9,07 0,391

Ergebnis der Priifung / Mechanical Properties in condition of delivery

° ] Deh Proal § Zuglestigkell Dehnung
F’ro@)e-Nr.I Abmess:\':gg:gf::ag::mb“ « ° "we:’qumn:?]m Hese IN/mm7) LR
Test plece-No. dimanslon of tesl pivce .| Tensile Strength | Elangatian | £g wird bestaligl, dab die gelisferten
Rp 0,2% Rp 1% Rm AS .
pyT————— Teile den oben angegebenen
Requirement: 200 235 500-730 15 Lieterbedingungen entsprecten,
F41671{ DIN ER TO002 11 56,0 | 525,0 | 678,0 53,8 | Das Malora befincet sioh o
! , " vorgeschriebenen Lieferzustand.
i 441672 DIN EN 10002 T1 525,0!( 538,0 684 ,0 ba,0 4 we certify, that the matecial comply
with the abave specification. The test
L.

resuits in the enclosure cornrrspond
Bestandigkei: gegen interkristalline Korrosion gemaB EN IS0 36512 ohne Beanstandung| with the requirements.

intergranular corrosion test according to EN 1S0 3651-2 without compiaint
Verwechsiungsprifung durch Spekiroskop = 100% ohne Beanstandung Der Werksachverstandige
Speciroscopic check for mix-up of material = 100% without com plaim Work inspector

“Bemerkungen:Zerstorungsfreie Frufung/Frufdruck:

GComment: 100 % Wirbelstrompriufung gem. SEP 1914,
Dichtheitsprufung DIN 174857-6.5.10.3=0.8
APZ EN 10204/3.1B vom Vormaterial.

L.
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VIRGILIO CENA & FIGLI spa. ; N
25128 BREGGIA - VIA OBERDAN, 31 - TEL. (03D) 398581 (N. § Enrd) - FAX {030) 303848 CERT]FICATO Dl COLLAUDO 457 .¥1Ip
v-mall: info@cannfitings.tom « wwy.canafillinge.com lnspectlon Certificate
- Abnahmeprifzeugnis PAGINA
Cerﬂﬂcat de Réception Shet - Blatt- Paga
Q5. necotding to PED G2VEC TUV@ , co .
iy e e | BN 1020400 et

ADSOESTELLT. TM EINVERHWEN MIT DEM

'Bumm (05,92)
AUF EINE ' GEGENZELCHNUNG WURDE MIT scx-mxr.sm DES TOV BAYERN RACHSEN VoM 21,12,1994 VERZICHTET

Oidine - Order - Bastnuung - Commande

1/s29401 v, 12.11.¢ o4

Fattura --Inveice - Rechnung - Faclure

457 2/02/2005

vom

'

[ Cliente - Cuslamer - Bestolier - Clant ]

EINGEGANGEN
09.Feb, 2005

Gemania.

Prodbttoluormv Anlp\eISpecLﬂcalionL Pm!gng,rlstammw!gmndlagen!Anlordsrungan Proclul!lSpécllmatlom

Seawmless c.],b:rws / Wahtlose Rah:bogen

DIN 260S- rail 1-DIN 2608-St 35.8/1 Dm 17175-vd TUEV 1252-AD 2000-WO/W4-HP 100R-TRB 100-TRR 100-M 0803

J=nttamento termico - Haat Treatment - Wmmebahand{nng » Traitmant thermigue

e e

> . H .

‘Unter geregelter Temperaturfuhexung umgeformt
{800°C bis 900°C)

Marcitura - Marking - Kennzelchnung - Marquags

a) CENR F St 35.8/% § - Schmelze Nr.
b) CE‘NT\. F' 8t 35.8/1 8 DIN 2605 - Schmelze Nr.

CENA

Marents del p ~ Brang of the man L4
Herataliarzalchen » Hxrqua WU tabtiaant

Pinzane dalFlapstiors « Inapscids's ylsmp -

Blaimpel deg § RCAVRISIANAIADED - Potngon da Pexpart; ;

Mamhle dI partanza: Acclaio/Norma {2 {3) - Raw ma\edal smlISpecmcatlon Vormatmal Werkstoff/Lioferbedingungen - Matidre da deg_rﬂ AcmlSpecaﬂmuon

[41)

8] st 35.8/1 DIN 17175-ADNA-TRD 102-DIN 2470 Teil 1.

Descrizione ﬁelh fornlt'ura ~Extent of matetinl dellvared - Umterig der Lisferung - Liste descriptive

Ton | Goantiy Yigie & predetd st Guotiaie Ferutery
rab | downine Attt - Geamtand - Déskslian du pridll Soaaizy e e
i HY Py et . Praducisy
1 bl . 508 .35 S0e %624 5 S -vdpe 2559/22 132046 65-230645 BENTKLER
2 1] 1.000°0 35 90° 88,9x3,2 S Pape 2558/22 731061 '65-231808 BENTELER
. 3 b| 247 38 90% 88,5x4 S Fame 2559/22 516425 65-1B6593 BENTELER
#J& b]  200] 35 900 8B,9%5,6 5 Pase 2558/22 7293866 65-216084 BENTELER
7 s p| 200| 35 90 es,9x6 B Fase 2559/22 731602 £5-228625 BENTELER
§b] 200| 33 90¢ 114,3x4,5 3 Fase 2553/22 526899 65-195334 BENTELER
75 130| 38 90° 11¢,3x6,3 § Fase 2558/22 516407 §5-170473 BENTELER
8 b 51] 38 90° 1393,7x4 § Pase 2559/22 . 725813 65-177315 BENTELER
8 b] 450| 35 90° 139,7x% § Fase 2559/22 520708 65-207071 BENTELER
o b| 40z| 35 90° 168,3x2,5 S Fame 2559/22 523487 £5~234010 BENTELER
10 B} 200] 35 %0* 168,3x7,1 & Pape 2553/22 s23926 X | 65-238681 BENTELER
i1 b] 100| 38 so® 168,3x1l 5 Fase 2559/22 522781 §§-229772 BENTELER
12 » 50| 35 90° 183,7X5,6 S Pase 2655/22 519163 §5-1871156 BENTELER
13 bj 336 38 90° 219,1x6.3 5 Fase 25§9/22 547706 04/30817 DALMINE
14 b 10| 38 90° 355,6x10 S Fage 2559/22 942612 04/13868 DALMINE

Neote - Remarks « AADaAbh - RERINUSS:

(1) "5° = Tl senza sedewia - Bosmisss [4a69 - NalMoze Rolve ~ ~ Tbs paas yiudwe
‘W5 N axitxiy cos ulh:l.ﬂbn Inaseany 103% « Waided pipss with 180% pressae
heg it B voi {8% - Tubs reixdh aves

rading -
veakaint whuisabie ma
[#)

1 1L s6na siatl antiepoatl & prove & Liouta: - ths plpes azk WEnd mum «~ D6 Rahia
Slod 2l Dick sl Gopriit - Law ibaa noal ¢praimis:

Hedlnsis provs bdrsalcy Hedieats sonirsile WD, ssooedo REM 1529
B By hydrsutio sl D 3y Eayameal nceardizy b SEP (025

Dirch Wb HananaU VIt IR Dureh Vilibslybpiipitfmg posalss NEP 1126

Patpraasion intidewrs Wydrsslqas Par say M dy eoteyl $ouzest 24150 SEP {126

(3

I visuttnts datie snulial o deks provs mawaniche sonp anrlori] Bl TNl swse da slisgate
The nnub-rum n1 mmm -umn m| mavhaalal ehuastedilics era ARRID e pat BARAT
Dis g g Fiakingen sinid

Sarrl Au!uqm ariitt .
050202_00457_P1Ip

1ax roadtions bpotdas ot aailes suivanl EpRsY

It Capo Callaude

Qi trol Mansger - Dat Suctwarstindige
sponsabls Conirdte Qualllé
SPRAUTTORINI RYCCARDO

MWCZ._:

Datw
Date « Datum - Ualo

2/02/2005
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa  [m P —

25128 BRESCIA - vmomamm 46 TEL (130) SHR561 (4. § linda) - FAX (130) 325848 :‘leeb = Blatt b
o-mad; Infoi opnaTiling.50m - www.conafiifinge.com o8 N, 4587.¥1Ip

Risultatl dele prove - Test Results - Ergebnis der Prifungen - Résultats des essals

Angils] chimics &1 colats % - Rosults of ladis analyshs % < Ergebnls dar Schmelzanalyse in % - Résulats d'analyse de coulbe %
Colate - Hea) .
| = .| schmelte ~ Coulde C .8l Mn P - 8 . . Ceq (1)
SE . N . .
§ o ey i’ 0,200} 0,400
ggﬁm‘“"m mx | 0,170 { 0,380} 0,800 p,040 | 0; 040
1| 232028 - 0,090 ] o,155| 0,260 | ©,012] 0,006 12) »E
2] 731041 | 0,095 o,175] 0,480 | D,013] 0,006 . (2] =E
3| 518425 or090 | 0,170] 0,490 | 0,004] 0,002 (2) =B
4| 729966 | o,108 0,165 0,480 [ 0,007] 0,005 1 (21=E
s| 731502 0,085 | 0,285 0,520} 0,012} 0,004 : (2) =R
6] 518989 p,100{ p,160| 0,450 | ©,011]} 0,008 ) {2)=B
7| 516407 0,080 a,180| 0,490'| 0,005 0,002 . {2)=8 |
af 726813 0,100 | 0,175| 0,490 | -0,010| 0,002 B ) (2)=E
s|s20708 .- . | o,100| 0,270] 0,460 | 0,011 0,00¢ : ‘ {2)eE
sl 523487 .~ - 0,100°0,280{ 0,470 | ;010 |'0;006 |  ° o) N - N (2)=E
| 10| 523926 -, -} 0,080 0,140} 0,460 | 0,007} 0, D03 ’ . (2) =B
13| 522781 ) 0,090 | o,180} 0,480 | 0,009 0,003 ’ . (2) =R
i) 525163 0,070 | ©,170| 0,500 ] ©0,004| 0,002 ) : (2Y=R
13} ea7708 0,100 o,1v0} 0,470 | 0,010 0,002 . {2} =8
14} v426i2 . "p,090 | 0,230] 0,460 | 0,01¢} 0,002 ) {2) =B
Prcuuodmbbdclxlumd-lluclam suelmuklnn procau Euahmmunpuﬂ Procédédohbmﬂondslncler' : @
L:(1) Carbonio eqlilvilen 13- Carbon g it - Kohianatoft-Glelchwa riigheft « Carbon dquivalent qu-cd‘r‘. S’v!-‘-*—v- C_i"ﬂ‘l .
()Y = Qsslgane Bxsict - Busic oxygen + Sxuarstofibiasveriphren - Piocdds & Foayphna € ¢ Fornp slettrize - Elwtﬂchn(u-aokt chmatz-varfehion - Fodr Sldcirig
‘Prove meccaniche < Machanical Tasts - Mechanluche Protungen - Essalt n‘léc‘anlque: (3) [i61)
Dim dellx proveita - Dim, Alvogamatio]  Diverst ReaBonzs -
I BT L e g E“i e | e | R e s
g E£E Schmslze g0 pE |EEE| 2 £} ® w
125 &% Coulde LB Bl e Eig nsd | ) e : Note
g4 i Eﬂgg :‘;: e . I Remarks
=g gL . Bemmworkung
s g 22 . N mem mm Himm! {Wmm! | % L) Joul 1] . diem® || Remamues
", | ‘Richlasts - Requirad min | 235 | 360 |uezs,0f 10y | RSN N
N " .'Anfordnmngo‘n-nemandb mll' 480 |Tw23,0 | Mind.3 mm R
oo dlasdn.i.0. | 732046 |(3)eP 131-133
y 239297150 | 931041 N3)=F 131-133
© 2lse28.2.0 |Y31041  [B)=r | 131-133
a[3856.1.0 .| 518425 |(3)=F 133-135
ef3872.1.0 | 720966 J2)=F | 131-133
513832.1.0 |731602 [{3)=P 131-133
6l 4010.2.0 |s18999 }{3)=F «L| 33as | 461 | 35,0 | 131-135
é/4010.1.1 [S18p9s  |(3)s¥ =L 333 | 457 | 35,0 | 133-135
7]'3598.1.0 | 516407 |[{3)=F | 300 | 413 | 36,3 | 125-127
7| 3s98.1.1. | 516407 [(3)=F . en| 303 | 415 | 36,3 | 129-131
8! 5867.1.0 725813  l(3)=F erl 337} 453 | 34,3 | 131-133
gl 3867.1.1 |[725813 |l3)eF i 330 | 451 | 34,3 [ 130-135
gl 3886.1.0 520708 |(3)=P vyl 340 | 45 | 34,3 | 231-133
ol 3886.1.1 [520708 [{3)=F - +L| 344 | 458 | 32,9 | 133-135
s| 3886.2.0 | 520708 |(3)=F +,| 340 | 450 | 32,9 | 233-138
8| sees.2,1 | 520708 [(3)=F oL| 336 | 445 | 34,3 | 131-23s
_8(3886.3,0 |530708 {3)=F +L,) 34l | 456 | 34,3 | 133-135
{9) P & AuHivAl - O plbax + Vi dus Robyen + Suf Lubuy; F'hlvmrﬂ « On Nitlegs - Von ¥0 Fermaidokien » Saf naacanty
{8} L' LongHtulinals  Longituding] - - Lings « Lok T - - Guare
(5 Cd-HI-T ¥ - (1131
() Sl raceard - O RO - - Vou taa Farmailelan - Sw rastor(s Data 1l typs Gollsnde
) Tips @) praveas - Spacimen - Frodastyp - Tml‘wm“"“-ow Date - Daivm - Datar onlio} Marager » Doy Sachverstindige
(1) Tomparskiin st prova - Teat - v Lo ftasponzable Coptriia Quatié
/7 BOUTTORINT RICCARDO
;::r:z::::m:'m;:::::;::r,:':;::;:,. D feguetien 2/03/2008 S 2
et F ® Bedinpungsgemiss
lmp-:\\nn [\ oéﬂmlt oas dimunalans das rECCOL * Satiafaaang




25!256)\5&'“& Via ORERDAN, 39 » TEL. {030) 303501 (H. & Jioas) ~ FAX(OSO) sm 4%7.F1Ip
o-mall: infogRosnafittin

53-E0m - “'“"‘”"‘"‘“*’9'”"‘ x\epecuon Cerlificate
- Abnahmeptifzeugnls ;
Certificat de Réception O bt Page

Q8. neeovding to PED O7/23/EG TUV@
&nnat |, Soc. 4.3 . EN 10204/3.1 B . 2

Cost. n. 160142 D MEREHATT WO 108 |
AUSGESTELLT IM SINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN {05,92)
BLUF EINE GBGKNZEICHNUNG WORDE MIT SCHREIBEN DES TUV BAYERN SACHSEN VOM 21,12,159%4 VERZICHTEY

Ordins - Ordar Bastellung - Commande [Citentto - Gustomer - Bestalier - Cliait ]

1/523401 V. 12.11,04 e

Fattiira - Invoice - Rachhung - Facture

487 wom 2/02/2005

~Péodoﬂolﬁormo ;,ArtlclelSpéclﬂcélions - Prﬂlgegenstanler&fgrundIagonlﬁ-nfo:éerungen - Prodult/Spécifications

Seamlpas -elbows / Nahtlose Rohxbogen
DIN 260%-Teil 1-DIN 2609-5t 35, ‘8/1 DIN.17175-V4 TURV 1252-AD 2DOO-W0/H4 HP 100R- TRB 100-TRR 100-M 08Q3

s o sz CENA

'AUnter geregelter Temperaturfuherung umgeformt Harsteharzolchen - Msrgue do tabrisant:
(a00°C Bis 9500°C)

-F\‘ “tlamento termico - Heat Treatment - Warmabehandiung - Traliment thetmique

Marcaturs - Marking - Kennzelchaunp - Marquage ) Paiixons daillapstior - InIpoctsrs ftamp = -

) Stempsi des Sechvorslndingen - Fokipon da mumc
a) CRNA F St 35.8/1 8 -~ Schmaelze Nr. .
‘p) CENA ¥ St 3B.6/I 5 DIN 2605 - Schmelae Hr. L J

Miteriale di parhnu AccialaINorma (2) (3) » Rew malesial; StenliSpacificatlon - Vnrma(arlul wmstuﬂlLleierbedlngungan Mallm du dbpart: AcierISpecuﬁcauon
{1y

[} st 35.8/1 DIN 17175-ADWA-TRD 102-DIN 2470 Teil 1

[ Descrizione dsite fornitura - Extent of matsrial dollvered - Umiang der Lieferung - Liste descriptive -
Paalz Quaniita Cataly Capificain
[[F] Qusnlity Yipo dl produtte (] . CerdMoats f;‘:;;':'
A v Aticls » Gegansiand - Dislgnation du prodult Bhoa . Abnabiuiriiztgeis Hacsist
I e . s v Produdaut
S
)
f6t9 « Ramaha « Azgaban - Remarques
{5) B° = Tuba yemm vaimurs - SRLAINS Poss - Hathiois Retrs - Tobe einy seuduct
- TI seidate (L mmm tmmaasy 1884 « Weided plas Wit 1BIN punasany
iy - wX3 AL SDBR « Tubw putfd avac
exnieinl edRluh mv. !
{2) ) ) amns stal) suiegasti 2 preva &l lavaat « Ihe plped s a1 en tightaves v DId Aok
Aad aaf DN gapréfic - Lun e soat dprouvis
1d
G lht!umpunldm-un .;uum :::.m Wi nn '- REP 1336 Dtz T\ T Gapo Gollards
norch mmmum vch Rurch Wirsslwitoap 0ed gmln 4EP 18D Oate « Dutum - Dt v | Manager - Dsr Sechvanthndigs
Pat premalen bt rkairs hyersutiqor Pay anxal da ocurent FoutauR seken SEP 1425 eponsable Contrdls Oustit
) ) riauitkd dulfs saatisl ¢ doile provs wacsinliby seeo sanfurmi ol Tehitstl eassd AR allamats AUTTURINI RICCARDO
Ths uq‘.mnm o{ thawicali ensiyls uul atha siczl chermoleristies e (pHRIBE B4 por aOASK
Dia p der eheml 4 i skea Pritangen sied 2/02/2005
hthsn ahil

Las tondlons inpasdss sont aaDs(sies sulvani sanech 050202_00457_F11p




VIRGILIO CENA & FIGLIspa. [l Cortificato - s - Pthon - Galcs

25426 BRESGIA - VIA DEERDAN, 3 - TEL. (030) 398561 (. § dna0) - FAX {030} 398648 Aolago zu Blatt 2
oemal: Infogprenalitings,com - wew.censfiiings.com Annee . 57 . FLIp

Risultati delle prove - Test Resuits - Ergébnls der Priifungen - Résultats des 055ais

‘Analis] ohimles dl colats % - Resulls of ladle snalysls % - Erpebnls der Sch lzanalygs in % - Réauliais d'anelyze de coulés %
Colata - Heel . .
§2 Schmelze - Coulée c 8 Mn P S Cag {1}
vE X : ' - :
: ig el min o,100| 0,400
Anfundarungen . .
£ pamandt e 0,170 0,.350 ‘O,HDD 0,04‘0 0,040
‘. l/ 1]
Processe dl tabhritazioné dell'scclala - Stzél muking procass - Erschmetzungsart . Proceds delaborstlon do Pacler: @
11y Gsrbonle nquivalonts - Carbon squlvet 1 - KoNansloff kel - Curbon dqulvalént  Ceq = G+ 42 Lrifosy Coil
{21'Y = Ousigeno batlco.- Basle oxygen - Ssvatsiofiviasvertabiran - Prochds & Yoxypdne & = Fomo alsttrico - Elestiic Fuiness - mumméu»vm'mo « Four dlactigue
Prove maccanichs - Mechanical Tasts - Mechanigche Prifungen - Eessis mécaniques (3) i=h
. Dim delia provatta - DIm. Amgananio]  Dureea
P Colats 1ot spasiman - Prabansbmes- ] £ | Boomtion Hurdngts W"ﬂﬁ;ﬁ“ -
I ‘Hesl wung - Dim, da Féprouvalle {¢) 2 E 25 m m
E g3 . - .
= 58 Schmelde g m & 2 'g ® ® w
« - . hd f4 -
e B Coulbs L 8] r E ggﬁ g _asd T1) J RO Rm?w
“3 = é E - ind i . NU) - " B rkung
I3 ge N° mm ___mm Winm? | Nimm? % e Joul ] - dtem? ] Ramargues
Richtsista~ Required - wie | 235 | 260 L=25,0| 0% e iyt
Anfordoryngen - Demandd " ; : Ry
N ™ ; par 480 |T=23,0 ) Mipd.3 mmm | (S——
i : ‘ : .
. .
;\-d 3886.3,1 520708 (3) =¥ *L 344 452 32,9 131-1385
i|..8}3v77.2.0. |-B23487 (3)=F «L| 2340 [ 438 | 32,5 131-133
o] 3877.1.1 | 523487 (3)ap Cer) 337 | a37 | 32,5 | 131-133
‘9 3977.2.0 ‘523487 {3)=F 4 337 442 32,5 133-135
9|'3977.2.1 |523387 |(3)=F" | en| 33s i 447 | 31,2 | 131-235
ol 3977.3.0 |'523487 |(3)=F - su| 343 | 442 | 31,2 |[132-238
9 3677.3.1 | 323887 {3)=¥ w,] 338 | 438 | 32,5 | 131-133
10{ 4019.1.0 523926 (3) sl “L 318 417 29,7 1331-~133.
10{4015.1.1 |523826 .. (3)aF . wy| 315 | 419 | 28,7 | 131-135
11| 3952:1.0 522781 - H3)=F «4 314 42% 33,3 131-1358
11} 39852.1.1 |s522781% (3)=F epl 315 | 424 | 33,3 | 232-133 .
12 38(9.1.()‘ 519163 (3)=F *L 301 444 33,0 133-135
12| 3849.1.1 519163 (3)=F *L 305 442 32,0 131-133
13| 4003.1.0 947706 (3)wF *L 313 455 31,13 131-~133
13/ 4003.1.1 9477086 (3)wl ~ %L ale 453 31.1 133-135
13 5003.2.0. 547706 (3)eF *L 312 449 32.2 132-138
13{4003.2.1 947706 (3) =P . <L 316 450 32,2 131-133
(3) P+ Ful 802 » O plped = Vo don Rodrya » Sav tubaa ¥ « $id mccord + On Sl ~ Ve dea FormmiBeken - Su FoRoida
{HLet e - PRLIT- inpk Yo 2y - - Quat - d
19) S6-18d - 27 - 87 BAENIT
{6) Sul razenrd] - Da Hidngs + Von dett FormaBrekan - Sar 18tardd fData Il Gapo Golisude
(1) Tipo 41 pebvetin - SpRCiEn - Prdasyp « Typs deprsuralls = KV-DV Date - Dtum - Dale —Suality Cantro) Mantger - Der Sechvarstindigs
(8 Yompstatuss 8l provi « Toal Tomparalurn -} eal - Tempbrabers Caneal J Le Responssbie Contrdle Quafild
V0 BUTTURINI RICCARDO
canrollo vislva & dimeantonsis dal pazai spesisl = Seddiem ¥
et st and praione ln‘l‘p::loﬂ.t:":rﬂ‘h:ul - i 2/02/2005
8 pung LA vs F 10ex - Sesippuogipomin
Inspsction ot ednirol dey dimandiont gns POCHIde = Saliplaiazat
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. )'i", uml\:Wo@md’lhnqt.eom—ww.muﬁdinqumn lAanPe:uOl'\ Ci:rtmcage PR it 2
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Nirobo

Rohrbogen *+ Reduzierungen -

T-Stiicke aus Edelstaht

Metallverarbeitungsgeseilschaft mbH
Mainhausen

Nirobo GmbH Fernruf Telefax
Postfach 1129 {06182) (06182)
603528 Mainhausen  8801-0 89 01-90+91

WO ~ Zuerkennung des Technischen (Jperwachungs-yareins
Hessen e. V. vam 11, 7. 1977 - Aktenzeichen W 2385

4541
Grade of Material: ¥ § CrNiTi 18 10

Erachmelzungsar:
Staeimaking Process;

Woerkstotf,

E/ARE (Electrostee!)

Kennzeichnyag: Herstellerzeichen/Trade -Mark
Marking: waerkstoft-Nr./Qrade-Ko,

Chargen-Nr./Heat-No.

Umfang der Lieiefung./ Qﬂan ity i}om the delivery

Pos. Stockzah! Abmessungen {(mim) Chargen-Nr. Probe-Nr. Baslchtigung u. Ausmassuilg

Ham Quantity Oimension (mm) Heat-No. Test plece-No. Inzpaction and Measiirement

02 150 88,9 x 2,30 ¥~007009 9670 ohne Beanstandung
9671 without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes)

7 Chemical composition (according to cerlificate from the Steelwcik)

" Chargen-Nr. ¢

Haal No. si Mn P $ C Ni Mo Ti Nb Ta W Cu
V-007009 0,040, 0,38 1,03 0,027 0,009 17,173 9,08 0,390
Zugversuch erfetzt [durch Ringadfweitversuch nach |[DIN EN 10234,
gem. VTGV 1252 = ohne Belanstandungen. (4 [Proben)) |
Ergebnis der Prafung / Mechanical Properties in condition of delivery {gem. Rohrzeugnis)
Probe-Nr. Abmessﬁ:g‘;ﬁgf:fgg:zlabusIn DE““QIGFgféf;g;)rSlress Zug\ilt;:'_sr]l:gzl(lait Dehqzulfg —
Test piece-o. dimenston af lest plece ooz | apm TE“*";%”’""‘" E'°“/fg"°“ Es wird bestatigt, daB die gelizlerten
Anfordarungen: B £ -+ Teile den obert angegebenean
200 35| s00-730) s ) {elemedmana e
a = ke it sieh o
2670 318,01 349, 0 621, 0 55,0 vorgeschricbenen Lieterzustaid.
9671 311,0| 342,0| 614,0 55,0 we certity, that the material corply
with the above specificalion. 7ie test

intergranular corrosion 1est according to EN [SO 3851-2

Beslandigkeil gegen interkristalline Korrosion geman EN IS0 3651-2

results in the enclosure correspond
ohne Beanstandung| withthe requirements,

without complaint

verwechsiingsprafung durch Spektroskop = 100%
Spectroscopic chack for mix-up ol materlal = 100%

ohne Beanstandung| "

. C _ ‘Der Werksachverstandiu: ©
without complaint

- Work Inspector

Semerungen: ZERS TORUNGSFRETE PRUFUNG/PRUFDRUCK:

Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B
DES ROHRHERSTELLERS.

L.—

Mainhausen,

03.12.02
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Gurt . 160442 D UIRBLATT VO /FIO 108
AUSGESTELL? IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (05,92)

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WORDE MIT SCHREIBEN DES TUV BRAVERM SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET

Ordine - Order - Besteliung - Commende | CBents » Customer - Bestae: - CRent ]
rerplnas
: EINGEEARGEN
k” V\“h
A : G & Kerz 2335 |
Frttura - invoice - Rechnung - Faclure " — B |
926__vom _ 25/02(2005 ‘ -~ -
Germania
Prodotto/Norme - Arlicle/Speciiications - Pratgegenstand/Prifgrundiegen/Anforderungen - ProdultiSpacifications “I
-
Seamless elbows / Nahtlose Rohrbogen
DIN 2605-Teil 1-DIN 2605-St 35.8/1 DIN 17175-Vd TUEV 1252-AD 2000-WO/W4-HP 100R-TRB 100-TRR 100-M 0803
. 17 ~ttamento termico - Hoat Treatmant - Warmebshandlung - Tralimanl thermigue
( Unter geregeltar Temperaturfuherung umgeformt .‘4‘.‘,’:‘“.?}.‘;1,».“.“;.,3."?5 t:;::':m CENA
(800°C bis 90D°C)
farcatura - Marking - Kennzeichnung - Marquags Puntons Galflypetiste - Ingpsolec’s slemp »
Slomps! Hax Gachvstetdndingen - Poingon ds lexpan:
a) CENA F 5t 35,8/I § - Schmelze Nz,
b) CENA F St 35.8/XI 5 DIN 2605 - Schmalze Nr, f\
Watsrlale di partenza: AccialoMorma (2) (3) - Raw malerial; SteallSpecification ~ Vormaterial: Werksioft/Lisfarbsdingungen - Mulldre da dépsrt: Aviat/Spegification
m o g
[s] st 35.8/7 DIN 17175-ADW&-TRD 102-DIN 2270 Teil 1
Descrizione dslla fornitura - Extent of material dellvered - Umiang der Lieferung - Liste descriptive
Fesix. Quontivh R alata Centficato R
Kem Quantity Tips dl predotts Ront Carsfichls Suppher
| aenge . Anichs - Goganstand - Disignation du pdull o e s Horsiater
LM R s W Ptodudibr
1k 6 28 90° 406,4¢xB,8 S FPape 2559/22 242612 04713868 DAIMINR
2b]  400] 3s 450 60,3x2,9 8 133875 2( £1-233619 BENTELER
. 3 af 1.200 38 90° 21,3x2 8 937479 04/03026 DALMINE
"- 4 a 894 38 90° 26,9%2,3 S 517773 41-184108 BENTELER
\ 4 a 92 38 90° 26,9%2,3 S . ! 500495 . 41-044442 BENTRLER
S a} 1.000 38 90° 33,7x3.6 8 Fase 2558/22 50p216 41-061211 BENTELER
6 b 366 38 80¢ 60,3%4,5 5 Fase 2559/22 522072 65-221298 BENTELER
7 b} 1.000 38 90° 76,1x2,9 S 5188582 65-192344 BENTRLER
8 b 500 38 90° 76,1x¢ S Pase 2559/22 . ’ 522876 65-229773 BENTBLER
9 b} 1.300 35S 90° BB,9x3,2 S Rase 2558/22 732283 65-233127 BENTELRR
10 b 68 35 90° 88,9x5.6 S Fase 2558/22 729966 65-21608B4 BENTELER
1l b 201 35 90° 139,7xd 8 Fase 2559%/22 725813 65-177315 BENTELER
12 b 42 35 90° 168,3x4,5 S Fase 2559/22 523487 65-234010 BENTELER
12 b 360 A5 DO® 168,3x4,5 8 Fame 2559/22 524788 65-2462589 BENTELER
Hate - REmurs ~ AMQRbEN « RAMATRIGS!]
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‘Nivobo
Metaliverarbeilungsgeselischatt mbH

Rohrbogen - Reduzierungen

T-Stiicke aus Edeistahl

Mainhausen
Nirobo GmbH Fernrut Tolefax
Postfach 1129 (06182} (06182)

63528 Mainhausen  8901-0 8901-90+91

;QABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B
Tigams EN_ 10204/ DIN 50049
gINSpECTION ‘CERTIFICATE

’,Nr,. 00017308

:3Beste11 =Nr. o/ OrderwNo-
. 8930/010000 Schr. kb sm

vom ./ from 21.06.2000
fWerks Nr./ our OrderwNo
B 17308
Prifgegenstand: Discription Part:
E 1 nnaht roh rboge n,. DI N 2605 90 G rad T 7l WO - Zusrkennung des Technischen Uberwachungs Vereins

Bauart 3 ~ 1,5 d, Teil.1,"PK.2

welded stainless steel’ elbows, y =.1,0
Abnahme gem. AD2000*W2/N10~VdTﬁV 1252
TILB .DIN 2409 = - DGRL-97/23 EG.
Lohnfertigung aus belgestellten Rohren
Kaltverfornt, nicht warmebehandelt

gem HP ?/3 Kaltverformungsgrad =9, 9 %

Hessen e. V. vom 11. 7. 1977 - Aktenzeichen W 2304

Waerkslofi: 4541
GrageofMaterialr X 6 CriNiTi 18 10

Erschmelzungsar. E/ROTK

i Electrosianl
Steslmaking Procass: { trostacl)

Kennzelchnung: Herstellerzeichen/Trade-Mark
Marking: Werkstoft-Nr./Grade-No. z
Chargen-Nr./Heat-No.

Umtang der Lieferung / Quantity from the dohvery

Pos. Stickzahl Abmassungen {mm) Chargen-Nr. Probe-Nr. Besichtigung u, Austhessiuny
ftem Quaniity Dimengion (mm} Heal-No, Teat plece-No. Inspeclion and Measurement
04 1500 60,3 X 2,00 701963 4650 ohne Beanstandun:;

without complaint

7hexxxische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the SteeI;rQ.}rk)

Chargen-Nr. .
Heat-Ne. ¢ Si Mn e S

Cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu

701963 0,080 0,52 1,55 0,024 0,008 17,20 9,1C 0,350

Zugversuch ersetzt [durch [Ringayfueitversuch nach DIN EN 10234,

4

gem. VdTUV 1252 = dhne Bganstardungen. (t Proben)
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of detivery (gem . Rohrzeugnis)
Probe-nr. Abmeas:i‘nng‘;zr:edif::"rgg::tanesin Dehngre{nﬁ/ar:‘r;(;lol Stress Zulgbleelrs‘:ﬁge\l ‘Dch:;uf.lﬂ
Test piece-No. dimension ol test piece wworn | mow Tonsite Strength § Elangation | £ wird bestatigl, daf die gehi-terten
Anlorderungen: E— = Teils den oben angsgebenan
Raquitement: 200 235 500-730 15 | Lieferbedingungen entsprechn.
4650 293 . 0] 317.0 527.0 58 | Das Material befindet sich im
k] 5 3 3

vargeschriebenen Lieferzustand.
We certify, that the material comply
with the above specification. the test |

Bestandigkeil gegen interkristalline Korrosion gemans EN 1SO 3651-2
‘ntergranular corrosion lest according to EN IS0 3651-2

resulis in the enclosure cotre:pond
ohne Beanstandung| with the requirements.
without complaint

Verwechsiungspritfung durch Spokiroskop = 100%
Speclroscopic check for mix-up of material = 100%

Bomerkungen: ZERSTORUNGSFRETE PRUFUNG

Comment: 100 % WIRBELSTROMPROFUNG
FOR DIE ROHRE GEM. APZ E
DES ROHRHERSTELLERS.

ohne Beanstandung " Der Werks a(,hvem\arm.u
without complaint Worl Inspeciar
/PRUFDRUCK:

JSEP 1925

N 10204/3,1B

Mainhausen, 14.10.04
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37
Nirobo
Metallverarbeitungsgesellschaft mbH

‘Rohrbogen - Reduzierungen -
T-Gtiicke aus Edelstahl

Mainhausen

Nirobo GmbH T Pernruf  Telefax
Postiach 1129 (06182) (06182)
63528 Mainhausen ~ 8901-0  8901-80+91

Priifgegenstand: Discription Pari: ' .
G ‘“‘MJ? e e T WO - Zuerkennung des Technischen Uberwachungs-Vercing
Ao 0 : Ll Pt 4 ¢ : Hessen e. V. vom 11. 7. 1977 - Aktenzeichen W 2395

e

Werkstott: 4547
Grade of Material: X & CrNiTi 18 10

Erschmelzungsart:
Stasimaking Process:

E/ARQR {Electrosteel)

Kennzelchnung: Hersletiarzelchen/Trade -Mark
Marking: Werkstoff-Nr./Grade-No. Z
Chargen-Nr./Heal-No.

e

Umfang der Lieterung / Quantity frdm the dehvery>

Pos. Stackzahl Abmessungen {mm] Chargen-Nr. Probe-Nr, Besichtigung u. Ausmessung Bl

llem Quantity . Dimenslon (mmy) Reat-No. Test piece-No. tnspectlon and Meoasurement

02 150 88,9 x 2,30 y-007009 9670 ohne Beanstandung
9671 without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)

R AN c si Mn p s cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
V-007009 0,040, 0,38 1,03 0,027 0,005 17,14 9,08 0,39%d

Jugversuch ersetzt jdurch [Ringayfuweltversuch nach DIN EN 10234
qen. VdTiY 12552 = ohne Beanstandungen. (4 Proben)
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivery (gem. Roh rzeuanis)

H

i Dehngrenze/Proot Strass | cugtestigkelt Dehnung )
prober, | A e e N fommy” |
Tast piece-No. dimanston of tesl piece l Tensile Strength | Elongation Es wird baestdtigt, daB die geltefertan
Rp 0,2% Rp 1% /m AS ]
Amlorderonaen: Teile den oben angegebenen
Requirement: 200 235 | 500-730 15 Lieierbedingung{;en entsprechen.
Das Material befindet sich im
9670 - 318,0 349,0 621,0 55,0 vorgeschriebenen Lieferzustand.
9671 311,0| 342,0) 614,0 55,0] we certify, that the material compty
with the above specification. The test

results in the enclosure correspond
Bestindigkeil gegen interkristalline Korrosion gemaB EN (SO 3651-2  ohine Beanstandung| with the requirements.

intergranular corrosion test according to EN I1SO 3651-2 without complaint
Verwechslungsprifung durch Spekiroskop = 100% ohne Beanstandung | - - Dot Werksachverstandige . -
Spectroscopic check for mix-up of materlal = 100% without complaint D o Work Inspector -

Bemerkungen: ZERSTORUNGSFREILE PRUOFUNG /PRUFDRUCK::

Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B
DES ROHRHERSTELLERS.

Mainhausen, 03.12.02
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa N.
25128 BRESCIA - VIAOBERDAN, 26 - TEL, (030) 308581 (N Sin-o) FAX (031) 308848 CERTlF'CATo Dl COLLAUDO 2.329.F1Yp
s-matt: infog@cenulinm.cor - v canaftinga. coM Inspection Certificate
ébr:g;me;gﬂ%gugnzao EN 10204/3.1 B PAGIHA
ertificat cepfion
0.9. sovording to PED 91/2VEC TUV@ ° P Shet - Blslt - Pago
Ancexl, Soc. 43 AD SETRRAATT WO TFD 100 Data - Date - Datum - Dale 6/05/2005 1 "

Cart. n, 180142
AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TOV BAYERN (05.92)
AUP EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIHEN DES TV AAYERN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET

Ordine - Order - Bastellung - Commanda [Cilents - Customer - Bestelier - Cliert ] : E’NBEGAN GEN

V6. Mai 2005

Falturp - Invoice - Rechoung - Facture

2,329 _vom __ 6/05/2005 i

Germania

Prodotto/Morme - Arlicle/Spacifications - Priifgegens! d/brifgrundlagen/Anforderungen - Produit/Spécifications

Seamless e€lbows / Nahtlose Rohrbogen

- }lﬂaﬂamento termico - Heal Treatment - w&mebehandlung ~Traltment tharmigus

-y

tlorohio dal predugers » Brand o tha Hath et CENA
Unter geregelter Temperaturfuherung umgeformt N::.?.rnrmn Mergue du fabricents Wt

{BDOPC bis 300°C)

Mareatura - Marking - Kennzsichnung - Marquage

wmp -
sumw dn ﬁwnﬂhqm P:m::\ de I'exparnt;
a) CENA P 8t 35.8/1 S - Schmelze Nz.

b) CENA F St 35.B/I & DIN 2605 - Schmelze Nr.

Haterinls ol parienza: Acclaio/Norma (2) (3) - Raw material: Steel/Specification - Vormalerial: VertstofiiLielerbadingungan - Matiére de départ: Acter/Specification
il
'S} St 35.8/T DIN 17175-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000
Descrizione aslla fornitura - Extent of malerial deilvered - Umfang der Lisfarung - Liste deseriptive
F.uh. %um*:ll:; c;nu ?‘mm. Forstinrn
" U Tipo B pradotte a8 fcate Povem
g | e, Artiets - Gegenstad - Désigasiion 6 produl o Vit S
M N* [ I RS
1 al 2.100| "35 %0° 21,3x2 S 937479 04/03026 DALNINE
2 a] 5.o000 3is 900 33,7%2,6 B 517773 41-180809 BENTELER
== 3 2a 2,000 35 909 42,4x2,6 B 517772 41-180B09 BENTELER
4 a)] 3,000 35 90° 48,3x2,6 S 122566 41-198502 BENTELER
Sb 672 35 90° 114,3%3,6 S Fasa 25385/22 524788 65-246271 BENTELER
6 b " 48 38 94% 219,1x6,3 & Page 2559/22 947706 04/30817 . DALMINE
7b 36 38 90© 273x6,3 S Fmse 2559/22 950458 05702812 © DALMINE
8 b 30 38 90° 321,9x7,1 $§ Fase 2558/22 545800 04724856 DALMINE
9 b 16 35 90° 406,4x8,8 § Fase 2559/22 944660 04721780 DALMINE
Rots « Remarks - Angabes - Remurguet.
(1) *F 2 Tebe vearn anidetita - Sasmlem piped - N Wase Robre » Teba Mites poudure
o= M-&m:uudmxﬁmmmnlm = Vo plms W 100% prosiin
nisg siFlo Reane o2 won 0% « Tube poudh st
um-hl pdmizaiblo 1300
{©) 11xb) sasp siatl xotiopoetl m ptwr d teawia: - + ke pisea a2 tazied e Hphtaews: - Dla Retee
B0 AU (5cuthels SHPTIIT « LAY WSS il et
... Bedlants prova knaslica ... Godiuwss ecalialis WD, m-ultnm
T By hydfic ton) H By Eadysuresl siiwitng lo ¥EP 1828 1l Cepa Collado
T Dtk WasariteMrutkvamsth U1 Durch Rirksaboaiwdiony gambss 322 3024 Qunllty Gontiol Manager - Der Snthversténdigs BUTTURINI RICCARDD
Pat prevaton tnineare kydraviiqos Pt w3 d wreed Feutaull Radan SER 1028 La Responsabis Contrdle Gualité
[t)] lﬂuunwlumudthpvmn:umhlmwM ) rickiottl cow da aRALgER DIESES DOKUMENT 'wuapg ¥ITTELS EDV ERSTELLT
asalynia snd &k WA uy por Sam
mm:c‘;“maa L g ond ek Protengen sind UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
Lax cesdilom bapasies ws saisbatas sshvant eanges 050506_02329_F1Ip
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa | et - oot - g -

Anlego rn Blatt 1

' 799128 BRESCIA - VIA OBERDAN. 30 - TEL. [030) 398501 {N. 6 inas) « FAX (030) 328848
T Tomnenafliinga oot » e o iings.com Annexe N, 2.328.FlIp

Risultati delle prove - Test Results - Ergebnls der Prilfungen - Résultats des essals

Anelie) chimica di colats % - Reaults of ladie enplysis % - Ergebnls des Schmal fyse in % - Réautiuts d'analyss do coulée %
Colate - Heatl
Sechmelzs ~ Coulde [ Sl Un P S Ceq {1}
ii Riohiesto = i
g‘ Reuquired i 0,100 5,400
§ Anfordarurgen 0y | 0,170 { 0,350| 0,800 | 0,040 0,060
1] 937479 0,100{ 0,280} 0,520 | 0,013} 0,001 (2)=E
2| 517772 0,080 | o0,1%0) 0,4%0 [ 0,003} 0,002 (z)=e
3} 517772 0,080 | 0,190] 0,490 | 0,003 | 0,002 (2)=E
4| 122566 0,080 0,180 0,450 0,006| 0,003 (2)=g
5| 524788 0,100 0,160 0,500 0,008} 0,005 (2)=E
6] 947706 0,100 0,190} 0,470 0,010 0,002 {2)=E
7} 850459 ¢,080 0,210] 0,470 0,0131 0,001 (2)=E
8] 945800 b,080 0,150 0,440 0,013 0,003 {(2)=E
9| 944660 0,080 0,230] 0,480 0,01r] 0,002 (2}=E
Procesed d] fabbHcazione dal'secledo - Stas! moking p - Erschmelzunpesrt . Procédé d'elabaration de 'acler: @3
11) Cartiante eguivelont - Carbon squivilent « Kohianslolf-Glalcheadtigkeil - Carbon dep | CaqnGeln Stedie¥ fusd
{2) Y = Qazigzno basiey - Basle exygen - Seuerstoftblasveriahren - Procédé b Foxypbse E % Fuino eletifce - Elacric Frmace - Biskiroachmelzwmrfahren - Four éleclriqos
Prove maccanichs - Mechanical Tests - Machanlsche Prifungen - Eesais mécaniques (3} 3)
Dim dalla provetia - Dim, AuagEnsrin Durezea
BN K st I Ej B | E | e e
£ E:Z s | gl p X (5|2 I w [
2t O | Coee BT B gg §§ 258 M e | et
28 et - S
23 2e Ne mm mm Wmmt | Nimm?t % HB Joub 3 ! Jiom? |
Richieslo - Raguired min | 235 | 260 |n=25,0| 10% [Tkt e
N e Anforderunpen - Damandé s 480 |T=23,0 | wind.3 mm R
(\. 3879.1.0 937475 (3)<F 131~133
1| 3979.2.0 93747% (3)=F 133-135
1} 3979.3.0 9374789 {3)=F 131-135%5
1| 3979.4.0 937479 (3) =F A133-135
2l 3820.1.0 |517772  |[(3)=F ' 131-133
2Z| 3828.2.0 517772 {3) =F 133-135
2| 3829.3.0 §17772 (3) =F 131-135
21 3829.4.0 517772 (3)=F 131-135
3| 3917.1.0 |517772 (3)=F 131-133
3 3917.2.0 |517772 (3)=F 133-138
3(3917.3.0 517772 (3}=F 131-135
3/ 3817.4.0 517772 (3)=F 133-135
414040.1.0 122566 (3)=F 133-135
4] 4040.2.0 122566 (3)=F 133-135
4| 4040.3.0 122566 {3)=F 131-133
4l ¢ns0.4.0 122566 {3y =P 131-133
5} ¢071.1.¢ 524788 {3}=F *L 343 435 33,7 1314133
(m-muu.onp‘m-v»mnmm-w:mnr-wml-mmn-mmm&t—-uumm
(41 = Lanphudingto- ¢ 2> Lingy - Longitedintf; T » [
:3 :;‘:;:l;fén‘:ﬁv?:\m ¢ Ferruibad e - But 100000 i Cepo Collllldg

" ° 5 y Quallly Gonirol Masager ~ Dur Sachvarsibndip BUTTURINI RICCARDD
el At mioptind A AN Ls Respontable Conlrdls Quelith

DIESES DOXUMENT WURDE KITTELS EDV ERSTELLT

Gontralio vislve 4 dimunatonsie 5 petdi epaciat] - boddlafesenta

Reauiis ) vivual snd diRonKibal inspection of Avgy «  Satatectofy UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
] und p dor F Geby = Drtlagungigumith

(haportien &l cBAtEls det EMARKIQN 843 TALCOISE (3 Exusieivan




26126 BRESCIA - VIA OBERDAN, 20 « TEL. {030) 306551 (N. B lineo) - FAX (uso)aam
emed: Infoghcan

2.329.1?11p‘_ -
eftigs.com - Wik cengitings. com inspection Cartificate e

AbnehmeprOfzeugnis EN 10204/3.1 8 PAGHIA

Certifical de Réception
©.5, sccording fo PED B7/2ME0 TUV@ Shaet - Blatt - Page
RGOSR 1, 43
Coit. n,\:;z AD AEERRBALY WO TRD 10D Data - Data - Datum - Date 670572008 i 2

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN ¥IT DEM TOV BAYERN (05.92)
AUF EINE GRGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TUV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET
Qrdine - Ordes - Bestellung - Commande [ Clients - Customer - Besteller - Chant ]

Fattura - invoice - Rechnung - Facture

2.329 vom 6/05/2005

Germania

Prodotto/Narme - ArticieiSpecifications - Prifgegenstand/PrifgrundlageniAnforderungen - Frodult/Spéaifications

Seamless elbows / Nahtlose Rohrbogen
DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-8¢ 35.8/I DIN 17175-vd TUEV 1252-AD 2000-W0/W4-HP IOOR-TRB 100-TRR 100-M 0803

...,P-«umnnto tarmico - Heat Treatment - Warmebehandlung - Traltment tharmique
Untexr geregelter Temperaturfuherung umgeformt Barchlo ”‘-"f“f':'n:;'d":.“' tho manulaciumr - CENA
(800°C bis 900°C)
Marcatorz - Marking - Kennzeichnung - Marquage Punzose d oo fuatamp -
Slompsl ded Suphwereiindingen - Paingon de fexpen:
a) CENA P St 35.8/1 § - Schmelze Nx.
b) CENA F St 35.8/1 & DIN 2605 - Schmelze Nr.

Hateriale di partenza: Accialo/Noma {2) (3) - Rew materist: StsaliSpecilication - Vormsterial; WorkstofiLieferbadlngungan - Matidre da dbpart: Acier/Spacificalion
[1}]

:g_jl st 35,8/% DIN 17175-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000

Descrizione della fornitura - Extent of materal dellvered - Umfang dey Lieferung - Listo deseriptive
Pestt. Quntith [T Canifizsia &
lom Quantity Tipo €1 prodotte HRest Cerlificale rsano.'
Ju ] Monge Avtichs - Gegenatand - Dbaiguation du produl) Schmaus Moruhpspeitomeds Wersulhs
M ne I Iy Preduciemt
o~
v
ks - Rimrds « Angaben » REMARUes:
(0 "% = Taws wenxa sxlirizrs - Ssrmiaxa pipax - RiBilosa Retvo o Tabd 4t wden
W v Take nuab oo S ERoRs smmanta BN « Weliad plpss B 100% précourd
yting - forylpsth Robia mit yoa 1008 + Yube rowdd smet
oot sdmisiidl 100%
{2) 1tubl sewp etmt] apttopanl ¥ prove @ wacil: - DY pipet 54 tesud ba Rghtrasa: - (ot Redre
sied mot DAShhalE GaprO: - Leg tebbs went dprovds:
Hathanty 2 idhyhes ... Wasluaty goxtrolia WD, seosnde BEF \N2E
o1 .yhy‘nu:a"l:n y ) Sy Ebdyrumma xzmanding 1» SEP V325 {1 Caps Collaudo
1.} Dirh Wassarnnentrockeryuch . Durch Wibalebermpdusg pantias 3EP 24 Qualify Contre! Massget - Dar 8 i BUTTURINS RICCARDO
Far praasion Intérisure hydrauiaus Pt G108l g ocerment Fuuuﬂ walpa BEP IRE Lo Responasbia Coniréls Dualite
(3) 1 riontiatl dats mmallsl @ €shs pove Fccericht vouy vawford af richluatl chrm do Hisgita DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
Tha requYessnis of chanioas lmmh cna uemdul hareeianimsias 500 SATNG 83 P tatax
?"tm',“:‘ L aung bl B30 WPer0oes29_Flip UND IST OHNE UNTERSCERIFT RECHTSGUELTIG.
(1] o]
La pondilipn hwwu sont aatplales suran) M




VIRGILIO CENA & FIGLIspa [ corlotto . coan - g - i

25128 BRESCIA - VA CBERDAN, 39 - TEL. (130} 308581 (I 6 linsa) - FAX (030) 308546 Anlege zn Blatt 2
e-nal’ Infoosnafitings com - W canalittingy com Annexs N. 2.329 Plip

Risultall delle prove - Test Results - Ergebnis des Priifungen - Résultats des essais

Analigi chimica di colate % - Results ¢of ladlo analysis % - Ergebnts ded Bohimel alyee in % - Résultats d’enlyse de coulés %
Colala - Haa!
1) Schmoln"-_CDulé- ¢ St Wn f 8 Cen (1}
'Y
ii el min 0,300( 0,400
Anfordsrungen
Pomnsd mex | 9170 0,350( 0,800 0,040} 0,040

Procasso di fabbricazions deli'acclale - Steel making procasa - Era¢hmelzungsar . Procédé d'aleboration de I'atler ("2')
11) Garbonto equivaloste - Carben ¢ . f.Ginichwertiouslt - Carbon deuivalom  Coqw G+ Mo Sreert Sea
{2) Y « Oxsigono buslce - Baye oxygen - Sruersiofiblasvertatren - Procddd i Vorygiéns B » Fomo eleltnico « Eieoiric Funees - El hivatzeverd - Fast 41
Prove maccaniche - Mechanicel Tests - Mechanische Prifungen - Essals mécaniques (3) @)
Dim delta pravetia » Dien. Duresrs
® Colsia of wn!r:un - Probanabmmie Heainess mﬁw&d‘l chaii
% Heat suing - Diro. da Péprouvatie 1) m
E= € = -
23 3 H (s;om‘qelze g B gy 8 w Lt
25 &9 ouite I ) oot Nota
I [ . Remarks
= g2 {8) e Bemork
2% 22 N mm mm HB Joul { ¢ Jem? ¢ Remarquss
O o a. o Bt
Richiesto - Reguired Toin 10% umﬁ%
Anfordstungen - Demendd .
N L3 " max Nind.3 (Mo |
.r‘, 4071.1.1 | 524788 (3)=F *L 341 438 33,7 131-135
\ 8| 4071.2.0 524788 {3)=F *L 329 434 34,3 131-138
« ., 5}4071.2.1 524788 (3)=F % 132 439 34,3 133-135
s14071.3.0 | 524788 {3)=F oyl 336 | 432 | 33,7 | 133-138
51 4071.3.1 524788 {31 =F 1 333 434 33,7 131-133
51 4071.4.0 | 524788 (3)=F sp] 332 | 442 | 34.3 | 2131-233
5(4071.4.1 524788 {3)=F *L ais 443 34,3 133-13S
6] 4053.1.0 947706 (3)=F *L 302 446 33,3 131-133
6] 4053.1.1 947706 {3)=F *1, 306 445 33,3 133-135
71 4022.1.0 950458 (3)=F b 8 308 454 27,8 131-13%
7] 4022.1.1 850458 {3)=F *T 306 451 27,8 133-135
8| 4090.1.0 545800 {3)=F o 308 446 28,0 131-135
gl 4090.2.1 | 945800 {3)=F «pl 301 | 445 | 28,0 | 131-135
9] 3878.1.0 5a4660 (3)=F o 296 433 30,8 131-133
ol 3878.1.1 244660 {3)=F 7 304 438 30,0 133-135
[3) P & Bai tol - On pipat - Vox den Rehro - Bt 10bes; F @ Bul tooone @i - Ob Stflegd +Vea g Frametdches - 3@ neoands
L mLangh - ey Limpa - Longhuting): T ¥ o - N T 2
{6) bo194d - 217 - 8 < 5,83 VBD
0 Sodvuceardl - On thangn - Von dhn Foamickan - Sur yesots Custily Cone eteger. Do) Sechverstingigs BUTTURINI RICCARDD
T oo vt Tunsinton S o o KVD Le Respanasbls Contréle Qualilh
DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
oo e » hmunsonai s pd vt L L UND TST OHNE UNTERSCHRIFT RECWTSGUELTIG.
Y und der ¥ et » Baginguagigemioe
Innpadiion at chatrole dee dimensont duy cacteeds - Raiixdwisenl
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Abnahmepriifzeugnis Nr. 20306337.05

Test repori/inspection Cestificate N°

. L
Nach DIN EN 10204 - 3.1.B ' WILHELM ! ,{;
Accaording GELDBAC—lH { \,\'\

Piping Equipment I/ U" £

Withelm Geldbach Piping Equipment GmbH
AmisstraBe 4 D - 31552 Rodenterg

] Telefon +49 (0) 572317407 -0

o

\/J->> Telefax +49 (0) 5723/ 7407 - 22
CER{l;

EMail  info@gsldbach,com
owewwowz J 4ot ID-Nr.: DE 811 708 775

Datam: 11.08.2003

EINBEHANEEH

{7 w003

!lhre Auftrags - Nr. 2003124 Rechnungs - Nr. 20306337 Lieferdatum 11.06.2003

Your order - n° invoice - n* Delivery date

| Kennzeichnung  Zeichen des Herstellers @, Zoichen des Werksachverstindigen £} ﬁ__)
| Marking: Manufacturers mark inspectors stamp e
| Bezeichnung [Warkstoff Prifgrundlagen f Anforderungen ! Lieferzust. ! r’schmelz.l
|Pesignalion of arlicle ; Material Requirements ‘ Delivery cond. | Mslling proc.
V.-FL.DIN2G35PN40 iC 22.8 DIN 17243 / VdTOQV - WB 350/3; N SM ‘
‘ 323 i1.0460 DIN2528! AD2000-W9:W13/TRD107;TRB100

F~ 5.Nr,Mengs Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr. T
L. an* } Quanilty |Dimension Heat n® Test n® ] ___{
L 5 50 |DN 300/323,8 5338 511 512 513 514 |

Schmelzanalyse / Heat analysis
T

H R -
[schmetzenr.; ¢ © si | mn . P s [ o Twmo| W ! oa Fo TN [culy | Mo
| Reat | % % % | % %k % % | % % 0 % % | | % | %
5338 \1 0200 0270| og00] 0011| oote] 0016 [ 0,042| T ; | !
Mechanische Priffungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - {: Probenform Anhang C/ tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 18O - V - Probe / impact test
Harteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Proftemperatur: RT °C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,33% ch
;Probe - Nr. P;oben- Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnungl Einschn, Schlagarbeit lHﬁr’(epriN‘ung
' : age .
Test n® Diregcu'on Yield strengih Tensile Elongation | Reduct of Energie of impact . Hardness
; : strenght ! area !
Re Rm i A zZ . !
. Rp 1% | Ren/Rp| | Lo=6do 3 :
. i 0,2% : y
o Nmmt | Nimm2 | Nimm? % % |1 ;2|3 ixm HEW
511 t 280 480 39,0 | 105 | 112 | 104 107 \ 140 - 147
v 512 t 290 481 40,0 102 | 112 110 108
5 513 : t 287 486 ‘38,0 113 114_ 112 113
b 514 ! t ! ;281 484 38,0 106 121'i 109 112 ‘ ‘
Weitere Prifungen |/ Additional leats
Mai- und Sichtprofung / surface and dimensional inspection | ohne Beanstandungen . !
i 1K Test gem. DIN 50914 / testing the resistance of stalniess steels to intergranular corrosion - ‘[
ZiPrBfung auf Werkstoffverwechselung / testing for malesial discrepancies - J

“Dle gesteliten Anforderungen sind erfiillt. Der Werksachverstindige A
The requirements are fullfilled 3 . /’
Uberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Verzicht auf Gegenzelchnung.
Zertifiziert nach Druckgerate-Richtlinie (97/23/EG) durch die YOV CERT - Zertifiziarungsstelle fir Druckgerite der
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr, 0045
Approved ace. to AD 2000 - Markblalt WO/TRD 100 by TUV Hannover/Sachsen-Anhait .V. with ranounce of countersignment. Certified acc. 10 Pressure

Equipment Directive (97/23/EG) by TUV CERT - Certification body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE; nolified body, rag.-no. 0045
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g ST L e e

VCESINOX s. r. 1 Test Report
via A Colomba 196 EN 10204 3.1.8 for walded tubes
21055 Gorta Minare - VA - | - o
Tel ++ 39 0337 368577 (ABNAHMEPRUEFZEUGNIS « CERTIFICATO)
Fax ++ 39 0337 604366 ,
Pari. (VA iT 01568490120 Number: ssesvio:
Customer
Cliente / Baslsiler . ) )
Order Nr, ' Customer . Invoice Nr.
Qudine 7 Bestall-Nr 5400762 order Nr 896?’/ 3 fatiura s Rechnung€0 0349/ 1
Specifications RD2000-Wz 1.4541 aagJOlETANCES 1oy 19457 p3/Ta
Spoctiche £ Anfordarungen e , ollersinize § Toleranz
Markin CESINOX W 1.4541 38,7 X 2,0 D3g W PK1 ADWZ
Mamauna;':gﬁnnzeichnungcﬂ 487752 AR 8963/1 ) .
Pos.| Qty. Dimensions total . [VWeight finish
mm. m kg )
87 33,7 % 2,9 % 6000 522 1. B29 d3g
Result of Testing
visual and dimanéiénal aontrol No aexceptions
Basichtigung und Ausmessung o.B.
Eddy curfent according to SEP 1914 No excaptions
Dichtheitspruefung nach SER 1919 Q.B.
Flaring test .according to EN 10234 No exceptions
aufwaltversuch nack EN 10234
Eddy Current according te SEF 1925 No exceptians
Dichitheitspruaefung nach SEP 1925 O.B.
Intergikanulay corrosion test a-ccord,iné Ty No exceptions
DIN 50314 (tage.cert.of supplier) 4
iK ~ Bestaendgkeit nach DIN S09L4 0.8,
|Mechanical properties according EN 10002
1Pos Sample Dimensions  Rp .z Rp:y  Rm A s0% SN type
Hr. N mm® N 7 mm M mm test coit tesst cofl
; , STZ00 S 2435 <€ 730 S 350 ‘
A I 733,77 x 2,0 313 352 €03 58.0 XLF 144 CIRC
A . .
Chemical Cemposition SCHMELZANALYSE T
Pos.  heatNr. C% Si% 5% P%  Mn% Cr% Ni% Mo% Ti%
<0.080<1.00<0,030<0.045<2,00<19.00<12,00<2,0050.700

A 487752 0,038 .59 0.001 0.028% 0,87 17.10 9,03 0,00 0,382

The requirements stipulated are satisfied

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO Gorla Minore, 02.06.200%
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TV verzichtet mit Schrelbdir vom221.0sauf Gegenzeichnung.

as confrmed by letter on 22.1.2004, the TUV gives up signing
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ICESINOX s. r. 1 ~ Test Report ,
via A Colombo 196 EN 10204 3.1.B for welded tubes
21055 Gorla Mipore « VA - 1.

Tel ++ 36 0337 368577 (ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO )
Fax ++ 39 0337 604366 _

Pert. VA IT 07568490120 Number: sseso101
Customer

Cliette / Baietier .

Order Nr. ] Customer tnvoice Nr.

Qrdine / Bestall-Nr 5400762 order Nr. B963/ 1 |liawum/Rechqung®®0340/ L
Sp@lelQ&]thﬂS AD2000-W2 1.4541 d3qT01e!‘ance$ DIN 17457 D3/TR
Specihiche faniordarungen oleranze / Tolaranz

Markiﬂ CESINOX W 1.4541 33.7 X 2.0 D3g W PXl ADWZ

_ ?\'\H(CF)!\HBJ'gﬁhl\lﬁ‘ichnum'cﬁ 487752 AR B963/1 v

Pos.| Qity. Dimensions total Wezght finish

mm. m kg
87 33,7 % 2,0 x 6000 S22 829 d3g
Result of Testing

Yigual and dimenéion#l :c‘zéntro‘l No axceptions
Besichiigung und Ausmessung 0.8,
Eddy currett aceording to SEP 1914 e excaptions
Dichtheitspxuefung nach SEP 1924 ; 0.8.
Flaring test .according te BN 10234 No exceptions
Aufweltversuch nach EN 10234
Eddy Current accerding to SEP 1928 :No exceptions
Dichtheitsprunsefung nach SEP 1925 0.B.
Intergranulay corrosion tast according to No excaptions
DIN 50914 (ace.cert.of supplier)
IXK - Bestaendgkeit nach DIN 50914 - U.B.

Mechanical properttes according EN 10002

Pos Sample Diménsioris Rpoa Rp:  Rm A 5% SN type
Mr, N7 mm® M/ mm N mim test onil tost coil
' ', > 200 5 Z3% € 730 33D
A T73877 % 2,0 319 382 603 88.0 KLY 144 GIRC
F . ' _
Chemical Composition ‘ SCHMELZAWALYSE |
Pos. heat Nr. C% Si% 5% P% Mn% Cr% Ni% Mao% Ti%
40.080<,00<0,030<0,045<2,00<19.00<12.00<2,00<0.700 |
A____487752 9, oaa 0.59 0.001 0.02% 0.87 17.10 9,03 0,00 0,384

The requirements stipylated ere satisfied ' o _

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO  Gorla Minore, 09.06.200%
OIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TUV verzichtet mit Schrelrdir vomzz1.04auf Gegenzeichnuny,

as confirmed by letter on 22.1.2004, the TUV gives up signing
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CESINOX s. r. 1 | Test Report
via A Colombo 7196 EN 10204 3.1.B for welded tubes
21055 Goria Minore - VA - | - ‘
Tel ++ 39 0337 368577 A - IFIC A
Fax +4 50 0337 604366 (ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATOQ)
part. {vA IT 01568490720 Number : = 7s030401
Customer
Cliente / Besteller .
Order Nr. Customer Invoice Nr.
Ordine / Bastell-Nr 5917/010000 order Nr. 7903/ 4 fattura/RechnungsooaO?/ 3
Specifications - Tolerances
ISpecifiche / Anforderungen AD2000-w2 1.4541 d"\‘Stl'oileranzeIToleranzDIN ;7457
Markin CESINOX W 1.4541 48.3 X 2.0 'DSQ W PK? ADW2
u;catura/%fermmic;hnungc:H 482806 SP 7903/4 :
Pos.| Qty. Dimensions total  [Vveight finish
mm. m kg .
74 48,3 x 2.0 x 6000 444 1030 d3qg
Result of Testing
Visuwal and dimensional control No exceptions
Besichtigung und Ausmessung 0.B.
Eddy current according to SEP 1514 iNo exceptlons
Dichtheitspruefung nach SEP 19514 O.B.
Flaring test according te EN 10234 No exceptions
Aufweitversuch nach EN 10234:
Eddy Current according to SEF 1925 No exceptions
Dichtheitspruefung nach SEP 1925 O.B.
Intergranular corrosion test according to No exceptions
DIN 50914 (acc.cert,of supplier}
IK - Bestaendgkeit nach DIN 50814 0.B.
Mechanical properties according EN 10002 ~
Pos Sample Dimensions Rp o2 Rp Rm A s0% SN type
Nr. N ¢ mm? N/ mm N [ mm test coil test coil
> 200> 235 < 730 > 350
A 1 48,3 x 2,0 328 354 608 89,0 XLF 200 CIRC
A
A
A
Chemical Composition SCHMELZANALYSE
Pos. heat Nr. C% Si% S% P% Mn% Cr% Ni% Mo% Ti%
<0.080<1.00<0.030<0.045<2.00<19.00<12.00<2,00<0.700
A 482806 0.033 0.58 0,001 0,027 1.13 17,12 9.903 0,00 0.28¢

The requirements stipulated are satisfied
MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTQO RICHIESTO Gorla Minore, 04.11.2004

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT
Der TUV verzichtet mit Schreibdir vom22.1.04auf Gegenzeichnung.
as confirmed by letter on 22.1 .2904, the TUV gives up signing ) )
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/Nicobo
Mcla"verarbeilungsgesellschaﬂ mbH
Mainhause:

"/
MNIROBO

Rolrbogen - Reduzierungen -
T-Stiicke aus Edelstahl

Nirobo GmbH
Postiach 1129
63528 Mainhausen

i

Telolax
(06182)
8901-90+91

FAemrul
{06162)
8901-0

molgegenstand: Dlscription Parl:

ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 B
gem. EN 10204 / DIN 50049

INSPECTION

TLB DIN 2609
Ausfithrung: mattgebeizt

Wirmebehandlung: Ldsungsgegliiht
Heat treatment: 1050 Grad/Wasser
Hirtepriifung: Priifumfang gem. VATUV 1252

Geschw. konz. Reduzierungen, DIN 2616 - T2
welded conc. reducers, DIN 2616 — T2
AD-W2/W10-VdTUV 1252

/

WO - Zuerkennung
Hessen e, V. vom 11

CERTIFICATE

des Technischen Ubcivachungs-Vereins

_7.1977 - Aktenzelchen W 23386

Werkstoli:
Grade of Matesial;

1.454]
X 6 CrNiTi 18 10

Erschmelzungsart:
Staelmaking Process:

) E/AQD

{Electiosteel)

Kennzeichnung: Herstellerzeichen/Trade-Mark / DIN / T2

Brinell hardness: SOLL: 130-190 HB Marking: Werkslofi-Hr./Grade-No.
’ T1ST : 1 43-161_HR Chatgen-Nr./t{eat-No. -
Umiang der Lielerung / Quantity from the delivery Kennzeichen des Priifers: MA
Pos. Stuckzabi Abmessungon (mm) Chargen-Nr. Probo-Nt. Besichligung v. Ausmessung
flem Quantily Dimension {mm) Heat-No, Yes! pioce-No. mspection and Mrasuremen!
01 2080 | 60,3x2,0/33,7x2,0 mm 469020 88 ohne Beanstandung
105 without cornplaint
10 4ciick an Fa.: Arcus Stall GmbH, 53919 Weilerswist
geliefert. .
Best.~Nr. 6788/010000
Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition {according to certificate from lne Steetwork)
Charga . c Si Mn P s cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
_ 469020 0.0271 0.5311.03 }0.02710.003{17.19| 9.03 0.201
J
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of deliverz{ - en. Bohr zeugnis)
08 {4 lghnurt
Pro_bn-N(. Abmoss:;r:g(;n":i‘::::g!l:::labusln Duhngm(r\t:;'s':‘l:glo! Streas lgN/mrgﬂ % ¢
Test picge-No. dimansion ol 108t plece A | Tonsilo Slrangth | Elongalion | £g wird bestatigl, doft die gelisferten
p0.2% Rp 1% Rm A5 o
Anforderongen: Teite den oben angegebenen
Requirement: 200 235 500~-730 40 Lieferbedingungen entsprechen.
Das Material belindct sich im
88 288 313 575 58.2 | vorgeschricbenen Lieferzustand.
105 292 316 580 55.8 | Wecedity, that the material comply
. with the above specification, The test
resuits In the enclosure correspond

Bestandigkeil gegen interkristalline Korrosion gemaf DIN 50914
Intergranuiar corrosion test according lo DIN 50914;

ohne Beanstandung
without complaint

with the requiremerts.

Verwechslungsprifung durch Spektroskap = 100%
Spectioscoplc check for mix-up of material = 100%

chne Beanstandung
without complaint

Bemerkungen: Zerstdrungsfreie Priifung/Prifdruck:

Der Werksachverstédndige
Woark Inspector

S

Mainhausen,

Comment: 100 % Wirbelstrompriifung/SEP 1925 T
fiir die Rohre . ey % E
gem., APZ nach EN 10204/3.1 B des Rohrherstell Frs. p—

23.11.1999
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz Gmbii
-¥‘a’ Abnahmepriifzeugnia 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc. to/nach DIN 80 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitdtssicherung
Customer: Cextificate No.
Kunde Zeugnis-Nr.
147634

Date / Datum
27.10.04 KU

Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.

Order No.

Bestell-Nr.

Article teeg, welded

Artikel T-Stlicke, geschweift

Qty. 500 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff -Nr.
Stick 114,3%2,6 . 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:
Base material| DIN 17457 ©Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

Vormaterial

article DIN 2615-T1/DIN 2609/TRD100/AD2000-W2/VATV 1252
Artikel Druckgerate-Richtlinie 87/23 EG / PED 97/23 EC
Cold foxmed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C 1940°F 15 min., Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-ISO 3651-2 satisfactory
Interkrigtalline Korrosion ohne Beanstandung
PMI base- and fillermetal as applicable| LO00 % satiafactory Marking
Grundwst./Schweifn. sowslt anwendbax ohne Beanstandung
PMI
Welding bevels acc. to DIN 2559 B1.1K1 (I) (::>N 1.4541
Schweiffphase gemaf CH: 4012396
114,3x%2,6-W
vigual and dimensional contr. without complaints DIN 2615 TiL
Besichtigung und Mafkontrolle ohne Beanstandung Germany

manufacturing date
NDE/Z£P
10% FE der Schweifndhte gem&fl AD-HP 5/3: o.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev.6:gatisfactory

Wilh, Schulz GmDbH apparate- und Rohrleitungsbau REdelstahl Prass + Stanzwerk sheet 1 .f 2
Kubleshiitte 85, 47809 Krefeld <Tealefon (02151) 517-0 Blatt von
Heratellexr nach AD WO TRD 100 gemif Zulasnsung Berdicht Nr.WE 530

2iv-Rheinland / auf eine Gegenzelchnung wird verzichtet CERT.-Ro: Q #wwas QO

IS0 9001 /EN 28001 Nr. 041004DS8
s 127 02/96 BL/QD



v CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh, Schulz Gmbll
\‘ , Abnahmeprlfzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
‘~ acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assuranc:
and/und EN 10 204 Ounalititssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 4012396 Test No. 2396
Schmelze Nr. Probe Nr.
Tegt~ Yield Tensile Hlon- Redue-~ Impact Harducess
temp. Strength Strength gation tion Strength
Pt~ Strxeckgrenze Zug- Dehnung Bin- Kerbschlagzihigkeit Hirte
tenp, fastigkelt schn, 3
L Q0,2% 1,0% 1bf Brim-1l
T °C  |KST | N/mm? N/rom? KST N/mm? % L] ¢
Requ.j L | 20 200 238 500- 730 a5
Sall
Pas L 20 263 297 571 62,3 146 - 167
Bas | L | 20 276 311 583 59.9
Chemical Analysis  Melting Process/ Erschmelzungsart : E+AQD
Chemigche Analyse Heat No./Schmelze Nr. 4012396
acc. to base material certificate/gemaf Vormaterialzeugnis
% C % 81 % Mn % P ¥ 8 % cr % §i % Mo v 1d % B % %
0.031 0.370 1.400 0.023 | 0.0070 | 17.290 5.130 ¢.330
% Ta % N ¥V % Cu % Ce % Wb % Al % Co % Pe % Pb
0.0210

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certifioation respectively is raecorded by computeraystem and iz wvalid without signatuxe.
Alteration or ume for other products are regarded ma falsification of documents and will be subject ta
criminal jurisdiction.

bieses Zeugnis bzw, dieae Bescheinigung wurde mit Hilfe der BDV arstsllt und ist ohne Unterschrift glultaig.

varAnderungen sowie Verwendung f£ilr andere Erzeugnisse werden als Urkundenfilschungen und Betrug
strafrechtlich vexfolgt.

THIS Y$ TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT XIS CORRECT AND ACUCURATE AND THAT ALL TEST RRSULTS ANDL
OPRRATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR ITH SUBCONTRACGTORS ARE IN CONPLYANCE WITH THE MATERIAL SPECIFICATIONS
LISTED IF SO STATED ELSEWHERR IN THIS CMTR, WE HEREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USED FOR PRODUCT FORK
CORVERSION CONFORMS TQ THE APPLICABLE DIMENSIONAYL, REQUIRBMENTS.

37.10.04
Date QUALITY CBRTIFIKATION REPREBENTHKTIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER
Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk sheet 2 of 2
Xuhleshiitte 85, 47809 Krefeld Telefon (02151) 517-0 Blatt Vo
Hersteller nach AD WO TRD 100 gem#f Zulassung Baricht Nr.WwE 530
TUV-Rheinland / auf eine Gegenzeichnung wird verzichtet CERT,~No: 0 %®4as 00

TS0 9001 /BN 23001 Nr. 041004088
s 127 02/96 BL/QD
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ERNE FITTINGS GmbH

A-6824 Schiins, Hauptstr. 48 Austria
Telefon 05524/501-0 Telefax 05524/501-830

Abnahmepriifzeugnis Nr.:  018239/02-HG

Inspection certificate no.:

EN 10204 - 3.1.B

Best.Nr. /Orderno.: 9278/01000¢0
Unsere Nr. /Qurno.; 51568-PK

Anforderungen /Requirements:
ERNE-T-Stick DIN 2615-1

werkstoff. . . 3 N-1.4541-8
Bestoll Gust ) TLB-Vormaterial, ¢ DIN 17458, AD-W2/W10
esteller /Customer. TLe-Pltting . : DIN 2609
Zus., TLB-Fitting 1 vardv 1252
Attest, - .+ . . 1 EN 10204/3.1B
Endenbearbseitung : DIN 2559-Blattl-Kennz.l
Oberfléiche ., . : Gebaizt
verwechslungspriif.: 100% spektral
- Teilebezeichnungs
R-§-N-1.4541-88/88-4,00/4,00
Pos. Men?,e Kundenartikelnummer
tem Quantity article-no.
0010 66,000
Woerkstoffglitenachweis des Einsatzrohres / Certlficate of base Materlal:
Schmalze-Nr. Rohrzeugnis-Nr. Hersteller Priffdruck
Haat-no. Tube work's-cert, 10, Manufacturer Testpressure
372030 0180452 DMV 80 BAR
Analyse [ Analysis: Erschmelzungsart /melling process:
¢ gi Mn P g cr Ni Ti

{1 0,062 0,38 1,51

1 - Schmelzanalyse /Meal analysis

0,027 0,003 17,40 10,059 0,43

Mech.-technologische Prilfung / Mech.-technological test:

Zugversuch / Tensile test

Probe- Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zugfestigk.
r. Lage Rp 0,2 Rm
Test-no. Pos. of Tast ternp. Yield strangh  Tensile strg.
sample ("C) (N/mm’}g (N/mm?)
*B512/01 L +20 267,00 553,00

rpinsatzrohr/bapematerlal

Besichtigung und Ausmessung:
Visual inspection and dimensional check: 0.8./0.K.

\E) @8 =/wsT/CH/DIM./Q8

Kennzeichnung:
Marking:

verwechslungsprfg.: 100 % Spektral: o.B.

Bestindigkeit gegen interkristalline
Korrosion gem#fs DIN 50314: o.B.
Bemerkungen /Comment:

kaltgeformt

gebelzt

Kerbschlaghlegeversuch ./ Notched bar impact test
Form:

Dﬁgnuxg Proban- Priiemp. Querschn. Kerbschiagarbeit

lage
E/ongation Fos?of Test tamp. Cross Sec.
(%) (mm?)

Impac! values
sample (°C) (J)

57,8

Hirteprufung / Hardness fest :
136 - 140 HB

Wiarmebehandlung /7 Heaf treatment:
L3sungsgegliht

Temperatur: 1050 °C
Haltezeit: 10°

AbkQGhlung Wasser’

Die gestellten Anforderungen wurden eriillt.
Manufacturing requirements are satisfied.

Der Warksachverstindige
Works Inspector

Schilns, 03.07,2002

Gr d

Zertifiziert nach DRGL 97/23/EG Anhang 1, Absatz 4.3 durch TUV Suddeutschland CE 0036, Zertifikat-Nr. DGR-0036-QM-WR-104-01
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ARCUS SCHMIEDE + BEIZWERK GMBH.

ABNOHMEFROFZEUBNIS 3.1 B
gem. EN 10204 /DIN S0049

INSFECTION CERTIFICATE
Nim. s QOO20000
Bestell~Nr. / Order—No.
Lagey

vom / from 28.09.2004

» Wer ks-Nr, / Our Order—No.
Priifgegenstand: Deacription 2G00H0

(ﬁBlindflansche aus Edelstahl \
DIN 23527 PN 40
Anf. DIN 17440/AD2000-WE/WF /W10 Warkstott: 4541
Lieferzustand: losungsgeglitht + Grado of Matertal:  y ¢, (rNiTi 1B 10
abgeschreckt . ] }
Form B g'l:{:llr:\n;k‘iz:{? %st::éas: E {tectroster)
hlind flanges, stainless steel Kermzolchnung: Harslolierzeichen / Trade-Mark ) %
Marking: - Werkatotf-Nr./Grade-No. (2?9
Chargen-hr./Heat-No. e
Umfang der Lisferung / Quantity from the delivery ~
Pos. Stockzshl Abmaessungen (mm) Chargen-Nr. Probe-Nr, Besichilgung u. Ausmassung
Item Quantity Dimsnsion (ram) Heat-No. Yest plece-No. inspection end Measuroment
ohae Beangianduny
Ba0 751 NW a2g8 B&411/2 1 1P4281 *
2 124881 *¥
3 124281 *
4 1248181 *
| Chemische Analyse {gem. Werkzeugnis des Stahiwerkes) / Chamical composition {according to certificate from the Steé\work)
., Chargon . c si M | P | s Cr Ni Mo | T Nb N Cu
86411/2 0,043 0,44 1,74 0,027 0,004 17,14 9,78 0,420
Ergebnis der Prfung / Mechanical Properties In condition of delivery )
Probe-r. Ab des Probastabes In Dehngranze/Proot Strass Zugfestigkeil Dehnung Kerbschlagarbolt
TestrpiecefNo. dl‘:;? s?;:lt:' )!‘egic:l(;ce Ho 0.2‘[;:/Tm2]Rp "% Ten(atn(l::g::?:l]whl Elot‘n\gglinn I*’Sg?\‘:gmgg
Anfordeningon: Type of Specimen Champy-mpact Test
recuenen poo 35| S00-730| 30
! 897,0| 311,0 598%8,0 41,3 232,0 231,0 211,0
2 300,0) 314,0 S562,0 60,0 200,0 195,0 197,0
-3 300,0| 300,0 542,00 &62,0| E22,0 213,0 00,0
b 304,0| 304,01 531,0 61,01 200,0 179,0 191,0
Spekiroskopische Priifung: in Ordnung spectroscopy inspection: O. K
IK-Test DIN 50914: bestandig . corrosion Test acc. to DIN 50914: O. K
Bemerkungen:
- Comment + Der Prifgegenstand entsprichi den
gestellten Anforderungen.
53919 Weilerswist, 13.10.04 # = Yormaterial-eugnis—hr

?andﬂge
Work Inspéctor
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| DS
Zethie Emestine 18 - 45141 Essen
Talafon 0201 20483-20
Fax 0201 201876

WILHELM MAASS

FLANSCHENFABRIK

Flansche nazh DINASA . Speziai-Flansche - Bunde - Ringe und
Sonderanferligungen - VATOV begutashiales Marstallenwark

Abnahmepriifzeugnis

QA-System

omisosooz  EN 10204 / DIN 50049 / 3.1B

W.Mansss SmpH * Postfach 1025 55 * 45025 Essan
!

Inspaction Cectificate [ Certificat dEssai

O3 EH 1502007 =
Zeichan des Harstellers: Y
Marwtacturers merk / Margue de Jabrique I
M Stempel des Sachverstdndigen: A
cuEmaconpint Werk of tactory's insprction / Marque dinspocteur Wi

k)
VL,

Zeugnisnummer: 4743
Ausstellungsdatum:  01.06.2004
Seite: {voni

Werkstoff (Normbezeichnung):  DIN 17440 1.4541 Kunden-Bestel-Nr:  4539/104 v. 18.03.04

Material | Matiére Ordar No. / No commande

Anforderungen: AD-2000 Merkblat/AD-W2/W3 Unsere Auftrags-Nr.; 2019696

Regquiremants / Conditions de fourniture Worka no, / No d'usine

Wammebshandiung: 8sungsgegliht Wassar 1080 °C ‘

Heal treatmant solution haatod - quenched (n water

.08, Menge Gegenstand Schmeize

flem No Qty. Article Heat no.

No Posta Nombre Dasignation No caulée

1 6 Blindflansch DIN 2527 PN 40 . 40846

Stiick Nennweite: 250
Forim Dichtlsiste: Form B

Analyse der Schmelze laut Stahihersteller / Heat analysis according to steel-producer { Analyse de coulée selon fonderis d'aiver

Schmelze Nt C% 5i1% | Mn% P % 8% | Mo% | Cr% | Nb% | Ni% Tie | Cu% | N% [Erschmeizungsart
Haat No. Maettins,)
No coulde proce s
40846 0,064 10321 1,81 710,025 1 0,019 0,33 ] 17,36} 0,00 | 9,23 0,48 } 0,00 § 0,012 JEAF+AOD " -
Ergsbnis der Prifungen / Inspaction last resulls

Probe Nr. | Schmeize | Pos, Dehngrenze Zug- Dehnungs- Ein- Kerbschlag-Arbeit Proben-
Spocimen No. | Haat No. ltern No Yiald polnt fastigkeit wert schniirung (R form
No déssal No coulés No Poste Limile slasliqua Tenslle tast Elongation Reduction of Impact test

1,0% 02% Cherga du Atlongemant aces 1ésilience

ruplure Striction
Nimm? Nimm¢ % % Jouls

4412 40846 1 2983 262 57 61,8 69,2 377 327 308 180V

&‘ Probe Nr. | Zusétzliche Bemerkungen

Spetimen No. | ndditional remarks
No ddssa)

4412

[X] Bestandigeit pegen intorkristalling Korrostan gem. DIN EN 180 3851-2
lnlergranuiar comrosions test: satisfactory to DIN EN 180 3651-2 WI L H E L M MAAS S

[X] Besichligung und MaBiprifung ohne Beanstandung
Visual inspection snd dimansions satisfactory FLANSCHENFABRIK

[X] Varwachsiungsprifung (Spekiralanalyse) wurde durchgefchri 0.B.
Malerialidentification (spectral analysis): No abjsction

[X] Die gesteliten Anfordenungan sind erfallt - Der Werkssachverstindige

The requirements are fuffiliad as per enclosure )a?/sp?\j\ %
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Malnhausen Rohrbogen * Reduzierungen

e oo e e e v e o= T-Giiicke aus Edelstahl
Nirobo GmbH Fernrut Teleia;')
Postlach 1129° (06182) (0618 . 1
sggzg Mainhausen ~ 8401-0 89 01-80+91 QBNQHMEPRUF ZEUGNIS 3 B

gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00023662

Bestell-Nr. / order=No.
6341 /010000 schr. kb/nie

vom / Ffrom 20.04.2001
Werks~Nr. / Our Order-No. |
23662 |
prolgegensiand: Dischien P2 -WO - Zuerkennung des Technischen Uberwachungs-vereins ‘
Einnahtrohrbogen, DIN 2605, %0 Grad Hessen e. V. vom 11, 7.1877 - Aklenzeichen W 21195

Bavart 3 ~ 1,5 d, Teil 1, PK 2 .
neldeq stainiess steel elbous, V = 1,0 werksol: 45471

Abnahme gem. AD-W2/W10-vdTUV 1252 Grade ol Material ¥ & CrNiT1 18 10 i
| usg. 08/93 -~  TLB DIN 2609 . o e J
Lohnfertigung aus beigestellten Rohren Stealmaking Process: »
Kaltv‘erformt, “iCht wérmebehandelt Kennzeichnung;Helstéllerzeichenﬂrade-Mark
= 9, Marking: WaerkstoH-Nr./Grade-No.
gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrgd 9.7 % J arking ) _ z
Umfang der Lieferung 7 Quantity from the delivery o
Pos. TStuckzam f Abmassungen {(mm) Chargen-Nr. Probe-Nr. Besicht!gung . Aysmessung
Hem Quantity Dimension {mm) Heat-No. Yast pisce-No. inspaclion and Mesasury ment
02 150 | 88,9 x 2,30 y-007009 9470 ohne Beanstandung
9471, without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes)./ Chemical compo:

sition (according to certificate from the Steslwork)
R c si Mn P s Cr Ni Mo | Ti No | 'a | Cu
y¥-007009 0,040 0,38 1,050,027 0,005|17 ,"17 5,08 0,390

Zugversuch ergetzt -dqurch Ringaud weitvarsuch [nach DBIN E& 3P()2 &
N n

gabe 08/93 3 ohne|Beansi robep)
Ergebnis der Pritung / Mechanical Properties in condition of delivery

(qgm. %qpcngqn153
— Ahme“umnr:‘]ea,.;;f::gg::wbss in Dehngre‘n‘:/e;‘f-;%ol Stress Zume;ﬂ?’le 8 e:ung .
Test piece-No dimension of a3t plece A0 02% l fo ““‘"‘;‘s“'""‘“ E“"fg“"“ Ea wird bestatigt, dah die gelieferten
PV —— B2 P s Teile den oben angegebenen
Requirement: 200 935 500-730 1% Llelerbedlpgung‘en enl:.sprgchen.
5¢70 318.0 | 349,0 $21.0 55 0 Das Material befindet sich im
s » » 3 vargeschriebenen Lieterzustand.
9671 311,0 | 342,0 | 614,0 55,0 | We certlly, that the material comply
l with the above specification. The test

results In the enclosure correspond
ohne Beanstandung with the requirements
without complaint

r'A
Verwechslungsprafung durch Spektroskop = 100% ohne Beanstandung Der Werksachvfrstéandige
Speciroscopit chack for mix-up of material = 100% without complaint

i BemerkungenZ ERSTORUNGSFREIE PRUFUNG/PRUFDRUCK:
Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1923

FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B -
DES ROHRHERSTELLERS.

Bastandigkeit gagen interkristalline Korroslon geman DIN 50914
Intergranular corrosion {est aceording to DIN 50914

Mainhausen, 17.09.01
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Nirobo
Metallverarbeitungsgesellschaft mbH
M=inhausen

o
NIROBO

Rohrbogen - Reduzierungen -

T-Stiicke aus Edelstahl

- Niroabo GmbH Fernrui Taelelax
Postfach 1129 (06182) (06182)
63528 Mainhausen  8901-0 8901-30+91

Prifpepenstand: Discriphon Parl:

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.1B
gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00023662

Bestell-Nr. / Order-No.

6341 /010000 Schr. kb/nie

vom / from 20.04.2001

wWerks-Nr. / Our Order-No.
23662

Einnahtrohrbogen, DIN 2605, 90 Grad
Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2

welded stainless steel elboks, Y = 1,0
Abnahme ges. AD-H2/W10-VdTUV 1252

~ TLB DIN 2609

Lehnfertigung aus beigestellten Rohren
Kaltverformt, nicht warmebehandelt

wO - Zuérkennung des Technischen Uberwachung:-Vereins
Hassen e. V. vam 11. 7. 1977 - Aktenzeichen W 2395

Werkéloﬂ: 4541
Grade of Material: ¥ ¢ CriNiTi 18 10

Erschmelzungsart;

Steelmaking Process: E/RQT

(Electrosteel)

Kennzsichnung: Herstallerzeichan/Trade-Mark

gem. HP 7/3, Kaltverforaungsgrad = 9, £ % Marking: Waerkstolf-Nr./Grade-No.
‘ . Chargen-Nr./Heat-No. » z
.Umfang der Lieterung / Quantity from the delivery
. Pos. Stuckzant ] Abmessungen (mm) Chargen-Nr. Probe-Nr. Basichligung v. Ausmessuny
Iltem Quantity Dimensgion {mm) Heal-No. Teat piece-No. Inapaction and Maasuramen!
01 260 114,3 x 2,60 v-110040 2876/1 ohne Beanstandung
2876/2 without complaint
2876/3
2876/4
Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition {sccording to certificate from the Steslwork)
resho. c Si | Mn | P s 1 o | N | Mo | © | N | Ta | Cu
¥=110040 0,044 0,49 1,07 0,024 0,001 17,10 9,17 0,443
Ergebnls der Prufung / Mechanical Properties in condition of delivery
» FoSTIARATT
Probe-N. Ahmess\;‘y:](\;;nrg?::gsxmbes In Dohngre[n;%::t:lot Stress ZU[U;G:::’]G' Deh‘l;:m.m
v Tast pieco-No. gimansion of 1es! plece R0 0.2° I a1y Tenallehswenulh Elorrghon Es wird bestatigt, daB die goliclerten
pur——— pO2% T o Telle den oben angegebencn
Requirament: . 200 235 500-730 45 | Ueterbedingungen emg.prm;hen.
267671 DIN EN 10002 T1 252,0] 464,00 639,0 | 38,8 DNt e Ceterruntand.
2876/7 DIN EN 10002 T1 441,0| 453,0| 637,0 41,1| We portity, that the material comply
2876/3 DIN EN 10002 Tl 445,0| 457,0| 644,0 40,5/ with the above specification. The test
2876 /4 DT o 5 __&‘4—.-0-—«—-#0;-1— resuits In the enclosure correspond
Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion gemaB EN ISO 3651-2 ohne Beanstandung| with the requirements.
Intergranular corrosion test according to EN ISO 3651-2 without complaint
Verwechstungspritung durch Spektroskop = 100% ohne Beanstandung Der Werksachverstandige
Spectroscopic check lor mix-up of materlal = 100% without complaint Work Inspactor
Bemerkungen: ZERG TORUNGSFREIE PRUFUNG /PRUF DRUCK:
Comment; 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925 e
FOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B e
DES ROHRHERSTELLERS. -
Mainhausen, 26.03.02
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NIROBO

Rohrbogean - Reduzierungen -

T-Stliicke aus Edelstahl

Nirobo .
Metallverarbeitungsgeselischaft mbH
Mainhauvsen

Nirobo GmbH Fernruf Telefax
Postfach 1129 (06182) {06182)

63528 Mainhausen  8901-0  8901-90+91

.

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.18B
gem.EN 10204 / DIN 30049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00020567

Bestell-Nr. / Order-No.
5158/010000 Schr. nie/kb

vom / from 22.11.2000
Werks-Nr. / Our Order-no,
20567
Prijfgegenstand: Discription Pari.
Einnah Eroh rboge.n , DIN 2605 . 90 Grad WO — Zuerkennung des Technischen Uberwachu:ys-Vereins

Bavart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2

Abnahme gem. AD-W2/W10-¥dTdV 1252
‘Ausg. 08/93 - TLB DIN 2609

Kaltverformt, nicht warmebehandelt

welded stainless steel elbows, V = 1,0

Lohnfertigung aus beigestellten Rohren

gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad =10,6 %

Hessean a. V. vom 11. 7. 1977 - Aklenzeichen W 2345

Werkstotf: 4541
Grade of Material: X 6 CriiTi 18 10

Erschmetzungsan:

: |
Steelmaking Process: E/R2R (Electiostash

Kennzelchnung: Merstellarzelchen/Trade-Mark
Marking: Warkstail-Nr./Grade-No. £
Chargan-r.HeatNo. HP 7/3 AD-W

Umlang der Lieferung / Quantity from the delivery

Pos. Stirckzahl Abrnassungen {mm) Chargan-Nr, Proba-Nr. RAasichiigung u. Ausmasstayg
Hem Quantity Dimension {mm} Heat-No. TYest piece~No. Inspection and Meagusemuni
02 1508 48,3 X 2 ,00 . 702055 8096 ohne Beanstandung

without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahiwerkes) / Chemical composition (according to certificate fram the Steelwork)

Zugversuch erpetzt purch Ringaufwelty
gem. VdTUV 12B2, Ausgabe P8/93 E ohne

brsuchl nach [DIN 50[135,
Beansitandungen ({4 Prolen)

Charger e ~C si Mn p S cr NI Mo Ti Nb Ta Cu
702055 0.043] 0,34 1,400 0,028 0,008} 17,20/ 9,10 0,440

Ergebnis der Prafung / Mechanical Properties in condition of delivery {gem. Roh rzelgnis)

Prabe-Nr.

Test piece-No gimension of test place

Abmessungen des Probeslabes in Dehngrenze/Prool Siress
mm Breite x Dicke [N/mm?)

Rp 0.2% l

Zuglestigkeil Dehnung
[N/mm2} %

Tenslle Strength | Elongation | Eg wird bestatigl, da8 die yclieferten

— Teile den oben angegebenen
500-730 15 | Lieferbedingungen entsprechen.

Ap 1% | m A5
Rearomami 200 235
056 300,07 335.0

Das Material befindet sich im
67,0 63,0 vorgeschriebenen Lieferzustand,
We cettify, that the materiid comply
with the above specificatiun. The test
results in the enclosure correspond

Intergranular corrosion tast according to DIN 50914:

Bestandigkeit gegen Interkristalline Korroslon gemas DIN 50914:

ohne Beanstandung| Wwiththe requirements.
without complaint -

Verwechslungsprifung durch Spakiroskop = 100%
Spectrascopic check for mix-up of material = 100%

ohne Beanstandung Der Werksachverstaﬁdlge
without complaint Work Inspector

Bemerkungen: ZERSTORUNGSFRETE PRUFUNG/PRUFDRUCK:

Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925 —
FOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B &
DES ROHRHERSTELLERS.

#Mainhausen, 07.03.01
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Nirobo , p A5 Pl B M,’g‘
Metallverarbeitungsgesellschaft mbH - Raater g Vg

Mainh
ainhausen i ) . Rohrbogen - Reduzierungen -
T - (o = A " earen. . L T T L T L e L] T‘slﬁcke aus Ede‘stahl
Nirobo GmbH Fernruf  Telelax
Postiach 1129 '06182) (06182) .
63528 Mainhausen  B9O1-0 89 01-90+91 " ABNAMMEPROF ZEUGNIS 3.1B

gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE

Nr.: 00023462

Bestell-Nr. / Orcder~No.
6341./010000 Schr. kb/nie

vom / from 20.04.2001
Werks-Nr. / Our Order-No.
23662
Praigegensiand: Discription Part: ~
Einnahtronrbogen, DIN 2605, 90 Grad | leweveonis o s tsis
Bavart 3 ~ 1,5 d, Teil 1, PK 2
welded stainless steel elbows, V = 1,0 Werkatoll; 4541
Abnahme gem. AD-W2/W10-V¥dTUV 1252 Grade of Materal: i ¢ CyNiTi 18 10
Ausg. 08/93 -  TLB DIN 2609 ] .

a . Erschmelungsar: .
Lohnfertigung aus beigestellten Rohren Stoelmaking rocass:  E/ROPX  (Elecirasice
Kalt\’erformt, nicht ”armebehandelt Kennzeichnung: Herstelisrzeichen/Trade-Mark v
gem. HP 7/3, Kaliverformungsgrad = 9,7 % Marking: Werkstoff-Nr./Grade-No. 2

- Chargen-Nr./Heat-No,
Umtfang der Lieferung / Quantity from the delivery
Pos. Stockzahi Abmassungen (mm) Chargen-Nr. Probe-Nr. Besichligung u. Ausmesauny
ltam Quanfity Dimension {mm} Heat-No. Test plece-No. Inspection and Measurem i
02 150 | 88,9 x 2,30 V-007009 9670 ohne Beanstandung
- ' 9471 A without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to centificate from the Stéuiwork)

Charger M. c S| Mn P s cr Ni Mo Ti No | Ta cu
V-007009 0,040| 0,38] 1,05|0,027|0,005{17,17| 9,08 0,390

Zugversuch ergetzt gurch Ringaufweitvgrsuch nach JIN E{l 0234

en. VATV 1292, Audgabe 08793 3 ohne |Beansd h (4 Probep)

Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivery -(W_ Rohrzeyanis)
gke

Abmessungen des Prohastabes In Dehngrenza/Proof Stross Zulqh'l:m s ugh;uﬂu
mm Broite x Dicke [N/mmz) mm . ’ ‘
dimenston of test piaca Tenslle Strength Elo.r;\g;ﬁou Es wird bestatigt, da die galieferten

rpoze | mp . L Teile dan oben angegebenon

Probe-Nr.
Test plece-No.

Anforderungen:

Requiremant: - Lieferbadingungen entsprechen.
: 200 235 i 200-730 l§ Das Materlal befindet sich i
9670 318,0 | 349,0 621,0 55,0 vorgeschriebenen Lieferzustand.
9671 311,0 | 342,0 | 614,0 55,0 | we certify, that the material comply
with the above specification, The test
results in the enclosure correspond

Bestandigkail gegen interkristalline Korrogion gemas DIN 50914 ohne Beanstandung| with the requirements.
Intergranular cosrosion test according to DIN 50914 - without complaint

Verwechslungsprifung durch Spektroskop = 100% ohne Beanstandung

Spactroscopic chack for mix-up of malerlal = 100% without complaint

BemerkungenZERSTORUNGSFREIE PRUOFUNG/PRUFDRUCK:

Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FOR DIE ROHRE GEM. ARPZ EN 10204/3.1B
DES ROHRHERSTELLERS.

Mainhsusen, 17.09.01



8v68Ly 106287 16087 NIQ L¥ShL 2Xe'09 ¢ 3dA} *.gp Mmoqi3 00'} LSy gl
um._mso uebunyojemqy sse|) odid HOISHIDAA funssawqy BunuyoRZaqPNPodd abusy | .'sod INVA | uonisod
6902 1 L00Z 321 Buidid-js
N G¢6L1500C
, 0 V mQ 0 9'1089°S / Z00LS00ZHS
~ m.:_n__ Q|_m 9°1L089°G / 000LS00CHS CIN-livlseg
33IS0Y psfoid
uabejuoly pun yiuyssjusbejuy WVA apunyj

uoneIIRWMOq




bt
[or——"r"

e e
=

- Nirobo. .
Metaliverarbeitungsgeselischaft mbH
Mainhausen
Nirabo GmbH Fernruf Tatelax
Postfach 1129 (06182) {06182)
63528 Mainhausen  8901-0 8901-90+91

Prilgagenstang: ODiscription Part.

NIROBO

Rohrbogen - Reduzierungen -
T-Stiicke aus Edelstahl

ABNAHMEPRUF ZEUGNIS 3.1B
gem.EN 10204 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICATE
Nr.: 00048312
Bestell-Nr. / Order-—No.
6788/010000 fax sm/wo
vom / from 20.07.2004
Werks-Nr. / Our Order-No.
: 48312

Einnahtrohrbogen, DIN 2605, 90 Grad
Bauart 3 - 1,5 d, Tell 1, PK 2

welded stainless steel elbows, V = 1,0
Abnahme gem. AD2000-W2/W10-VdTUY 1252

TLB DIM 2409 DGRL 97/23 EG
Lohnfertigung aus beigestellten Rohren
Kaltverformt, nicht warmebehandelt

gem. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 9,9 %

WO ~ Zuerkennung des Technischen Uberwachungs-Vereins
Hessen e, V. vom 11. 7. 1977 ~ Akianzeichen W 23u5

Werkstolf: 4541
Grede ol Matetnl: X & CPNiTi 18 10

Erschmelzungsart:

Steelmaking Process: E/AODX

(Electrosteel)

Kennzeichnung: Herstellerzeichen/Trade-Mark

Marking: Warkstoff-Nr./Grade-No. 2
Chargen-Nr./Heat-No.
Umfang der Lieferung / Quantity from the dslivery
Pos. Stockzahl " Abmegsungen (mm) Chargen-Nr., Probe-Nr. Besichligung u. Ausmesuung
ftem Quantity pimension (mm) Heat-No. Tast piace-No. tnspection and Measurene:!
04 500 60,3 x 2,00 1 478948 19364 ohne Beanstandung

without complaint

Iritergranular corrosion test according to EN 150 8651-2

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Ghemical composition {according to certificate from the Stce(f:[work)
Chargen-Nr. c Si | Mn | P s cr | Ni | Mo | T No | Ta | Cu
478948 0,034 0,54 1,09 0,024 0,00% 17,15 %,04 0,012
Zugversuch. ersetzt |durch Ringayfweitversuci nach DIN EN 10234,
gem. VATV 1252 = ohne Beanstardunger|. (% Proben) ' L
Ergebnis der Prafung / Mechanical Properties in condition of dellvery (gem. Rahrzeugnis)
N Zuglestigkelt Dohnung
robo, | Amessingandss probastasin | OSMMOIOARISIOTt | Fhymmy .
Teat pieca-No. dimension of lesi piece 602 ‘ a Tenml;Sl(ength ElonAg‘;“"“ Es wird bestatigt, daB die qelieferten
P —— £0.2% AL L Teile den oben angegebenan
Requiramant: 200 235 500-730 15 Lieferbedl(ﬁungezem'sprechen.
4 ; Das Matarial befindet sich im
19364 374,0 . 412,01 %76,0 53,0 vorgeschriebenen Lieferzustand.
We certify, that the materiil comply
with the above specification. The test
results in the enclosure c orrespond
Bestandigkeit gegen interkristaliine Korroslon gema EN ISO 36512 ohne Beanstandung| Wwith the requirements.

without complaint

Verwechslungsprifung durch Spektroskop = 100%
Spectrascopic chack for mix-up of materlal = 100%

Der Werksachvarstandige
Waork Inspector

ohne Beanstandung
without complaint

Bemerkungen: ZERS
Comment: 100

DES ROHRHERSTELLERS.

TORUNGSFRETIE PRUFUNG /PRUFDRUCK :
% WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FOR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B

W4

12.10.04

Mainhausen,
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2504 04.04

o TOV Rheinland Group
. Regionalbereich Aachen/Bonn

ag
, TUV TOV Rheinland Group
CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTRSLE s

Abnahmepriifzeughis P1rUT.-Nr.-Inspection No.

Inspection Certificate EN 10204-3.1.A No. de certificat - No. di collaudo:
Certificat de Réception Teil-Part-Partia-Parte: 1
Certificato di Coflaudo Materiali Blatt - Page - Pagina: 1

Besteller - Customer - Acheteur - Committente: Bestell-Nr, - Order No. - No de commande -
Arcus Edelstahl GmbH No delPordine: 5400805

D 53919 Weilerswist ’ Kom. Nr.: 5101743

Hersteller - Manufacturer - Fabricant - Produttore: vom - dated - date - in data; 19.05.2006
NIRO Technik GmbH Works No. - No usine - Commessa No.: 36493

Hickelhoven-Baal

Prufgegenstand - Article - Produit - Prodotto:
Geschweiltte Rohrleitungsformsticke

Prafgrundlagen/Anforderungen - Technical specifications/Requirements - Spécifications technigues/Exigences - Norma di
controllo/Requisiti:

TRB 100/ AD Merkblatt W2 und AD-Merkblatter der Reihe HP, AD 2000 W2, vdTOV Bl 1252

Werkstoff - Material - Matiére - Materiale:entsprechend - according to - suivant - secondo Ausgabe - Edition - Edizione:
1.4541 EN 10028-7

Lieferzustand - Delivery condition - Etat de fivraison - Stato di fornitura: unbehandelt
Erschmelzungsart - Melting process - Procédé d'élaboration - Procedimento dl elaborazione: siehe Anlage

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonatura Herstelierzeichen - Band of the manufacturer - ‘3
) Marque du fabricant - Marchio <lel produttore: 5
1.4541
Schmelzen-Nr. Stempel des Sachverstandigen - Inspector’s stamp - .
Abmessungen Poingon de 'expert - Punzone dell ispettore: { i.)_m
Unfang der Lieferung - Extent of delivery - Liste descriptive - Descrizione della fomitura: ~
Pos.-Nr. Stijckzahl Gegenstand Schmelze-Nr. Hrobe-Nr.
ftom No No of pieces Article - Désignation du produit - Tipo di prodotto Heat No f'est No.
No. poste Qte No de coulée No « éprouvette
No. pos. Numero pezzi No di colata Mo di prova

Geschweillte konzentrische Reduzierung
1 1 Abmess.: ©508,0/273,0 x 12,0mm V411028 V411028
$1=6252=50

TG

Dic gesteliten Anforderungen sind It. Angaben erfillit. -
‘The requirements are {ulfiled as per annex. - Les conditions
Imposées sont salisfaites suivant annexes.- | dsultati sono conformi
al requisiti richiesti come da allegali.

B N,
Aachen, 10.06.2005 S
Anlagen: 1) Ergebnis dar Prifungen - Tesl results - Résultats des ess s.g‘gisultaﬂod‘é'[l'é’br ve
(Annexes), EN 10 204-APZ 3.1B der Fa. o A
Gaf. weitere Anlagen s. letzte Seile von Anlage 1 - For further annexe ihany, sedlast Prgd of

annex 1 - Dans le cas d'annexes complémentaires, voir derniére page de 'ann <é;?‘{_~ Nel cisedrailegati
ulleriori, consultare 'uiima pagina dall’ allegalo 1 ) '
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Caxod

Regionalbe

CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Prif. Nr.
Inspection No
Certificat No.
No di collaudo

TUV Rheinland Group

reich Aachen/Bonn

L

TUOV

TOV Rheinland Group

Test results
Résultats des essais
Risultatl delle prove

Anlage - Annex - Allegato 1

Teit 1 Blatt 2
Part Page
Partie Page

Parte Pagina

Mechanische Priifungen - Mechanical tests - Essais mécaniques - Prove meccaniche

Probe-Nr. Prebeabmessung Probsnontnahme 1={ Schlagarbelt - Energy f impact -
Test-No, Dim. of specimen Specimsn Energie da mpture - t ergia di roftura
No o' Dim. ds I'éprouvette Prélévemont 2 = (Jlem®) Kerbschlagzéhgiken - impact strength
aprou- Olm. dslia provatia Ptelavamento Rasitience - Rosillonz .+
velte . 3=% KrisL Bruchanleil - Ui «»l. propoiion -
Nao di prova Parlla cristalling - Proparzione cristallin
4= mm10%);  Breilung - Expangiun
Y. 8 % 2 " 5=% } Elargsssemeni - Espaiisions
Dicke Breile, @ g8 £s . " ay|gs ane (Eicheilen) - H..dnoss -
Thicness | wiatn, 2 | 8 8 % & gg}!é %i%ﬁg §§’§=§ g.é 3 Egg Dureté - Durerza
Epaissour | Lagewr | 38 | w3 | 35| Rgpn| BEFES 128 §f 5% : gek
Spessore {tagh, @ [ 35 [ 22| o§|EES 3 R% W aitag £82 | B
33| 8| af|EsiE| g Aoy (2042 e
vy | R |ZEEE| L Thg T ¥ @ % 3%
= Lal "33 B4 = 4 Werle - Values - Valwus - Valori
[4] Ry ]
mm mm “C Rpo,2 Rm A Fa 1 2 3 Yo Rp 1,0
N/om? NI % % Nimyo |
Anforderungen 01 120 | 200 |500/700| 40 1 40 | 240
Ort:15= getrennt. Priifstiick
Richt..01 = quer zur Naht
02 = langs
Lage.; 01 = Gesamtdicke
V411028 | 118 | 260 | 15|01} 01| 20 | 292 | 5690 | Exlo 1 [129 | 128 | 144 | 134 | 342

Faltversuch tiber Deck- und Wurzellage, Dorndurchmesser 2xt, Biegewinkel 180° : ohne Anril}

Mafkontrolle:
Besichtigung:
Durchstrahlungsprifung:

Ort - Place - Lieu - Localila

Aachen,

ohne Beanstandung, siehe Anlage

Datum - Date - Data_osmu.

10.06.2005

ohne Beanstandung

ohne Beanstandung

8. Der Sachvergtandigg - The inspector
" 3By, > Lexpert - ispettyé2
it q:?o "\\
73,
N (A

inz
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Walzwerk Burg
GmbH seit 1949 Edelstahlservice

Welzwerk Burg GooH Troxel b 39288 Burg

Niro-Tachnlk
Gesell. FUr Edeletehiverarb.mbh
Otto Str. 31
41838 Huckehoven

Bescheinigung Gber Umstempelung

Document on Newstamp

Baskelor 7 Purchavar: BN T Cabtim OrderiNo., Adfoay TOBUTSRIS
Firms Niro-Tachrik ' 204808073

Wir bestatigen, daf die In der Auflisturg ewlgeithrien Tella [ We cori, 6t tha paris of Uis Rt
Werkutof! / 14544

ateried

avegewlesen durch Werkebescheinigung  Werkazeupnis / Atnshmeprifzeugnis 3.1.8 nath DIN EN 10204
Tietst in osritficate of complence with the omer ] inypevior culifitste B [ el report

Prad-Nr. 2004.0079858 1/% vom 30.08.2004
Gextificats No.: vorm
peteript und dis Stempaiung vor dem Trennen Gharkegen worden lst. !/ Weve procuded sad the etamp wes Fansfemed before cutiing.
Aus [NettoGewicht]  Gegenstand / Abmessung | AK alte Kennzsichnung, tncl, Herstellerzsichen] neus Kennzeichnung / new Sign
Pos, warlght {kgl product | dimension . wid sign, Jnel. sign of producse
Blach Erschmelzungevedshren
10 450 12,0x1580x3154 V411028 Ugine8ALZ 05186/203 msling process AOD VOD
Blech Zuschnitt Werkatoff 14541
. @ O E
020 |32 matetis!
1 TH, §2,0x750x3154 V411028 Ugine&ALZ 051867203
2 T, 12,0x125% 300 V411028 Ugine&ALY 05188/203 fﬁmgm-h‘n
V411028
Peobenr. 32
Colktir. 01

__ Zum Zwichen der orgnungsgemaien Umslempeluny wurds/n das/die Telle suRardem mitunssreim Stempsl versehen.
Futherrnot® i plirts war signed by our stemp to prood the new slamp e cumsct,

MH der Urytempelung beaufiragt__ Whtwer (WWBS)
Charged with the new stemp

Das Unmstampsin arfeigt mit Zuslimamung des TUV Hannover/Sachssi-Anhalt vom 13.12.1993. Dis Baachenigung hat hur GOkykeR im

Doin ta new etimp with pesmission of YOV HennovarfSecheen-Antielt . Tha egritfcsle s only velld in cohererca tha malediyl{eeti 1q.
Zussmmentang mit der dazugeharipen Werkstoltprafosschelnigung, d wh iHestingcorticale

< [ \
Burg, den 07.07,2004 Unisrachf des Warksvesantwartichen )\'Q--'
Welzwstk Bug GnbH Gewctdfoflrer.  Digter Wikden
' Toxsl( b Uwx Beireke
1 %?&:m : Prokwinn Berad Skibo
gt kedon (3921} 3 -0 o : T Arshagerkid Stadal v
li;-mm. Qulzm: (n92)) 12-312 i s. i
wx Allgyroein: (03§} 2311 e-nail: info@walrwerk- g
Fex Qualivse: (03921) 72324 m;tlmvmkm-w:‘z *

«49 2433 9404020 Jul.0772004 15:37 Brmpf¥ngen von:

+49392172218 #3010-001

Firme
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Ceortificate of €
Certificat de Réception CoPU.

ekt 0 v

q

est - Ml pertificals

No 2004.00799%56
Ny 174

Beetrly are Furngea — VO A0Y « Contiravye Ceallng.

F49 2433 5404C20

Jul.D7%2004 15:38 Bnpléngen von:

119\ Zara G aApproved & ?lnlm ecaerdlill 1= FROY 3 F i ot
e T g TR o A O 25 g
BURYETOR'S MARK your erdel 7 - VaUe 0 8 géa ~ BuutsliNr QU wrégt B - AEIR B° 6O age - workent
P W I A—— P SCHAURDTH 4Un412648/01
186/203/01
I TRRSEER IR - 730/2400016167 4541 0%5186/203/
3 STAHL, COILS, WARMGEWALZT. GEGLUEHT UND N Tl [TV
gg';?l%?x ;) ‘ Y4y foes | 4 1102832
Tegttons - Bpdetlizetiond + Vateshution Tyes - Huunse - Quetlly nakh ogreasien test - Corp. Intay - intxsiauRom,
N 17440*09/98 wWNR 1 .a4541 114 PIN EN 150 3651-2 0K
00BB-2: 1995 WNR 1.4541 iD EURONORM 114 0K
™ A240/A240M-04AE‘S TYPE 321 ~ S 32100 NG ASTM A262 E ~ 024 ‘OK
10028"7/2000 WNR 1.4541 10 EN ]SO 3651 /2 0K
P T =S
12,00 1500, 00 0, O] uiniar (code Dasignatien) Boereermpe DTN 17440-96 30
- e | X6 CRNITL 18-10  [enwim 1050"c_vewester
N T cul. » ‘Beadgrvarsehiften : - '
e i, P 3000 We/01-2000° =~ AD 2000 W10/05-2000
CHEMIAL wmw . MECHARICAL PROFERTIRS - PROFRIFTES WG, - MECH. WEATE k
g’:&mgmwmmmwo TERSIE TEST | ROOM TUMP. - VEP. BB, EALBYERP. TEMP. ~ wf
T pre—preg 394 08 TRACVION REG.~ix SeTATED - BATENY - CRacunIng i0.- PG CHTAHORTENG |
e ACIERIE PEODUTT Jug Vee _.W Anm:.tm__ﬂ |
SRR | SYUCRAMEL ‘
- 10002 |om e | A (Q) E e |
P 0.050 | ©0.049 [WUnTIWT 2. B2k T1. By R U TR ——
M 1.09 25 424 "
» | 0.025 362 3881 . e .
s - 0.005 504 BU2 :
0 0.49 [ . I————" L S ——
o« |17.21% 52 B3 ;
™ 9.00 58 BB o
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AR
)

e
. Nirocbo
Megaliverarheitungsgesellschaﬂ mbH X &
Mainhausen Rohrbogen - Reduzierungen -
T-Stiicke aus Edelstahi
Nirobo GmbH Femruf  Telefax
Postfach 1129 (06182) (06182)
68528 Mainhausen  8901-0 8901-90+91

Y

Umfang der Lieferung / Quantlty from ihedelivery

WO - Zuerkennung des Technischen Ubsrwachungs-Vereins
Hessen e. V. vom 11. 7. 1877 - Aktenzeichen W 2395

Warkstofi:
Grade of Material;

4541
X 6 CrNiTi 18 10

Erschmelzungaart.

Stoelmaking Process:

E/ASY (Electrostoeh)

Marking:

Kennzeichnung:; Herstellerzeichen/Trade-Mark  vwansr
Waerkstoff-Nr./Grade-No.
Chargen-Nr./Heat-No.

Db

Ry

Pos. Stuckzahl Abmessungan {(mm) Chargen-Nr. Probea-Nr. Besichligung u. Ausmessung
item Quantity Oimensian {(mm) Heat-No. Teat plece-No. ingpection and Measurement

01 28B4 21,3 x 1,60 453650 1015 ohne Beanstandung
1016 without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)

Chargon r c si Mn P s cr NI Mo Ti Nb | Ta Cu
433650 0,045 0,44 1,04 0,023 0,003 17,03 9,04 0,392
Zugversuch efjsetzt |[durch [Ringaufweitversuch nach DIN 50135,
gem. VATV 1752, Ausgabe {08/93 |= ohnd Beangtandungen (4 ProHen) |

Ergebnis der Profung / Mechanlcal Propertles in condition of delivery

(gen. Rohrzeugnis)

Probe-H. Abmoss:xg%nredif:m::gmbes n Dehngre[n;%lz%of Stress Zum;:;:melt Dah:ung
Test pieca-No, dimension of test plece N “ Tensile Strength E'“’:{?““““ Es wird bestétigt, daB die gelieferten
Amiorderangon: pO.2% o Am 2 Teile den obon angegebenen
Requirement; 200 235 500-730; . 15 Lleferbedingung‘en entsprechen.
1015 321,0] 355,0| 598,0 48,0} Das Matgr';alb gifmdf‘t ?mh m: j
vorgeschrigbenen Lieferzustand.
10146 281,0| 319,0| 586,0 50,0§ we certity, that the material comply
with the above specification. The test

Bestandigkelt gegen interkristaliine Korrosion gem&n DIN 50914:
Intergranular corroston test according to DIN §0814:

without

ohn'e Beanstandung

complaint

results in the enclosure correspond
with the requirements.

verwechslungsprifung durch Spektroskop = 100%
Spectroscoplc check for mix-up of material = 100%

ohne Beanstandung|:

without

complaint

chverstandige -
otor

Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925
FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.13
DES ROHRHERSTELLERS.
Mainhausen, 30.03.01
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Nirobo
Metaliverarbeitungsgeselischaft mbH
Mainhausen

Rohrbogen Reduzlerungen
T-Stiicke aus Edelstahl

Nirobo GmbH Fernruf Telefax
Postfach 1129 {06182) (06182)
£3528 Mainhausen  8301-0  8901-80+81

.

ﬁBNﬁHHEF‘RUFZEUGNIS 3. 1B
gém . EN- 10294 s I¥IN 500438
 INGPECTION CERTIFICATE
N!’“:—»;: 00052128

Bostell-Nr. / Order-No, '
- B4NE217 5100696 fax ad sm
vom £ from. 14.03.2005
bJer‘k5~Nr*.v /7 0ur Order-No.

- 52128 : :

Pmigepehaland D)scr!pllonPart

WO = Zuerkennung des Technischen Uberwachung:xAVarelné
Hessen e, V. vam 1. 7. 1977 ~ Aktenizelchen W 2385

Warkstofi: £54])
GradeotMaterial: X B CriiTi 18 10

Erschmetzungsart:

Stealmaking Process: E/AQD

(Electrosteol)

Kennzelehnung:Herstellerzeichen/Trave-Mark

Marking: Werkstot-Nr./Grade-Na. 2
) : o Chargan-Nr./Heat-No.
Umfang der Lieferung / Quantity from- 1he dellvery »
Pos. Stuckzah! Abmessungen (mm) Chargea-Nr, ‘Probe-Nr, Baslchligung . Ausmessung
item Quentity ] Oimsnslon (mm) Heat-No. Test plece-No. Inspection and Measuroment
01 210 33,7 X Z,DU 482806 1 ohne Beanstandung

without complaint

Chemische Analyse (gem. Werkzeugnis des Stahlwerkes) / Chemical composition (according to certlficate from the Steelviork)

Chargen-Nr. c si Mn P s Cr Ni Mo Tl Nb Ta Cu
482808 10,033 0,58 1,13 0,027 0,00 17,13 9,03 0,246
Zugversuch érbetzt Hurch Ringaulfueitviersuch| nach PIN EN 10234,
gem. VdTUV 1252 = ghne Bepnstangungen. (4 |Proben)
Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties In condition of delivery  (gem. RohrZeugnis)
“Ziglasiigkel | Dah
Probe-N. Abmess\;ﬁ;ﬁg::m:::mb“m Dehngre{n;/er:‘i:glol Stress U?N?:m?’le O ‘;:unn
Test piece-No. dimanslon of tast pleca fip 0.2% I Ao 1% 'Tens";S““wng(h EIOnAggllon Es wird bestétigt, daB die gehefeden
prr e — B T Teile den oben angegehenen
Requirement; 200 235 500-730 15 | Lieferbedingungen entsprechen.
T I20,0 ] 342,077 600,10 57,4 | Das Material befindet sich im
vorgeschriebenen tieferzustund.
We certify, that the material comply
with the above specification The test

rasults in the enclosure correspond

Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion geman EN [S0 3661-2
Intergranutar corrosion test according to EN IS0 3651-2

ohne Beanstandung| with the requirements.

without complaint

Verwechslungsprifung durch Spektroskop = 100%

ohne Beanstandung| . DerWerksachverstandige

Spectroscopic check formix-up of material = 100% without complaint WaorkInspector

Bomerkungen:ZERS TORUNGEFRETE PRUFUNG/PRUFDRUCK: g

Comment: 100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925 J% A
FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN 10204/3.1B {7/:/2,::”
DES ROHRHERSTELLERS. =

T0 N N
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KREMO-WERKE

EDELSTAH! - PRESSWERK KALTUMEOBMUNG

Hermanns GmbH & Co. KG

Kremo-Werke Hermanns GmbH & Ca. KG - Postlach 101253 . 47712 Krelsld

N
KREMO
) g

Abnahmepriifzeugnis gem.
Inspection Certificate ace.
DIN 50049 /EN 10204 3.1.B

Nr.: 4503/200209
Datum: ;3/09/2002
Bestelinumimer: Herstellerzeichen; Prifzeichen:
Customer's Order Nr.: 9908/010000 Kom.~Nx. 10000 Teade-mark: Test-mark:
Bestelldatum: 19/08/2002 Aufiragsnummer: 2.014445
Date of Order: Order No.; 11606
Prifgegenstand:. Discription Part -

Pus.: Menge: Gegenstand und Abmessung: Schmelzen-Nr.: Kurzzeichen
Ttem; Quantity: Articel and Dimension: Heat.Nao: Test No.
1 80 60,3 x 2,9 - 33,7.x 2,6 RK 1.4541 453088 NQ5S

Nahtlose Reduzierung DIN 2616 Reihe 3
20 Stick - 34.KW.02,
Resr 36 . KXW 02
Werkstoff.Nr: Normbez. Wilrmebehandelt:
Materigl-No: Grade of Heat treatment:
34543 Material. __xecrNiTi 18 10 1050°C Wasser/LmEt |
Technische Llefcrﬁmﬂngungen Pritvfbedingungen: Erschmelzungsart
Technical defivery conditions: Test requirements: Steehmaking Process
DIN 2609 DIN 17440/AD2000-W2/W10 - vd TOV 1252 B )
Vormaterial-Herstelicr
Ausfithrungsart: Manufacturer
Method: ,
L Sandvik
Chemische Analyse: Chemical Composition
Kurzzeichen, %C %Si %Mn YoP YeS %Cr %Mo YeNi YoTi
Varschriften - .
, 045 0,015 |17,0-19% 9-12 5%C<O ./
Requirements | <0 %8 <1.0 <20 <0, 0 < !
L NQS5 0..042 6,48 1,18 0,025 0,002 17,38 10,16 0,34
Mechanische Eigenschafien: Mechanical Properties
Probennr.; Probenfage | Proftemperatur Rp0,2 % Rpl1,0 % Rm AS Z Huire
Test.No Pos. of Test Testtemp. N/mm2 N/mm2 N/mm2 (%) (%) Hardiess
Yorschriften
Requirements [ © RT 205 240 500-730 38 » Hvao
o AT 242 274 580 56 165

gebeizt und passiviert/pickled and passived

Oberflichenbeschaffenheit 1

Surface

Verwechselungsprifung

Check for mix-up of Material:

ohne Beanstandung
; without complaint

: ohne Beanstandung
without complaint

Hersteller nach AD-WOQ gemith TRD 100
TUV Zulassung WES39/9.7.80
Manufacturer to AD-WO/TRD 100
TUV-certificate WE539/9,7.80

Hersteller nach DGR 9723/EG

TUV Zentifikat 01 202 926/Q-00-0007
Manufacturer to DGR 97/23/EG
TUV-certificate 01 202 926/Q-00-0007

Bestéindigk. geq.intexkristalline Korrosion gem.DINS0914: ohne Beanstandung

intergranular corrosion test according to DIR 50914

Ergebnis der Priifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfiillt,

Test results: The requirements are fullfilled.

galtig.

+ without complaint

3 rn -
Der Werkssachverstdndige
Workinspector

Diese Bescheinigung ist mit EDV ersteltt und ohne Unters.hrift
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ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

18G-SCHAFER GMBH « Postfach 10 81 01 e D-40862 Ratingen

sl-piping GmbH
Z. Hd.Herrn Stemmer
im Hock 10 - 12

40721 Hilden

Grevenhauser Weg 32, D-40882 Ratingen

Telefon: 02102 /70 51 92
Telefax: 02102/ 70 51 93
www.isg-schaefer.de
j.schaefer@isg-schaefer.de

04.07.2005

Werksbescheinigung nach DIN 50049 2.1

thre Besteliung Nr. 2069 v. 01.07.05
Unsere Rechnung Nr. 5846 v. 04.07.05

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Teile

genau lhrer Bestellung Nr. 2069 v. 01.07.05 entsprechen.

Mit freundlichen Griissen

ISG — SCHAFER GMBH

J. Schéfer
18G - SCH/ 'GMBH
Pestfach 10 81 61 Ratingen
Gravenhaussr Weg §2 nges
Tetefon: (4€) 02107 - 70 51 92
Telefax: (49) 93
Geschiftsftihrer: Bankverbindung:
Jorg Schifer Stadt-Sparkasse Dusseldorf

BLZ 300 501 10
Konto Nr. 6 200 81 23

Registergericht:
Ratingen HRB 3223
Ust-Id Nr. DE812691235
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i o Js.:;r o
WAFFENSCHMIDE W

Spezialfabrik Fﬁr‘v"'Edelsichlﬂansche

e 97.163

thro Besteliung Hr.: _
Your Ordar No.: 2069-NT1

Ewald Watlenschmigt GmbH + Co. KG - Postiach 1182 - D-57473 Wendan

sl-piping GmbH

Baatelidatum: i
Yo‘zr Ord:rudna‘tn: 22-06-05
Im Hock 10 — 12
Tag der Lietarung: 23-06—-05

Date of Delivery:

oaarae:1.4541
Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1B

nach EN 10 204

Inspection Certificate 3.1/3.1B

according to EN 10 204

40721 Hilden

ZorrelBvarsuch/Kethschlagprobe 180-V Tensile/impact Test ISO-V

Pon, | Bilckzahi Prillyeganatand: Qesentzchmisdastloba, mirnsbahandekt ngean Prohigdr, 02 1% Zug Dah- | Etnachnl Kebschligaosll
alisHily getireld. Probeniaph: wngential Sthmata-He Greces  |Dehngs feslighelt | nung ning
hsm| ploss Tost Bubjeck: Drop forging placea, heat Vealet, Bistimaking WetNa a2 limi- 164 Tonxle Ekn | Redue- Impact
No. swhaced alkcound, Locsllon of specimen: langsntiad Process faipa  |pioofstresyy  Slranght | gaton tion Stronght
Hamfo. e B L B s
{ Antordamungen: 510~
Requiremants: 200 235 710 35 60

Vorschweissflansche PN 25 / Weld Neck Flanges PN 25
i 1 DN 200/219,1 DIN 2634 E 504905 8631 234 289 554 56 73 260 255 245

Analyse / Analysis

schmelze/Heat c 83 Mo P 8 Cr Ni 7i

504905 0,031 0,530 1,740 0,024 0,023 17,29 9,200 0,320

Die Teila wurden gem. DIN 17440 direkt aue der Schmiedewarme in Wasmer abgeschreckt.
With the forging heat the parts have beaen immediately quenched in water acc. to DIN 17440.

Schmeiz-Analyeo laut Stehiheratelier. Analysls ueeording o steel milL -~ Anfordsrungen: TRA 100, AD W 2. W5, W10,AD2000
Beslthtigung und Ausmessung ohne dung. inspection and diransions withoutcompl : Raquiaments: DIN 12440 8036 EN 30322-5
Dle Profung nach OIN 50834 wurde durchgsKihrt. Dra Mrters! et bestindly gegen intsrkristalline Kowoslon, .
The Ingpsabion was carried out in ace with DIN 50814, The matarial is resintan o inlareristalling corropian. . sﬂmﬂ!ﬂ;g‘mn der Tallp: DIN 2618 7 ADW 13
Dle Warknloffver priifung wurde mit sinem Spectrelgerdt durchgetlri: 0.B, Arking of Parts,
T lest on comact mataral hay been mads with 2 spactral uplk without complalnts. m;g’ %;ap ::I;rk:uchvemﬂndlnm:
Unser AS-Syatem wurds Qbsrpriftund tioatdtigt nach AD W b, ¥AD 100, DIN/IBO 9002, OSP 4n, s;n&, dos Listerearkas: &
AVS D 1D0/80 1na KTA 1501 . Stame of Supgller ’ =
Our QA-Systom was surveyed and certiiod #soordng to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 8002, Q8P da, ppiler
AVS D 100/50 and KTA 1401, . Datum:

RL 97/23/EG, AaD2000 WO ) Date: 23—-06-05

Diese Beschelnigung nach DIN 50 049/ EN (0 204 wurde unter Elnssiz alnes DV-Systams erstelit dessen Waffsnschmldt @mbH + Co. KG
Efgnung dem TUV nachgewleson wordenist. Sie ist ohne Unterschvift des Werkssachverstindigen gliftig, Jeng Wa gener

Verinderungan In der Beschelnigung wesdan als Urkundenfiitgchung und Betrug strafrechtiich vertoigt .
Dor Werkseachversttindioe  The Expert

]
i
|
|
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Lindemann GmbH & Co. KG
ORJON EISENVERARBEITUNG

Tal.: + 48 (0)5223-9986-0
Fax : +48 (0) 52- 23

Yiody

Albert-Schweitzer-Str, 179
D-32257 Binde

P.QO. Box 2260
[-32222 Blinde

eMail; info@lindemann-buende.de
USt-IdNr. DE 124330815

Lt

DIN EN IS0 9001:2000
Registrier-Nr. 78 - 100 3537 I

ABNAHMEBRUFZEUGNIS - EN 10204 -3.1 B NR. 29536
inspection Certificate / Certificat de Reception
LINDEMANN GMEH & CO. KG - P.0. BOX 22 60 - D-32222 BUNDE Bestell-Nr. 2069
Order-No./No. commands..
Besteller: - Werks-Nr.: Rechnungs-Nr.:
Customer SL-PIPING GMBH Wotks:No/No, drusine: 63357 _Inv-No/o facure: 024412
IM HO 10-12 Markierung/Markina/Marquage
CK 10-1 WerkstoffMaterialMaterie!
Zeichen des Herstellers: Q
40721 HILDEN Manufacturer's mark/Poicon d’usine
Schmeize-Kenn-Nr.
Heat-1d-No./Couléa-id-No.
Stempsl des Werkssachverstandigen: wL1
e e e e e g U __Inspectar's stamp/Poincon de fecéption d usine | .
Pos-Ni. | Stickzani | Nahtlose Rohrbogen " Schmelze-Kenn-Nr. | Schmeize-Nr. | Probr-Nr.
ltem ‘ Quantity Seamless elbows for welding Hea'l-ld-NoA Heat-No. Speciml-nNo.‘
Poste i Nombre Coulée-Id -No. No. de coulée | Eprouvesie no.;
¢ i Technische Lieferbedingungen: !
| DIN 2609 !
|
‘I N
E : *
E ' F-St3581-8 DIN17178/79 I
i i
001 0001 DIN 2605-1 —090° — 3 — 3556 x 11,0 Fase*2 A4609 342821 | 4609
‘ . ._ RA 8,0 |
U RN NN PP R TR S .
Ergebnis der Priifungen/Test results/Resultat des essais
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch Hartepralung
i; Probeniage Abmessung ; Priflemperal, © Slreckgrenze  Zuplestigkst | Dehung . Elnschntrung Kerbschlagarbeit éHﬁﬂe HB 187,6/2.5
Probe-Ni. 1 yoo nosition © derProbs i Testtemperal - Yield strength Tensila stength , - Elongation Reduction impact Value | Hardneus
i Spedmen- N01 . : . PN i Resistence dla | Allongement Striction Résilience i
E Position de - Dimensions | Temp. d'essai * Limite elastique | traction : Duret:
prouvetie 103 yepiouyetie  Dimensians Grad C. Nimme Nty 295d% % Joute
! ‘ b ?
i L-tangs Avfordesungen, b =26 L>=48 i
‘ = ' i v
, | otaon | conors 20 >=235  300-480 | Q=23 Q=34 | 107-143
4609 : L : 8 O RUND 20 323 427 29
Y E- ?
: Warmapenand|ungszuslal1dlHeauraatmenuTvailemenl termique Werkstoffgutenachwem des Einsatzrohres
: ' ) | Cettificate ol base malerialCerlificate des materigux vilises . .. . R
" normalisierend umgeformt, Herstellor/ i Rohrzeugnis-Nr.
: hot formed at controlled temperature Manufacturer! EN 10204 Tube WCNo
Fournisseur Tube € dfunino.
o B A
Verfonnungstemperatur 850-950°C . !
Formmg temperature 850-950°C V+M 3,18 5181
Besx:h\lgung und Ausmessung. o. B. Verwechatungsprolung:  ww. Zers\brungsfreie Prifung: —
Vlsua\ inspection and dimansional check: in order Spectrum analysis: Non-destructive test:
| Controle visuel ed dimensionel: ° Analyse spectale: Controle non destructive:
SchmelzanalyselChemlcal analysls/analyse chumque
Schmelze- NI f, . - ‘ _.',i.% : . ' ‘o i 0' ! .
heato. | % C 1%SI %Mn . %P %S %Cr %Mo %Ni @ %Al %N.%Cui/oNbg/oﬂ %V CEV
No.desoulée | i o "1 : ;
342021 ;0,120 : 0,220 ;0,620 0,010 . 0,003 1 0,050 0,010 0,030 _»0,022 0,006 - 0 040 | 0 001 : 0 002 O 004 )

Zextifiziert nach Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
Cerlified acc. to PED 97/23/EC

Uberpruft als Hersteller nach AD2000-WO/TRD 100
Producer ace. AD2000-WO/TRD 100

“FASE 0+U = Glatte Enden (plane ends)
«FASE 2+F = DIN 2559, BL 1,5/73, FORM 21/22 (bevelled ends)

Die gesteliten Anforderungen sind erfullt.
The requirements are fulfilied.
Les conditions imposées sont satisfaites.

Binde, 24.06.05

LINDEMANN GmbH & Co. KG
ORION E|SENVERARBEITUNG
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ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

ISG-SCHAFER GMBH e Postfach 10 81 01 « D-40862 Ratingen Grovenhauser Weg 32, D-40882 Ratingen
Telefon: 02102/ 70 51 92

sl-piping GmbH Telefax; 02102 / 70 51 93

Z. Hd.Herrn Stemmer www.isg-schaefer.de

Im Hock 10 - 12 i.schaefer@isg-schaefer.de

40721 Hilden 27.06.2005

Werksbescheinigung nach DIN 50049 2.1

Ihre Bestellung Nr. 2069 v. 22.06.2005
Unsere Rechnung Nr. 5839 v. 27.06.2005

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Teile
genau lhrer Bestellung Nr. 2069 v. 22.06,2005 entsprechen.

Mit freundlichen Griissen

ISG —~ SCHAFER GMBH

J. Schifer

18G - SC

Geschéaftsfliinrer:

Bankverbindung: Registergericht:
Jorg Schéfer

Stadt-Sparkasse Dusseldorf Ratingen HRB 3223

BLZ 300 801 10 Ust-Id Nr, DE812691235
Konto Nr. 6 200 81 23
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Werkszeugnis

Tast report
lAbncuahmr?']‘ortﬁfzeugnis -
nspaciion cerlificate (TUVB
gemaB En10204 3.1B Cé@@?)
ace. DIN 50049-3.1.8 |} DINENISO9001: 2000
QA-Nr.: 0410021711

ﬁlr.: W0116755 0000 4

0.7

Firmenzeichen %
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co, KG, Posttach 1247, 57202 Butbach
si-piping GmbH
im Hock 10-12

40721
Deutschiand

Hilden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producar ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Stempel des Werkssachverstandigen

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

&

Datum: 23.06.05
Seite: 001

AD 2000/%W0
PGR97/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF

Werkssachverstandiger.

Telefon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476

e-mall  waeissenberg@busch-kunz.de
Sick. Produkt Abmessung .
nahtios . i Abm.gemaB DIN/ ANS! B.
Quantity Article seaml. Dimension Dim. acc.
1 T-STUCK 60.3 / 4.5 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum Ihre Best.-Nr. Harteprifung
Works No.: Item Delivery date  Your order Nr, Hardness test

122-131

15071 0010 23.06.05 2069-NT1 N

warmebshandlung
Werkstotf F ST35.8/% Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Bass matetial Comment
Anforderungen

equirements
VATV 1252/12-01 DIN 2609 M0803V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB1OO HP10O R
Die chem. Analyse und die mech.-techn. Verte
anteprechen dem Werkstoff .P235CH TC1l gemiB
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoff?menachweis des Vormaterials
rificate of base Materlal
Schmelze-Nr. Vormaterlalzeugnis Herstellor Priifdruck
Heat no. Certificate of base Material ~ Manufacturer Testprassure
210310 188525 MH SEPL925
Analyse Chargennummer 1190 Erschmelzungsart E
nalysis Charge no. Melting process
Krit G Si MN P MO 8 CR NI cu AL Cos
ME Yo % % % % % % % % %
Wert 0,090 0,220 0,520 0,010 0,040 0,017 0,050 0,160 0,170 0,02¢ ¢ 224
Krit Tl NB N
ME Yo %o %
Wert 0,001 0,001 0,011
Mech.-technologische Pritffung
Mech.-tachnological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile test Notched bar impact test
Probe Nr. 'Proben- Priiftemp, Streckgrenze ZugleRsllgk. Dehhung Proben-  Priifiemp. Probentorm Kerbschlagarbeit
age ] m lage
Test no. Pos. of  Testtemp. Yieldstrength  Tensile strg. Elongation  Pos, of Test tamp. Test-form  impac value
sample [°G} [N/mm?] [N/mm} [95) sample [°c) [mm3]
20600503190 lings Rt 317,00 435,00 35,5 Q,00
Fortsetzung Seite; 002




Werkszeugnis
Test report

Inspection certilicate
gemal  EN10204 3.1P
acc

Besichligung und Abmessung ohne Beanstandung.
Visual inspection and dimension without objection

Abnahmeprilfzeugnis

DIN 50049-3.1.B
Elr.: W0116755 0000
0..

Busch + Kunz

ComRr> GmbH & Co. KG

DIN EN 150 9001: 2000
QA-Nr.: 0410021711

Fittingswerk
Datum: 23.06.50p5
Seite: J 00 M
Die gesteliten Anforderungen sind erfiitlt . ] .
The prescribed requiremants are met. Busch+Kunz GmbH & Cb. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspector
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—

Werkszeugnis
Test report

Abnahmeprifzeugnis
Inspection certificate

gemal  En10204 3.1B

ace. DIN 50049-3.1.B
Nr.: W0117162 0000
No,:

Firmenzeichen ®
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Go. K@, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

im Hock 10-12

40721
Deutschland

Hilden

“Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

Prodycer acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100

<oErr>

DIN EN 150 9001: 2000
©A-Nr: 2410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 27.06.05
Seite: 001

AD 2000/W0
DGR97/23/EG Anh.T Kap.4.3
PSF

Warkssachverstandiger:

Telefon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476
e-mail welssenberg@busch-kunz.de

Stek. Produkt Abmessung )
nahtlos . . Abm.gemas DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml. Dimension Dim, ace.
1 T-510CK 33.7 / 2.6 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum [hre Best,-Nr. Harteprifung
Works No.; [tem Delivery date  Your ordsr Nr. Hardness test

15071 0030 27.06.05  2069-NT1 120-127

Wiarmebehandiung
Woerkstoff F ST35.8/I Heat treatment
Material normalisiert
TLB-Vormal, DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
Requlrements
vdTOV 1252/12-01 DIN 2609 MO8S03V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRBL0D HP100 R
pie chem. Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TClL gemab
EN 10218-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgiitenachweis des Vormaterials
Carllficate of base Material
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Herstellet Priifdruck
Heat no. Cerificata of base Matertal  Manufacturer Testpressure
210951 188733 MH SEP1925
Analyse Chargennummer 4030 Erschmelzungsart  E
nalysis Charge no. Melting process
Krit c sl MN P MO 8 CR NI cu AL Ce
ME % % Yo % % % % % % %
Wert 0,070 0,240 0,490 0,008 0,030 0,012 D,070 0,090 0,220 0,024 0,:m1
Krit Ti NB N
ME % % %
Wert 0,001 0,001 0,008
Mech.-technologische Priifung
Meach.-tachnological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensile test Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Priiftemp. Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung  Proben- Priiftemp.  Probentorm Ketbschlagarbeit
lage Re Rm lage
Test no. Pos.of Testtemp. Yieldstrength  Tenslle strg. Elongation  Pos. of Tost temp. Test-form  Impact value
sample [*C) [N/mm?%] IN'mm3 [%] sample [°Cl [mm<] ]

20330264030 langs Rt 311,00 407,00 38,5 0,00

Fortsetzung Seite: 002




Werkszeugnis
Test report

Besichtigung und Abmessung ohhe Beanstandung,
Visual inspection and dimensian without objection

Abnahmepriifzeugnis T, Busch + Kunz

gemal Ew10204 3.1B
acce, DIN 50049-3.1.B DIN EN (SO 9001 2000

Nir.: wWo117162 0000
No.:

@

CER GmbH & Co. KG

Fittingswerk

QA-Nr.: 0410021711

Datum: 27.06. 2005
Seite: ‘j 00 [,gLLj
Die gestellten Antorderungen sind erflilt. ‘

The prescribed requirements are met. Busch+Kunz GmbH & cb. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspector




Werkszeugnis
Test report

Abnahmeprifzeugnis
Inspection certiticate

gemal EN10204 3.1B

ace. DIN 50049-3,1.B
L\lr.: Ww0116754 0000
0.:

Firmenzeichen
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57292 Burbach

sl-piping GmbH

im Hock 10-12

407214
Deutschland

Hitden

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer acc, AD-Merkblatt WO/TRD 100

DIN EN 150 9001: 2000
QA-Nr.: 8410021711

Stempel des Werkssachverstandigen

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum: 23.06.05
Seite: 001

AD 2000/W0
DGR97/23/EG Anh.TI Kap.4.3
PSF

Woerkssachverstandiger:
Talefon: 02736/4403-25

Telefax: 02736/4403-476
o-mail  weissenberg@busch-kunz.de

Stek, Produkt Abmessung .
nahtlos ’ . Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantily Article seami.  Dimension Dim. ace,
1 T-$TUCK 33.7 / 2.6 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum |hre Best.-Nr. Hareprifung
Works No.: ltem Dslivery date  Your order Nr., Hardness test

15071 0020 23.06.05  2069-NTL1 120-127

warmebehandlung
Werkstof P ST35.8/1 Heat traatment
Material ‘poymalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 ‘TRD102/203 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungen
squiremsents
vaTdy 1252/12-01 DIN 2609 M0BO3V 12-01
AD-V4 AD-2000 W4 TRBI0O HPL00 R
Die chem. Analyse und die mech,-techn., Werte
enteprechen dem Werkstoff P235GR TC1 gemalB
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Waerkstofigitenachweis des Vormaterials
Carlificate of base Material
Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnis Harstefler Priifdruck
Heat no. Cortificats of base Material ~ Manufacturer Testpressure
210951 188733 MH SEP1925
Analyse Chargennummer 4030 Erschmelzungsart o
nalysis Charge no. Melting process
Krit c 8l MN P MO ] CR Ni cu AL Ce
ME % % % % % % %o Yo % Yo
Wert 0,070 0,240 0,490 0,008 0,030 0,012 0,070 9,090 0,220 0,024 0,11
Krit T NB N
ME % %a Yo
Wert 0,001 0,001 0,008
Mech.-technologische Priifung
Mech.-tachnological test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tensits test Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Priiftemp, Streckgrenze Zuglestigk, Dehnung Proben-  Priflemp. Probenform Kerbschilagarbeil
age Re Rm lage
Tast no. Pos. of Testtamp. Yieldstrength  Tensile strg. Elongation  Pos. of Testtemp.  Test-form  Impact v.alue
sample [°Cl [N/mm?] [N/mm?) [l sample [°C] [mm? [

20330264030 langs RE 311,00 407,00 38,5 0,00

Fortsetzung Seite: 002




Werkszeugnis
Testreport

Abnahmeprifzeugnis

Busch + Kunz

Inspaction cartificate (TUV?
emalb EN10204 3.1B GERT
gcc. DIN 50049-3.1.B og«:msovoomuoo GmbH & CO. KG
-Nr.: 14)002171) Y
Blr.: w0116754 0000 Fittingswerk
o.!
Datum: 23.08.2008 j
Seite: } 00 Sg (,
Besichtigung und Abmessung ohne Beanstandung. Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit. (A ¢ ¥ .
Visual inspection and dimension without objection The prescribed requirements are met. Busch+Kunz GmbH & Cb. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspector




